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INTRODUCTION

Comment utiliser ce manuel

Pour faci®ter l'utilisation de ce manuel, |é titre de la section
e8! indqué au sommel et In Sous-section appropriée ost
indiquée au bas de chaque page.

Pour taci®er la recherche des informatons, la premibne
page deo chaque section comporte un onglet noir. De plus,
le symbole au sommet de chaque page droite (dentifie \a
secton ou le groupe de sactions,

Chagque section débule par une table des matibres
énuméran! le contenu de celie-ci, Cartaines sections sont
subdivisées en sections secondaires, telles que
Description et fonctionnement, Réglages, Réparations et
caractéristiques, Couples de serrage e outillage. Pour
faciliter le classement das Informations modifées, 1a
numérotation de chacune des sous-sections commence a
, §

Chaque oparation de régiage at de réparation est
entdrement lllustrée et l8s NUMEros corraspondent &
l'article du texte. Les outils sont illustsés en position
d'utissation lorsqu'elle n'est pas évidente. Chaque
lustration apparait avan! le lexie auguel alle se Blére,
Les opérations de réglage et de paration contiennant
également des caracténstiques appropraes, des coupias
de serrage & des détals pratiques d'assemblage.

Les tarmes AVERTISSEMENT, ATTENTION &t Remarque
utiksés dans le manuel ont les significations sutvantes :

AVERTISSEMENT : Opérations devan! étre

entroprises avec ia plus grande précision pour
eviter tout risque de blessure.

ATTENTION : Cela attire I'sttention sur ia
marche & sulvre pour éviter d'endommager les
composants.

: REMARQUE : Fournit des informations utlles,

Rétérences

Les rdérences aux ciiés gauche et droit que fon
rencontrera dans le manue! se rapportent au vahicule
observé da l'armére. Lorsque MNensemble du motaur et do
la boite de viesses st deposé, on dasigne par avant du
moteur fextrémiéd o) sa trouve ka poulle du vilebraquin

Les opérations couvertes par ce manuel ne comprennant
pas les assais du véhicule apres la réparation. Il est
indisponsable dinspecter at de contrdier les travaux apres
I'achévement of, sl ndcessaire, d'entreprendre un essal
sur route lorsque les réparations affectent des points
touchant & la securid.

Dimensions

Les dimensions indiquédes so conforment aux
spécifications techniques de fabrication, avec des imites
de service, si applcablen.

Au cours du rodage d'un vihicule neul, cenains Mglages
peuvent s'écarter des valeurs spécifites dans le manuel.
lis seront rétablis par o concessionnaire & I'occasion de la
promidre révision el devront ensuite $o conlormer sux
valeurs spéciliées dang ce manuel,

REPARATIONS ET REMPLACEMENTS

Lomsque des peces de rechange sont nécassaires, il est
indispensable de n'uliliser que des pbces Rover.

Nous attirons partculiérement volre attention sur les
poinis sulvants concemant les parations et le montage
de pieces de rechange &t d'accessoires.

Les caracténstiques de sécurité et les traitements
anti-corrosion de |a volture peuvent &tre aftectds par
llinstafiation de pices de rechange aulres que celles
recommandées par Rover. Dans cenains pays, la ol
interchit e montage de peces qul ne se conformant pas
aux spécifications d'origine du fabricant. Il ast
indispensable de respecter rigoureusement lés couples de
semage spécifés dans le manuel d'atelier. Ne pas oublier
da monter des disposdifs de blocage lorsgu'#s somt
spécifids, Silefficacita d'un tel dispositif est aeciée par
son démontage, le remplacer.

Les utlisateurs achatant des accessoires au cours de
voyages a l'étranger doivent s'assurer que |'accessoira et
son point de montage sur le véhicule se conforment aux
prescriptions légales

Les termes &t conditons de la garantie du vihicule
peuvent &ra Invalidés par le montage de piéces autres
que celles recommandées par Rover,

Toutes les paces de rechange recommanddes par Rover
bénéficient de la garantie du véhicule.

Les concessionnaires Rover ont I'obligation de fournir
exclusivement das peces Rover
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SPECIFICATIONS

Rover s'efforce constamment d'améliorer les
spéofications, la concoption of la production de ses
véhicules &l cecl entrine par consaquent ceranes
moddications. Ben que nous nous soyons efllorods
d'assurer lexactitude de ce manuel, | ne doit pas Slre
conaidénd comme guide infalllible des spécifications
actuelies d'un véhcule ou dment paniculier,

Ce manuel ng représente pas ung oflre de venta d'un
composant ou véhicule particuller. Les concessionnaires
Rover ne sont pas des agents de la sockéé et ila n'ont
absolument aucun droit d'engiger e constructeur par des
promeases ou des ddclaralions expresses ou
sous-entendues, quelles qu'elles solent,

EMPLACEMENT DU NUMERO DU MOTEUR

Le numéro du moteur ast poingonng sur ks odté gauche de
l'achelle porte-paliers ou coulé sur le cdté amére gauche
du bloc-cylindras.

PREFIXES DES NUMEROS DE SERIE DES MOTEURS

Les numéros de série dog mobtéwurs couverts par ce
manuel de rdvision comportent les préfixes suivants ©
HE3, HB4, HB7, H7t, H72, H75, H76, H77, H78

J31, J32, J78, J78, J8%, Jo0

K38, K39, K40, K41, K43, K44, K45, K51, K53, K61, K63,
KE7, KGB, K74, K76, K77, K78, K79, K80, K88, K83

LOG, LO7 09,

:g
8
8
B
&
B

L33, L34, L3S, L36, L37, L44, 145, L48, |47, 148, L48
LS50, L51, L64, L67, L6B, 169, LB2, L97, L98, L9 K79
K80, K88, K89

MO1, M21, M22, M23, M26, M27, M28, M29, M30, M31,
M38, M37, M38, M39, M41 M42, M47, M43, M4D, M50,
M51, M52, M53, M54, M55, M56, MB2, MB4, MBS, M&7,
MB8, M70, M71, M72, M73, M75, M76, M73, MB0, M81,
MB2, MB3, MB4, MB5, MB6, M87, MBS, M89, M30, M31,
MS2, M3, M94, MS5, MB6, M37, MO8, M99

NO1

NUMEROS DE MOTEUR DE DEBUT DE CHANGEMENT

REMARQUE : Les modifications sulvantes ont

0% introdultes & partir des numéros de moteur

cl-aprés, Ces modifications aont &4 Incorpondes
oés e début de Ia production des moleurs moniss sur
lea modiies Raver 25, 45 at 75,

K16 Moteurs sans VVC avec tendeur automatique de
courrole de distribution

T14K4FKT6 646038, 14K4FK76 885300
14KAFKT7 655218, 14KAFK77 885300

TAK4FL30 153524, 14K4FL30 885300
TAKAFL31 154156, 14K4AFLI 1 885300

16KAFK79 654024, 16K4FK78 885300
16KAFKE0 655078, 16K4FK80 885300

16KAFLI2 153217, 16K4FL33 152709
16KAFL34 140204, 16K4FLIS 145785

18K4AFJ3Y 153063, 18K4FJ32 147263
1BKAFJTS 151555, 18K4FJ78 153785
18K4FIB9 146503, 18K4FJ00 141815
1BKAFLES 148135, 1BKAFLG7 665464
18K4KLIE 118709, 18K4KL37 102140




INTRODUCTION

Moteurs K16 sans VVC avec arbres & cames ot

culasses modiles

14KAFKT6 872191, 14K4FKT7 572382
14K4FL30 114520, 14KAFL30 872041
14K4FL31 104073

16K4FKTS 872751, 16K4FKE0 872285
16K4FL32 114135, 16K4FLID 112837
16KAFL34 110965, 16K4FLIS 110541

18K4AFJ31 112397, 18KAFJ32 111281

18K4FJ78 115630, 1BKAFI79 112575
18KAFLES 674885, 1BK4FLE7 110704
18K4KJ89 110206, 1BK4KJIS0 683004
18K4KLI6 703592, 18K4KL37 703768

Culasses avec siéges de soupapes a trols angles

14KAFKT6 B53687, 14K4AFKTT 853547
14KAFL30 BB4272, 14KAFL31 BB2TT2

16K4FK79 853606, 16K4FKB0 B53676
16K4FL32 684705, 16K4FL33 684141
16K4FL34 674898, 16KAFL35 675041

18K4FJ31 685002, 18KAFJ32 678009
18K4FJ78 679210, 18K4FJ7S 682204
18KAFLEG 658261, 1B8KAFLET 615758
18KAKL36 667388, 18K4KL3T 657611
18K4KJED 673081, 18K4KJ80 637368

Vilebrequins modifiés de type B
1 1K2FK42 B02582

14K2FHET 801998
TAK2FK43 604022, 14K2FK44 585572
14K2FL64 SB2869
T4K4FHT1 589479, 14K4FH72 603771
14KAFKTB 580134, 14KAFKT7 6802717

16K4FHTS 597254, 16K4FHT70 387902
16K4FK79 581514, 16K4FKB0 583002
16K4FKBS 805066, 18K4FKAY 800785

1BKAFJ31 599800, 18K4AFJ32 577734
1BKAFJTS 581514, 18K4FJBS 597466
18KAFKE1 547750, 1BK4FKB7 526547
1BK4FKE8 323456, 1BKAFL50 527882
1BFAFLS1 551737, 18K4FLB2 589737
1BKAKHT7 5850641, 1BK4KH78 588402
1BKAKJ90 568275
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COMPOSANTS DE BLOC-CYLINDRES

1. Ensemble de pompe & huile
Joint gétanchéng - pompe a hulle
Vis - M6 x 30 - pompe & hulle
Vis M6 x 20 - pompe & hulle
Joint d'huide avant de vilebrequin
Jauge de niveau

Tube de jauge

Vis - tube de jauge et boltier de thermostat
Vis « tube da jauge

Joind d'étanchénd

Pompe & eau

Jon! torique + pompe & eau
Goujon de soutlen - 5 monté
Boulon - pompe & eau
Goupille de centrage

Boitier de thermostat - plastique
Jowvt tonique

Joand de thermosial

Themmostat
Couvercle - plastique

Vis

Jont torigue
Collecteur de liquide de ralroidissement
Vis - collectaur de liquide de refroidissamant
25, Vis de purge - sl monlée

26. Rondelie d'éanchéie

27. Bloc-cySndres

28, Chemise

29. Bague de centrage

30. Ensemble de piston et de bielle
31. Chapeau de bieba

32. Boulon de bislle

33, Coussinats de ¥ts de bisle

34. Segment supéneur

35. Second segment de leu

36. Segmant racleur d'hulle

37. Vilebrequin

38. Bague de centrage

EBRRBERIFr st IS vaNanann
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Coussinots do palier
Ordinalres aux emplacements 1 ot 5 du
bloc-cyfindres

A gorge aux emplacements 2. 3 et 4 du
bloc-cylindres

Ordinaires dans Néchedle porte-paliers
Rondelies de butde

Joint d'hulle arféire de vilebrequin
Volant complet

Boulon de volant - Patchiok

Echelle pone-paliers

Boulon - échelle porte-paliers

Boulon - échelle porte-paliars

Bague de centrage

Collecteur d'huile

Goujon - collecteur dhude

Ecrou - collecteur d'hulle

Raccord de Nitre & hulle

Joint d'étanchéné

Capteur de température dhulle - sl monié
Rondelle détanchéig
Eémeant de filtre & hulle

Cartar d'hulle en acker emboull

Jont d'étanchénd

Boulon de carter d'hulle - M6 - Patchiok
Bouchon de vidange

Rondelle d'étanchéie

Canter d'hulle en alllage

Boulon de carter d'hulle - M8 x 25
Boulon de caner d'hulle - M8 x 60
Bouchon de vidange

Rondelle détanchél

Tuyau d'aspiration d'hube

Vis - tuyau d'aspiration d'hulla

Joint torique

Plague d'obturation

Vis - plaque d'abturation

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT 3
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COMPOSANTS DE CULASSE - MOTEURS K8

BRRBE3iaprifiSopnopapna

Bouchon de remplissage d'huile du moteur
Joint de bouchon de remplissage
Support de lixation d'attache de il HT
Altache - 2 i HT

Boulon, support

Couvre-culasse

Joint d'étanchong
Boulon - couvre-culisse
Boulon do culasse

Support de fixation d'attache de Nl HT
Anache - 4 lils HT

Boulon, support
Support de fixation - conduit

Support d'arbre & cames

Boulon - suppornt darbire & cames - iong
Boulon - suppon darbre & cames - court

Gouplile de centrage - support d'arbre & cames

Arbre & cames

Axe de commande de pignon d'arbve 4 cames

Joint d'hulle d'arbre & cames
Pousaoir hydraulique
Claveties - soupape

SBENE & FORCERSNPRESD

Coupelie de reasornt de soupape
RAessort de soupape

Joint d'huile de bge de soupape
Guide de soupape

Soupape d'échappemant

Sige rapporté de soupape - échappement
Soupape d'admission

Skge rappord de soupape - admission
Culasse

Sonde de températurs de liquide da relroidissament
Coude de sortie o liquide de refroxissament
Boulon - couda de sonie de liquide de
refroldissament

Joint d'étanchéitd - coude de sorie de liquide de
refroidissament

Bougle

Joint de culasse
Obturateur de pompe d'alimentation - 5 monsé
Jont d'étanchaise

Ecrous - plaque d'obturation
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COMPOSANTS DE CULASSE - MOTEURS K16 SANS

VVC, AVEC ALLUMEUR
1. Chapeau de bouge 22. Resson de soupape
2. Vis M4 - capuchon 23. Joint d'huile de boge de soupape
3. Rondelle de retenue de vis 24, Culasse
4. Bouchon de ramplissage d'hulle du moteur 25. Baguo de centrage - culasse & support darbre 4
5. Joint de bouchon de remplissage cames
6. Bougie 26, Jont de culasse
7. Attache - Fils HT 27. Guide de soupape
8. Boulon M6 - couvre-culasse 28. Soupape d'admission
9. Couvreculasse 29. Sige rapportd de soupape - admission
10. Joint de couvre-culasse 30. Soupape d'échappement
11. Support d'arbre & cames 31. Skge rapportéd de soupape - achappernant
12. Boulon M6 - support d'arbre & cames 32. Plague d'obturation
13. Boulon de culasse 33. Vis M6
14, Arbre & cames - admission 34, Jont d'étanchéisé - coude de sorfie de liquide da
15, Arbre & cames - échappemont rofroidissamont
18, Axé do commande - pignon d'arbre & cames 35. Coude do sortio do liquide de refrokkssemant
17. Axe de commande - rotor 36. Vis M8 - coude de sorte de Iquide de
18. Jont d'hudle d'arbre & cames refroidissement
19, Poussoir hydraulique 37. Sondes de tempédrature de ligude do
20. Claveties - coupelle refroldissement
21, Coupollo do ressort do soupape 38. Rondeolle d'étanchéilé
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COMPOSANTS DE CULASSE - MOTEURS K16 SANS
VVC, AVEC SYSTEME D'ALLUMAGE A BOBINE SUR
BOUGIE

eENAMABN -

RESSEIFnEap=s

Chapeau de boughe

Vis - chapeau de bouge

Fil HT et tube de bougie

Bouchon de remplissage d'huile
Jont - bouchon do remplissage d'huile
Vis - bobwes sur couvre-culissse
Bobine

Bougle

Boulon - couvre-culasse

Capleur d'arbre b cames

Jont torique

Boulon - capleur darbre & cames
Couvre-culasse

Joint d'étanchéné - couvre-culasse
Support d'arbre & cames

Joml d'hulle d'arbre & cames
Arbire & cames dadmission

Arbre & cames d'échappement

. Suppart - liche multibroches
, Boulon - supgon de fiche multibroches

Plague d'obturation - 2
Boulon - plaque d'obturation

BREBRZER BNBRER B

w
~
.

EGp=888

Joint d'élanchéisé - coude de sorle du liquide de
refroidissement

Coude do sortie du liquide do refroddiasemant
Rondelle d'étanchais

Joint d'étanchéis

Sande de température du liquide de refroidissament
Boulon - coude de sortle du liquide de
refrowdissement

Poussolr hydraulique
Coupelle de ressort de soupape
Ressort de soupape

Jont d'hulle de queue de soupipe

Clavettes

Goupilie de centrags

Culasse

Joint d'étanchéisé - culasse

Guide de soupape (échappemeant

Siege rapponéd de soupape - échappement
Soupape d'échappement

Siege rapportd de soupape - admission
Soupape d'admission

Guide de soupape d'admiasion
Boulon - culasse

Boulon - support d'arbre & cames

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT 9
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COMPOSANTS DE CULASSE - MOTEURS K16 A
CALAGE VARIABLE DES SOUPAPES

Boulons - boltler de commande hydraulique
Tiroir et corps d'ensembie de commands
hydraukque

Sokénoides

Jonts toriques

Ecrou de tiroir

Transmetiow de temperature d'hulle
Ensembie de vis de piston, de piston et de joint
Crémailare

Plague détanchéns

Joints & fabyrinthe

Bougie

Chapeau de bougie

Bouchon de remplissage d'huile

Joint de bouchon de remplissage

Vis - chapeau de bougie

Rondelie

Boulon - couvre-culasse *

Couvre-culasso *

Joint d'étanchdis - couvre-culasse

Boulon « support d'arbre & cames

Support d'arbre & cames

Arbre do commande

Canter amiéro ot mécanisme do calage variable
Jort d'dtanchénd - Cantor de calage variable
Boulon - Canter de calage vanable

Artre A cames d'admission amdre

Arbre & cames d admission avant

Caner avant ot mécanisme de calage variable

BNSREBREEBE33I37rER S opNnonarr Mo

* Moteurs plus anciens
** Later engines

288

LORIBEEI55RE02888Y 8 BEER

Joints d'hulle d'arbre a cames d'échappement
Arbre & cames déchappsment

Jonl d'étanchdisé - coude de sortie de liquide de
refroidisserment

Coude de sortie de liquide de refroudissameant
Rondelle d'étanchéis

Joint d'étanchais

Sondes de tlempérsture de quide de
refroidissermnent

Boulon - coude de sortie de liquide da
refroidissemont

Guide da soupape d'échappemant

Soupape d'échappement

Skge rapportd de soupape - échappement
Sibge rapportd de soupape - admission
Soupape d'admigsion

Guide de soupape o sdmission
Joint de culasse

Jont d’huile de queue do SoUDEDO
Ressort de soupape
Coupelle de ressort de soupape

Clavettes

Poussoir hydraulique

Boulon - culasse

Couvre-culasse **

Boulon - couvre-culasse **

Joint tongue - capteur d'arbre & cames **
Capteur d'arbre & cames **

Boulon - captour d'arbre A cames **

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT 11
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COMPOSANTS DE COURROIE DE DISTRIBUTION -
MOTEURS K8

FEBRSSopNpuEEN~

12

Caner supdneur avant de courrcéa de dstribation
Joint - caner supédrieur

Vis M6 x 16 - canter supdriaur

Boulon ME x 40 - caner supénieur
Boulon M6 x 20 - caner supérieur

Vis b épasemeont - caner supdniour
Caner nMrour - courrole de distribution
Jond - caner inkdeur sur fxabion

Joint - caner inléneur sur bloc-cylndres
Vis - caner inléneur

Vis ME x 16 - caner indrieur

Poulie de vilebrequin

Rondolie spéciale - boulon do poulie

. Boulon de poulle de vilebrequin
. Poulie de tendeur & plague-gupport

Vig Allen - tendaur sur culasse

Vis & ¥ie bridée - plaque arriére do lendeur
Ressont de tendeur

Manchon - ressor

Goujon de soutien

Courrole do distribution d'artire & cames
Pignon de distribution de vwisbrequmn
Pignon de distribution d’artre & cames
Boulon de pignon d'arbre & cames
Rondelle ordinaire

Canter supdrieur armbre - courroie do distribubtion
Vis - canter amare sur pompe & cay

Vis - canor armbdre

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT
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COMPOSANTS DE COURROIE DE DISTRIBUTION -
MOTEURS K16 SANS VVC, AVEC TENDEUR MANUEL
DE COURROIE DE DISTRIBUTION

M124933

1. Caner supénaur avan! - courroe de distribution
2. Vis M6 - carter supeérieul

3. Joint - carter supsrieur

4. Boulon M6 x 90 - carters supaneur et infénaur
5. Carter mMrnsur - courrole de distribution

6. Join! - caner infénaur

7. Vis M6 - carter inférieur

8. Vis M8 x 16 - carter indneur

9. Poulie de vilabrequin

10. Rondelie spéciale - boulon de poutie

11. Boulon de poulle de vilebrequin

12. Courrose de distribution d'arbre & cames

13. Pignons de distribution d'arbes a cames

14. Boulon de pignon diarbre & cames

15. Rondelle ordinaire

16. Poulie de tension et plaque-support
17. Vis Allen - poule

18. Ressort de 1endeur

19. Manchon - ressor

20. Goujon de souden

21. Vis A $te bridée - plague armére de lendeaur
22, Pignon da distribution de viebraquin
23. Canter amiére - courroie de distribution
24. Vis - canter amare sur pompe & eau
25. Vis - caner amare

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT
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COMPOSANTS DE COURROIE DE DISTRIBUTION -
MOTEURS K16 SANS VVC, AVEC TENDEUR
AUTOMATIQUE DE COURROIE DE DISTRIBUTION

M12497o\1 1

1. Caner supénaur avani - courrose de distribution
2. Vis M6 - carter supeérieur

3. Joint - carter supsrieur

4. Boulon M6 x 90 - carters supéneur et infénaur
5. Carter mMrnsur - courrole de distribution

6. Joint - caner infénaur

7. Vie M6 - carter inférieur

8. Vis M8 x 16 - carter indneur

9. Poulie de vilabrequin

10. Rondefie spéciale - boulon de poulie

11. Boulon de poulle de vilebrequin

12. Courrose de distribution d'arbre & cames

* On dott wtiliser un boulon Patchiok noud au cours de la
repose du lendeur

13. Pignons de distribution d'arbre a cames
14. Boulon de pignon d'arbre & cames
15. Rondelle ordinaire

16. Boulon - tendeur *

17. Tendeur

18. Fil de repére

19. Fiéche

20. Goujon de soulien

21, Pignon de disiribution de viebrequin
22. Vis - carter amare

23. Vis - caner amére sw pompe & eau
24, Carter amiére

14  DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT
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COMPOSANTS DE LA COURROIE DE DISTRIBUTION
AVANT - MOTEURS K16 A CALAGE VARIABLE DES
SOUPAPES

- ..

1.

SSepNonapN

12M3527A

Vis - carter supdnieur avan!

Canter supérieur avant - cournoée do distribution
Boulon de pignon d'arbre & cames

Rondelie

Ressort de tandsur *

Goujon de soutian *

Vis Allen - poulie do tension

Poulie de tension et plaque-suppon

Vis & ¥e & brde - plaque amame de tandeur
Cournross de distribution d'arbre 4 cames
Pignon de distribution d'arbre & cames d'admission
avant

*Ces ddments ne sont pas monkds & Fusing mais
sond lournis avec les courroies de distribution de
rechange. lis doivent étre enlevés et jelés aprés
avolr régWd la tension de ia courroie.

12.
13
14.

15,
16.
17.
18.
19
20.
21,

Vis - canter amare de courroie de distribution
Carter amiére de courmois de distnbution
Pignon de distribution avant d'arbre a cames
d'échappemant

Pignon de distribution de webraguin

Joint - carter inféreur avant

Carter infrieur avant

Vis - canter inféneur avant

Poulie de vilebrequin

Boulon st rondelle de poulia de webrequin
Jont - carter supéneur avant
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COMPOSANTS DE COURROIE DE DISTRIBUTION
ARRIERE - MOTEURS K16 A CALAGE VARIABLE DES
SOUPAPES

12M3528

1. Vis - canter de courrole de distribution amére

2. Caner de courroie de distribution arnére

3. Canter do distribution amére

4, Boulon - M8 - pignon de distribution armére

5. Rondello - boulon da pignon de disiribubon arriéro

6. Pignon de distribution arridre d'arbre & cames
d'échappement

e

=P »® pN

Plagque-support de courrole de distribution armére
Boulon - plagque-support de courrole de distribution
arrdee

Pignon de distribution d'atbre & camaes d'admission
arrére

Rondelle - boulon de pignon de distribution arréne
Boulon - M10 - pignon de distribution arére
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FONCTIONNEMENT

Le moteur de séne K est constitué de pléces coulées en
aluminium boulonnées les unes suf les autres. N
comprend trots pibces coukes principales ; Ia culasse, le
bloc-cylndres et une échelle pone-paliers akdsde dans
'axe pour recevoir les paliers de vilebrequin. Trois plces
couddes secondaires sont attachées sur celles-cl .
au-dessus de la culasse, du suppont dartire & cames ot
du couvercle dartme & cames, Un collectour dhwile e
trouve sous |'échelle pone-paliers,

Chacun des dix boulons de culasse Iraverse la culasse, je
bloc-cyindres of I'échelle pore-pakers of s visse dans le
colecteur d'huile. Cea comprime la culasse, le
bloc-cylndres et ['échalle porte-pakers. tous les efforts de
tension atant repris par les boulons de culasse.

Lorsque les boulons de culasse sont enlevés | des
fomtons suppémentairnes sont utilisées pour maintenr
I'échelie porte-paliers sur le bloc-cylindres et le colectour
d'huile sur l'echelle porte-pakers.

Moteur K& : La culasse & passage transversal possade
deux soupapes par cylindre &t les bougles y sont
Incknées. Les lumiéres d'admission sont de méme
longueur afin d'obienir un mélange équilibné 4 tous les
régimes pour améliorer 1a combustion et réduire les
émanations d'échappement. L'arbre & cames en ¥is
unigue commange les soupapes dadmission et
d'échappement via des poussoirs hydrauliques et il est
entraind par ke vilebrequin, par Nintermédiaire duns
courmpée de distnbution. La tension de la courrole ast
maintenue par un tendeur & ressorn. L'arbire & cames est
maintenu par un suppart monobloc sceild et boutonnd sur
la gulasse. L'angagement positif est assuré par une bride
qui contrile égalemeant le jeu axial de 'artre & cames,

Motew K16 : La culasse & passage transversal st du
type & chambra de combustion & quatre soupapes st
bougle centrale, les luméras d'admission étant congues
pour produire un toarbillon et contrbler & vilesse de la
charge admise. Cela parmet d'améliorer la combustion &t
done I'économea, les performances et la poliution
d'échappement. Les daux arbwes & cames en e
commandent les soupapes via des poussoirs
hydraulques, un arbre agissant sur les soupapes
d'échappement of I'autre sur ks soupapes d'admission,
Les arbres & cames sont commandés par ke viebroguin,
par une coumose de distribution, ta tension de la courrole
#tant asswée par un tandeur manuel & regsort ou un
tendour automatique sur l2s moteurs plus récents. Les
arbres 4 cames sont maintenus par le support d'arbre &
cames, aksé dans Maxe avec la culasse,

Los moteurs plus rdoents sont égquipds d'un systéme
d'allumage & bobine aur la bougie, dans lequel allumeur
classique est rempilacé par un capteur d'arbre & cames
situd dans le suppornt d'arbre & cames, & cilé de 'arbre &
cames déchappemant, Les arbres & cames montds sur
cenains moteurs plus anciens at tous les moleurs avec
bobine d'allumage au sommaet de la bougie compornant
une bague & mluctance intdgrale lourmssant un signal au
capteur d'arbre 4 cames. Das bobines doubles sont
monkées au sommet du couvre-culasse, chagque bobine
fournissant une haule tension & une paire de bougies.

Calnge varable des soupapes (VVC) : Ce sysiéme et
mon sur certains moteurs K16, La conception du
systama VVC permet de modifier les intervalles
d'ouverture et de fermeture des soupapes grtce & un
positionnement indépendant des deux arbres A cames
d'admission, cé qui permet d'assurer une souplesse de
conduite optimale A bas régime sans aflecter les
performances & grande vilesse,
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Blen que 'arbre & cames d'échappement soit similaire &
ool des moteurs K16 sans calage variable des
sONIPES, Co Motour Compore quatro arbres & cames
d'admission, disposts en deux paires, chaque arbre
commandant s soupapes d'admission dun cylindre. La
paire des artres A cames avan! est commandée par la
courroie de distribution, via e mécanisme de calage
varable avant ; la paire des arbees 3 cames wriére est
commandée via le mécanisme de calage varable arrdre,
par la courrom de distnbubon arrkére qui es! elle-méme
ontrainde par labre & cames d'échappement. Le
positionnement indépendant de chaque srbre & cames
d'admeasion est contbié par le mécanisme de calage
varable approprié. Les mécanismes de calage vadable
Hvant @l gmére sont reliés ['un & I'autre par Fadee de
commande, Le déplacement de larbre de commande est
régié par l'ensemble & platon et crémadiire situd dang
l'unité de commande hydraulique. Le déplacemant de
I'ensamble & piston et crémailre dépend des signaux de
mgime et de charge du moteur regus de I'ECM du MEMS,
via deux solénoides moniés sur le boitier de I'unité de
commande hydraulique. Lorsque le peaton el la crémaillére
montent ou descendent en fonction des Signaux recus,
f'arbre de commands tourne et modifie la position des
mécanismes de calage varlabls.

Tous mateurs : Des poussoirs hydrauliques & iglage
automatique sont montés au-dessus de chaque soupape
et sont commandés directemant par i ou les arbres &
cames. Les joints d'hulle de tige da soupape sont mouiés
sur un socke métallque sarvant également de sidge de
ressor de soupape sur la culasse,

Les soupapes déchappameant montées sur lés moteurs
plus récents sont du type & éimnation de calamine. Une
secton usinée de fa lige de soupape anéve toule
accumutation de calamine & lextrémité du guide de
soupape, du citd de la chambre de combustion, pour
#viter un coincement des soupapes. Ces soupapes
peuvent éire instalées sur tous les mateurs plus anciens.

Le joint de culasse en acler inoxydable comporte des
joints moulés autour des orifices de liquide de
refroidissement, de ventilation et d’'hude et des bourrslets
en acler avtour des alésages de oylfindre. L'écrasement du
joint est contrdlé par das butdes da limitation & chagua
extrémité du joint.

Le bloc-cylindres est équipé de chemises “semi-humides’,
Ia moitkd inférieure & gradin étant montde a glissement
dans la partie infriews du bloc-cylindres. L'étanchéne
des chemises dans Je bloc-cylindres est assurde par du
produit Hylomar sur ia section & gradin de ka chemise.
L'étanchéité do fa culasse ost oblenue par je joint de
culasse, ke sommet de la chemise formant linteruption
entre la chambre de combustion et le joint

Les pistons en alliage daluminium, & dilatation thermique,
sont équipds d'axes semi-loktants adcontrés vers la tace
de poussée ¢ monkds sous pression dans ke pied de
biolle, Deux nuances de pistons ot de chamises sont
disponibies. Trois épaisseurs sélectives de coussinet
permettant de contrdler o jeu diamétral de L ¥te de
bielle.

Le jeu axial du vilebrogquin b cing paliers et hult
contropoids est contrdl par des domi-rondelios de bulde
8u sommet du palier central. Trois épaisseurs sdlectives
de coussinet permetient de contrdler e jeu diamétral du
palier. Les demi-coussinets supéneurs des paliens N 2, 3
&t 4 comporient des QUIges de graissage permettant
d'envoyer 'huile dans les coussinels des bielies via des
pergages dans le vilebrequin,
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Circult de graissage du moteur K8
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Circuit do graissage du moteur K16

12M1758A

Mustration des arbres & cames du moteur sans calage
vanable des soupapes
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Graissage

Le systéme ou graissage est du type & débit total fiitrd
sous pression, Le canter d'huile est du type en acier
emboutl ou en alkage. Les caners d'hulle en acer emboutl
sont scelds sur Féchele porte-paliers par une gamiture
d'dlanchéité & engagoment positil, comportant des
dispositds de limitation d'écrasement. Les caners d'huile
on alage sont sceliés sur l'échelle porte-paliers par un
cordon do produt d'étanchéid plack sur la brde du carter.

L'hulle est aspiréa, via la crépine et lo luyau d aspiraton
(1) du caner dhulle, dans la pompe A hulle (2) entrainée
par le vietwequin | cette pompe, du type trochoide, est
munse d'un clapet de siretd inlégral (3) et lNexcés d'huile
est renvoyéd & Nentrée (4) de la pompe & hulle. L'hulle est
pompée dans le filtre & huile (5) du type & cartouche &
débit to1al, monsé sur un raccord attache sur e boftier de
la pompe & hulle. Le captour de basse pression d'hulle (6}
st égalemont vissé dans le raccord e enragistre la
pression dhude dans 1a galerie principale, A la sortie du
e,

La galarie principale de graissage (7) est aimentéa par ie
collecteur d'hulle sous Mechelie ponte-paliers dans laguelle
des percages dirigent 'huile vers ias paliers. Des
pemgages venant des paliera N* 2 et N 4 du vilebrequin
envoient Mulle dans lea coussinets de bielle. Un passage
dans le boltier de la pompe & hulla commuigue avec un
percage (8) dans le bloc-cyfindres el les galeries de
graissage (¥) dans ia culasse,

Motewr K8 ! I'hulle est envoyée dans la culasse vers un
pergage (10) dans le support monobloc d'arbre & cames
pour graisser chague poussoir hydraulique at paller
d'arbre & cames

motewr K16 ' 'ulle ast envoyée dans la culasse vers des
codecteurs dhulle jumalés (10) sur touta la langueur du
support d'arbre & camas, pour gralsser chagque poussolr
hydraudque et paller d'arbre & cames.

Motewrs & calage vanable des soupapes | ies mécanismes
de calage variable des scupapes sont lubrifiés par 'hulle
provenant des arbwes a cames d'admission.

Un contactaur de température dhulle {11) ast manié sur la
téte du Kttre & hulle de certains modales. Si la température
de Mhudle moteur dépasse un certain niveau, un ¥moin
s'afumera sur le tableau de bord,

Ventilation du carter

Un systéme de recyclage des gaz de carter est utilissé pour
renvoyer les gaz refousda du caner dans ko systeme
d'admission o air.

Moteur KB : Les gaz du carlér sont aspinés au travers d'un
séparateur d'hulle & madles dans le couvercle de 'arbre &
cames et traversant un flexble pour passer dans le
casburateur ou lo corps de papillon, devant lo papilion,

Morteur K16 : Les gaz du carler sont aspirés au ravers
d'un séparateur dhulle @ mallles dans le couvercie de
T'arbre i cames of sont envoyds par des flaxibles dans le
corps de papilion,
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COURROIE DE DISTRIBUTION D'ARBRE A CAMES -
MOTEURS K8

Dépose

5. Contrddar que le repare de calage de la poulie du
vilebraquin est aligné avec le repére sur je canter
Inférieur de la courrpie de distribution

1. Desserrer g boulon indéneur maintenant e carner
supérieur avant de la courmie de distribution.
REMARQUE : Enlover le boulon inMrieur si le
& carter ne comporie paa de trou allonge.
2. Enlever 6 boulons du caner avant supéneur de la
cowrroie de distnbution.

3. Déposer le canter supériaur avant de la courrale de
distributron et Is joint.

6. Paositionnar 'outd de blocage du volant 18G 1571
sur le volant
7. Serrer 2 boulons

12M0556

4. Faire tourner e vilebreguin dans le sens des
alguilles d'una montre pour aligner les repéres de
calage du pignon d'arbre a cames avec 1a face
supérioura de la culasse - 90° avant le PMH.

ATTENTION : Ne pas ulllisar lo pignon d'arbre

& cames, le boulon de maintien du pignon ou la

courrole de distribution pour faire toumer le
vilebrequin.

REVISION 1



8. Enlever le boulon de poulle du viebreguin ot la
rondelle.

9. Déposer a poulie de vilebrequin

10, Enlever 3 boulons maintenant ie carter inMrieur de
courrgse de distribution,

11. Déposer le caner infdrieur de courroie el les joints.

12. Enlever 3 boulons maititenant le support de fixation
BUr le moteur.

13. Déposer 2 support de fixation.

14, Dessemer la wis Allen de la poulie de tension,

15, Dessermer la vis de la plagque du tendaur,

16. Pousser la poulle de tension vers la bas pour
détandre complétament la courroia.

17. Serrer la vis de la plague ds fond & 1O N.m

18. Dégager la courroie de distribution des pignons, &
'aide des doigis uniquemant.

19. Jeter la courroie de distribution,

ATTENTION : Toujours remplacer la courroie

de distribution au cours d'une rdvision du

moteur, Ne pas faire tourner le vilebrequin
lorsque la courroie de distribution est déposée ot que
la culasse est on place.

Repose

1. Netioyer les pignons de distribution, le pignon de
commande de la pompe & eau of ia poulie du
tfendeur.

ATTENTION : Si les pignonas frittés ont éié

contaminés longtemps par 'hulle, les tremper

dans du solvant et les laver soigneusement au
solvant propre avant de les remonter. Suite & la
construction poreuse de |a matiére fritide, 'hulle qui
se trouve dans & pignon en ressortira et contaminera
a courrole.

2. Contidler I'alignement correct des repéres de calage
de 90" avant le PMH .
Les points du pignon de vilebrequin s'alignent avec
la bride de la pompe A hulle,
L& repére vers |a drote du pignon d'artie & cames
g'aligne avec la face supdneure de la culasse.

12M3756 |

3. Dessermer ka vis de la plagque de fond du tendeur al
contrdler gue le tendeur se déplace a fond de
course et revient sous |a tension du resson.

4. Pousser la poulle de tension vers s bas pour
détendre completement la courrola.

S. Serrer la vis de plaque de fond 8 10 N.m,

6. Al'aide des dosgls uniquement, poser une courroia
de distribution neuve sur le pignon de distribution du
vilebrequin, le pignon d'arbre & cames, la poulie de
tansion et le pignon de commande de pompe & eau,
en contrdlant que la courrole se trouve au cantre
des pignons of des poulies &f que tout jeu de la
courroie de trouve du odtd de la poulie de tansion
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7. Enlever toute trace de Loctite des boulons de
maintien du suppon de slentbloc moteur of placer
du Loctie 542 sur les filetages des boulons.

8. Posar e support de silentbioc du moteur et serrer
les boulons & 45 N.m,

9, Vérdfier que les plécas rapponées sont montdes
dans lo carter inférieur de courrose de datribution.

10. Poser le carter inférieur de courrole de destribution,
on contrGlant la position correcte des joints, ot semer
los vis & 10N.m,

14. Dessamer i vis de la plaque de fond du tendaur et
tendre la courrole de distibution en exergant une
pression du doigl sur s plagque de fond du tendeur

15. La poulie de tension se trouvant contre la courrole
de distribution et la plaque de fond étant maintenue
en position, serrer ia vis de cette demre & 10N.m.

16. Faire toumer j2 vilebragquin de deux tours complets
dans le sens des aiguilles d'une montre et aligner le
repare de calage du pignon d'arbre @ cames avec la
face supérieure de ia culasse,

ATTENTION : Ne pas utlliser le pignon d'arbre

12M3757 A cames, le boulon de maintien du pignon ou la
courrole de distribution pour faire tourner le
vilebrequin.
11, Poser la poulle de vilebrequin sur le pegnon de
MMduw.mmmb 17. Dessermer i vis de |a plaque de fond du tendeur et
creux de la pouke s'engage sur l'orellle du pignon contriler que le ressort tend la courrole.
(Méchéa). 18, Serrer la vis de ks plaque de fond du tendeur & 10
12. Poser le boulon &l 1a rondelle de la powtie de N.m et Ia vis Allen de poule de tansion 4 45 N.m
viebrequin et serer le boulon & 205 N.m. 19. Vérifier que las pldces mmpponées sont montées
13. Enlever l'outl de blocage du volant 18G 1571. dans le caner supérieur avant de counole de
distribution.

20. Poser ke carler supéneur avant de & courrole de
distribution en contrdiant la positon comecte des
joints at semrer las vis et ke boulon & 5 N.m,

REVISION 3
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COURROIE DE DISTRIBUTION D'ARBRE A CAMES -
MOTEURS K16

M124974

REMARQUE : Les moteurs K16 son! équipés

de deux types de lendeur de courrole de

distribution | ke type A est un tendeur manuel
montd sur conains moteurs K16 sans VVC a1 tous les
moteurs VVE, Le type B est un tendeur mitomatique
montéd aur certaine moleurs K16 sans VVC, Les
numdros de moteur & partir desquels le lendeur
sulomatique est monid sont dnumerds dans les
informations. Les tendeurs of lés courroies de
distribution ne sont pas Interchangsables
Le ressort du tendeur manue! de couwrroio de
distribution monid sur les moteurs K16 sans VVC
compaorie un manchaon alors que, sur les maoteurs
VVC, seul un ressort 25t monts.

Courroie de distribution d'arbre & cames - tendeur
manuel - dépose

ATTENTION : Les courroies de distribution
montées aur les moteurs & tendeur manuel ne

sont pas interchangeables avec les courroies
montées sur les moteurs A tendeur automatique.

1. Dessermrer ke boulon infénaeur ot enlaver S vis
maintenant le caner supénsur avant de [a courrole
de distribution

REMARQUE : Enlever la boulon inférieur ui lo
carter ne comporie pas do trou aliongs.

2. Déposer le cartor supdneur avant de la courrole de
distribution &t Ja joint.




AEMARQUE : Leas repéres du pignon de
& distribution & arbra & cames & calage variable
des soupapes aont IHustrés en médailion,

3. Faire tournar le vilebregquin dans le sens des
aigullles d'une montre pour aligner les repéres de

calaps du pignon d'arbre & cames - 90" avant PMH,

ATTENTION : Ne pas utlliser les pignons

d'arbre b cames, les boulons de maintien des

plgnons ou la courrcle de distribution pour
talre tourner te vilebrequin.

4. Poser 'outl de blocage de pignon d'arbre & cames
18G 1570

M124954

5. ContrGler que le repare de calage de & poulle du
viabrequin est aligné avec le repére sur le caner
inféneur de la courroie de distribution.

Volant sans bague 4 réluctance

6. Poser l'outll de biocage du volant 18G 1571.
7. Serrer 2 boulons.

Volant avec bague & réluctance

M124937

8. Poser loutll de blocage du volant 18G 1674 ot
sarmer o boulon.

ATTENTION : Controler gue la dent de "outil
18G 1674 s'engage dans la dent du volant et
non pas dans la bague & réluctance.

REVISION 5
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9. Enlever le boulon et la rondelie de la poube du
viebrequin ot déposer la poulie.

10. Enlever 3 boulons maintanant le caner Inférigur de
courroie de distribution.

11. Déposer le canter infrieur de courmie &1 les joints.

REMARGUE : INustration dos pignons de
distribution et du ressort de tension du moleur
sans calage variable des soupapos.

12. Dessermer ia vis Allen de la poulle du tendeur.

13, Desserrer la vis de la plagque du jendeur.

14. Pousser la poulle du tendeur vers le bas pour
détendre compigtemeant la courrcie.

REMARQUE : Moteurs & caiage variablo des
& scupapes : le ressort de tandeur ot le goujon

de soutien ne sonl instaliés que pour tendre
los courroies de distribution de rachange.

15. Serrer la vis de la plaque amiére & 10 Nm.

16. Dégager la courrose de distribution das pignons, &
l'alde des doigts unvquement.

17. Jeter la courroie de distribution.

ATTENTION : Toujours remplacer la courroie

de distribution au cours d'une mivision du

motour. Ne pas faire tourner le vilebrequin
lorsque la courrole de distribution est déposde ot que
Ia culasse est an place,




MOTEUR [Ry80ee|

Courroie de distribution d'arbre & cames - tendeur
manuel - ropose

ATTENTION : Moteurs & calage variable des

soupapes : lorsqu'une courroie de distribution

de rechange doit étre Instaliée, || sera
nécessaire do monter le ressort de tension et le
goujon de soutlen fourni avec la courrole de
rechange, pour régler la tension de la courroie,

1. Netioyer les pignons de distribution, le pignon de
commande de & pompe & eau et 1a poulie du
tendeur.

ATTENTION : Siles pignons frittés ont é1é

contaminés longtemps par I'hulle, les tremper

dans du solvant et les laver solgneusement au
solvant propre avant de les remonter, Sulte & la
construction poreuse de la matiére frittde, I'nuile qui
se trouve dans le pignon en ressortira et contaminera
la courroie.

REMARQUE : Les ropéres du pignon de
distribution d'arbre & cames & calage variable
dos soupapes sont iustrés en médaillon,

2. Contrdder lalignement comnect des repéres de calage
du pignon d'arbre & cames &t posear loutll de
blocage de pignon d'arbre & cames 18G 1570.

e/ L,
‘G

o ™
M124962

T

3. Contrdier que les repéres de distributon du pignon
du vilebrequin sont asgnés avec la bride de la
pompe & huile - 90" avant le PMH.

Volant sans bague & réluctance

4. Poser l'outll de blocage du volant 18G 1571 et le
maintenir & Faide de 2 boulonsa.
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Volant avec bague & rdluctance

5. Poser l'outl dé blocage du volant 18G 1674 et
serrer le boulon.

ATTENTION : Contréler que la dent de I'outil
18G 1674 s'engage dans la dent du volant et
non pas dans la bague a réluctance.

6, Motews & calage vanable des soupapes : poser \a
ressor de lenson el le goujon de soutlen foumis
avec I cowrle de distribution de rechange &t
attacher le ressont sur la plaque de fond du tendaur
&l le gougon de soutien,

ATTENTION : Contrdler que le ressort est du
type correct pour le moteur en question :

Moteurs sans calage variable des soupapes : ls
ressort comporte une gaine.

Moteurs & calage variable des soupapes : Je ressort ne
comporte pas de gaine.

REMARGUE : INustration dos pignons de
distribution et du ressort de tension du moleur
sans calage variable des soupapos.

7. Dessamer la vis da la plague de fond du tendeur et
contrdler que le tendeur se déplace & fond de
course af revient sous la lension du resson.

8. Pousser ke tendeur & fond vers k& bas, dans la
position da détente, &t sarmer la vis de |a plaque de
fond & 10 N.m.

9. A l'aide des doigts uniquement, poser Une courmola
de distribution neuve sur le pignon de distribution du
vilebrequin puis sur ks pignons darbre 4 cames, on
la maintenant tendue entre le pignon du vilebrequin
ot le pignon de arbire & camas d'échappement.

10. Faire passer la courrole de distnbution sur la poulle
du tendeur et le pignon de commande da la pompe
a eau en vénfiant qu'elle se trouve au centre des
pignons o da la poulle,

11. Vésfior que les pigces rappontdes sont montdes
dans le caner inféneur de courom de distribution,

12. Poser le carter inlériewr de courrcie de distribution
an vinfian! la position correcte des joints et serrer
les vis & 9 Nm,




M124927

13, Poser la poule de vilebrequin sur le pignon de
distribution du vilebreguin, en contrdiant que le
créux o la poulie s'angags sur l'orellle du pignon.

14, La maintenir avec le boulon de poule de vilebraquin
et la rondelie of semera 205 N.m,

15. Enlever les outils de blocage d'arbre & cames &t de
volant.

REMARQUE : INustration des pignons de
distribution et du ressort da tension du motaur
sans calage variable des soupapes.

16. Dessamer & vis de la plague de fond du tendeur st
tendre la courrole de distnbution en exercant une
pression du dosgt sur 1a plaque de fond du tendaur

17, La poulie du tendelur se trouvant contre la courrom
de distribution et la plague de fond étant maintenue
an position, serrer la vis de la plague de fond & 10
Nm

18. Faire tourner ja vilebraquen de 2 tours complets
dans le sans das aiguilies d'une montre ot aligner
les repares de calage des pignons d'arbre & cames.

ATTENTION : Ne pas utiliser les pignons

d'arbre @ cames, les boulons de maintien des

pignons ou ia courrole de distribution pour
faire tourner le vilebreguin,

19. Dassarrer ka vis do la plague de fond du tendeur ot
contrdler que le ressort tond la courrole.

20. Serrer la vis de fa plagque de fond du tendeur & 10
N.mat la vis Allen de la poulie du terdeur & 45 N.m,

REVISON 9



MOTEUR

Moteurs & calage variable des soupapes

21. Débrancher ko ressort de tension du goujon de
soutien o dégager le ressort du lendeur | enlever o
resson ot je jetor.

22. Enlever le goujon de soutiun o1 le jeter,

Tous moteurs

23, Vérfier que les pidces rapponées sont montdes
dans le carter supérieur avant de courroie de
distribution,

24. Poser le carter supérieur avant de ia courrcle de
distribution &n contrdlant la position corrects des
joints ot sarrer ies vis o1 8 boulon indéreur b SN.m.

Courroie de distribution d'arbre & cames - tendeur
automatique - dépose

ATTENTION : Les courroies de distribution

montées asur les moteurs & tendeur

automatique ne sont pas interchangeables
avec les courroles montées sur les moteurs & tendeur
manuel.

M124951 =

1. Desserrer ke boulon maintenant & bas du caner
supérieur avant de la courmose de destnbution mas
ne pas lenlever.

REMARQUE : Enlever lo boulon sl le carter ne
possade pas de trou aflongs.

2. Noter la position de montage de ka vis Ja plus longue
et enlever 5 vis maintenant ke caner supéniaur avant
de la counroie de distribution.

3. Déposer lo carter supdriour avant de la courroie de
distribution et le joint
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4. Faire tournes ie vilebrequin dans le sens des
aiguilles d'une montre pour aligner les repéres de
calage du pignon d'arbre & cames a 90" avant la
PMH.

ATTENTION : Ne pas utlliser les pignons

d'arbre A cames, les boulons de maintien des

pignons ou la courrole de distribution pour
faire tourner te vilebrequin.

5. Poser l'outll de blocage de pignon d'arbre & cames
18G 1570,

M124948

6. Contrdier que je repire de calage de la poulis du
vilebrequin est aligné avec le repére sur le caner
Intérieur de ia courroie de distribution.

M124937

7. Poser l'outll de blocages du volant 18G 1674 st
samer le boulon

ATTENTION : Contrdier que la dent de ["outl!
18G 1674 s'engage dans Ia dent du volant et
non pas dans fa bague & réluctance.
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MOTEUR

M124945

8. Enlever le boulon de poulie du viebraguen ot la
rondalie.

9. Déposers i poulie de vilebrequin

10, Enlever 3 boulons maintenant le carter infédour do
cowro de distribution.

11. Déposat ke caner infrieur de courroie &t les joints,

M124955

12. Enlever le boulon du tendeur de courrole de
distribution et le jeter,

13. Dégager le fil de repére de sa position de montage
tout en déposant ke tendeur de courroie do
distribution,

14, Deégager la courrie de distribution das pignons, &
l'alde des doigls uniquement.

15. Jeter ia courrole de distribution,

ATTENTION : Toujours remplacer la courrole

de distribution au cours d'une révision du

moteur. Ne pas faire tourner le vilebrequin
lorsque la courrole de distribution est déposée ot que
la culasse est en place.

Courroie de distribution d'arbre & cames - tendeur
automatique - repose

ATTENTION : Si les pignons frittés ont été

contaminés longtemps par I'hulle, les tremper

dans du solvant et les laver soigneusement au
solvant propre avant de les remonter. Suite & la
construction poreuse de la matiére frittée, I'hulle qui
se trouve dans le pignon en ressortira et contaminera
la courroie,

1. Netoyer les pignons de distribution, Je pignon de
commande oe la pompe & eau 8! la poulie du
tendeus.

M124961

2. Contrdler I'alignement correct des repéres de calaga
du pignon d'arbre & cames et poser loutil de
blocage de pignon d'arbre & cames 18G 1570.

M124962

3. Contrdler que les repéres de distribution du pignon
du vilebraguin sont akgnés avec la brde de la
pormpe & huile - 90" avant le PMH.
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M124953

10. Poser le carter infénewr de courroe de distribution,
en contrdlant la position comecta des joints, ot sawer
lesvisa 8 N.m.

11. Poser la poulie de wiebrequin sur le pignon du
vilebrequin en contrédant que le creux de |a poule
M124956 s'engage sur l'oreslia du pignon,

12. Poser je boulon &t ia rondelle de ia poulis de
vilebrequin et serrer ke boulon & 205 N.m,
: 13. Eniaver les oulils de biocage de pignon d'artwe a

ey iie b pmrsddaommotel cames et de volant 18G 1570 et 18G 1674,
goujon de soutien &t que e lavier du tendeur se
trouve & 9 hauras dune montre,

6. Posar un boulon neut sur le tendeur &t le semer
Jusqu'a ce qu'll solt tout juste possibia de déplacer I
levser du tendeur,

7. Alaide des doigls uniguemen!, poser une courrole
da distribution neuve sur le pignon du vilebreguin
puls sur les pignons d'arbre & cames, la poulie du
tendaur et le pignon de commande de pompe a aau,
en contdlant gue la courroie reste bien tandue antre
le pignon du vilebrequin &t le pignon de farbre &
cames d'échappement.

8. Vénfier que la courrote de distribution se trouve au
centre de tous les engranages ot de fa poulle du
tendaur

9. Vénfier que les pibces rapporiées sont montdes
dans le carter infériour de courrcse de distnbution.
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15 - ..q
O
. O
1 14
° |/
77—~
M 124957

14. Alade d'une clef Allen de 6 mm, fawe toumer lg
lendeur dans le sens inverse des aigullles d'une
monire et alignes e centre de I'emprente de |y
fibche du tendeur avec le il de ropére,

s'approche du il de repare par le haut. St la
fléche dépasse le Ml de repére, détendre
complétement la courrole et recommencer.

& ATTENTION : Contrler que la fibche

M124558
15, Sermrer s boulon du tendeur & 25 N.m en contrdlant
que 1a ache reste dans la position comrecte.

16. A l'alde du boulon de poulie de webrequin, laire
toumer le vilebreguin de 2 tours dans le sens des
alguilles d'une montre ot alignar les repires de
calage du pignon d'arbre & cames,

ATTENTION : Ne pas utlliser les pignons

d’arbre & cames, les boulons de maintien des

pignons ou la courrole de distribution pour
falre tourner le vilebrequin,

17. Contrdler que la Nache ast toujours alignee
comectemeant avec le fil da repére.

ATTENTION : Si I'alignement de la fleche est
Incorrect, procéder comme suit,

18. Desserrer e boulon du tendeur jusqu'a ce qu'll soit
possible de déplacer ke levier du tendeur, A I'aide
d'une clel Allen da 6 mm, faire oumes le levier du
tendeur dans Jo sens des aigulles d'une montre,
Jusqu’a ca que la idche se trouve juste au-dessus
du fil de repére et faire toumars ensuite e levier dans
Ie sens inverse des aigullles d'una montre, jusqu'a
ca que la flache s'aligne coractemeant avec e fil

19. Serror le boulon du tendeur & 25 N.m on contrdkant
que la leche reste dans b position correcte,

14  REVISION



MOTEUR [Ry80ee|

20. A l'ade du boulon de poulie de vilebreguan, faire
tourner lo vilebrequin de 2 tours dans lo sens des
alguilles d'une montre e akgner les repbres de
calage du pignon d'arbre & cames

21. Contrdler que ia Beche est loujours algnde
correctement avac e i de repbre,

22, Vérfior que les pidces rapporiées sont montées
dans le carter supérieur avant de courrole de
distribution

23, Poser lo carter supérieur avant de la courroie do
distribution &n contrdlant la position correcte du jon!
el sarmrer lea vis et le boulon infériaur @ 5 N.m.

POMPE A HUILE

Dépose

1. Déposer la courroie de distribution ¢ arbre A cames
ot la jetor,
2. Déposor le pignon de distribution du vilebrequin.

12M1765

3. En notant ia position de montage du boulon M6 x 20
A", enlever et jster 8 boulons maintenant la pompe
& hulle sur le bloc-cylndres.

4. Déposar l'ensembie de la pompe a huile.
REMARQUE : Positionné par goujons de
A centroge.

5, Déposer at [ater la joint de la pompe a hulle,
6. Enlaver et jeter le joint d'huile avant du vilsbrequin
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Examen

12M1767

1. Enlever 2 vis &l i couvercie.
2. Enlever le joint du couvercle &t e jeter,

3. Contrdler las jeux du rotor
a. Rotor axténeur & bolter = 0,28 - 0.36 mm
b. Extrémité de rotor intérieur = 0,05 - 0,13 mm
¢. Jeu axial de rotor = 0,02 - 0,06 mm
Ramplacer 'ensemble de la pompe si le boitier est
riyd ou si ks jpux sonl pxcessifs.

12M1768

ATTENTION : Deux types de pompe & hulie

sont montés, La pompe & huile plus ancienne,

montée jusqu’au moteur n'820000, est
Identifiée par un trou d'alimentation en huile ordinaire,
de 6 mm de diamétre ou un trou de 8 mm de diamétre
& chambrage de 6 mm - A sur l'lllustration. Les
pompes & huile plus récentes, montées & partir du
moteur n'820000, présentent un trou d'alimentation en
hulle de 12 mm de diamétre, 3 chambrage décentré de
8 mm de diamétre - B sur l'lllustration. Les pompes &
hulle plus récentes peuvent étre utilisées sur tous les
moteurs mais les pompes plus anclennes na peuvent
pas étre utilisées sur les moteurs & partir du numéro
820000,

4. Enlaver toute trace de Loctite des vis de mamntien du
couvercle et des trous taraucés dans le corps de la
pompe a huile . contrdler que ks trous de vis sont
propres et secs.
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MOTEUR [Ry80ee|

Clapet de décharge de preasion d’huile

12M3531

1. Dévisser le bouchon et jeter la rondelle d'étanchéaé.

2. Déposet le ressor # 1a doullle du clapet de
décharge,

3. Contrdler que |e manchon de soupape glisse
librement dans 'akésage et que MaMsage ot le
manchon ne présantent aucune trace de rayuras ni
de corrpsion.

AEMARQUE : Une corronion Mgére peul étre
& supprimée & la toile émerl de qualtité 600,
trempee dans de "hulle moteur,

4. Veéntier la longueur lore du resson :
Longueur Mye de rassort = 38,9 mm

Remplacer l'ensemble du clapet de décharge si fe
plongeur est rayé ou si ia longueur libre du ressort
es! infédaure a |a valeur spacifiee, Remplacer la
pampe & hude sl I'alésage du clapet de décharge
a5t rayé.

5. Enlever toute trace de Loctite du bouchon &t des
Metsges de Falésage du clapet de décharge

2 ATTENTION : Ne pas utiliser de taraud,

6. Placer du produit Loctite 577 sur las filetages du
bouchon.

7. Poser la bouchon avec une rondelle d'étanchéie
nauve

Assemblage de la pompe & huile

-

. Contrdier que ies repéres didentification du rotor
exsdeur sont 1oumés vers Mextéreur,
Lubrilier s rotors de pompe & 'hulle moteur
Lubrifier un joint de couvercle neut & I'hulle moteur.
Poser le joint du couvercie et le couvercle.

Placer du Lootite 222 sur les vis de mainten du
couvercle, poser las vis et les serrer,

Contrdler que ia pompe touma libremant,

o ompp
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Pompe & hulle - repose

1. Netioyer ka pompe & hulle.

2. Utiliser une bombe de diluant pour joint et un racioir
an plastique pour eniever toute frace du joint de la
pomee & hude

3, Nettoyer ka surtace de froltement du joint sur le
viebrequen.

4. Poser un joint de pompe & hulle neul, & sec.

5. Fawe toumer lo rotor de 1a pompe & huse pour
aligner sa commande &t le vilebreguin

6. Posér le manchon de protection de joint d'husle du
ot d joint sur l'extrémilé du vilebrequin.

REMARQUE : Ceia tacilitera I'engagement du
rotos intérieur de la pompe & hulle.

7. Poserla pompe & hulle et installer des boulons

Patchlok neuts &t e boulon M8 x 20 dans la position

3. Les sarrer dans l'ordre indigué, 8 10 N.m.

J 18G 1587

12M3596

8. Contrdier qus & manchon protecteur de joint d'hulis
5@ trouve sur l'extrémité du vilebrequin

9. Positionner le nouveat jont dhulle avant de
vilebrequin sur ce demaas, contre le baitier de
pompe & hulle. Chasssr le joint én place 4 'aide de
f'outll 18G 1587.

ATTENTION : Le joint d*hulle doit étre monté &
sec.

10. Enlever froutll 18G 1587 &1 e manchon de protection
de joint d'hulle.

11. Netioyer le pignon de distribution du visbrequin,

12. Poser le pignon de distribution du vilebreguin.

13. Poser une courroie de dstribution d'arbre & cames
neuve el la regler,
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POMPE A EAU

Dépose

1. Déposer la courroie de distribution d'arbre & cames
ot ias pter,
2. Déposer le thermostal of le boitier

3. Avec couvercle amére : anlever ia vis maintenant e
cowvercie amére de courrole de distributon sur la
pompe & eauw.

4, Noter les positions de montage et enlever les
boulons et le goujon dé soutien maintenant la
pompe & eau.

AEMARQUE : Certaine moteurs sont équipes
A de 2 goujons de soullen,

5. Dégager la pompe & eau des 2 goupilles de
centrage &t du couvercie armarne

6, Déposer la pompe & sau.

7. Déposer le joint torque de l1a pompe o e jetor.

1. Contrdier le jeu de 'arbee de pormpe dans le
roulement el rechercher 1oute fuite du joint.

Repose

1. Netloyer les faces correspondantes de la pompe et
les goupliies de centrage.

2. Poser un joint torique nauf sur la pompe & esu e le
maintenir au produt RTV.

3. Poser la pompe & eau sur le bloc-cylindres, poser
les boulons et le ou les gowjons de soutlen et les
semer 8 10 N.m, dans |'ordre indiqué.

4. Avec couvercie armére ;| poser la vis de maintien du

couvercle arnére de courroie de distribution et ia

somera B N.m.

Poser le thermostat et le boltier.

Poser une courroie de distribution d'arbre & cames

noeuve el ka régler.

Ll
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THERMOSTAT

f

12M0558

1. Déposer 2 boulons maintenant e coliecteur d'eau
syr le bloc-cylindres et dédgager le collecteur du
couvercie du thermostat,

2. Déposer ke boulon maintenant je boitier du
mermostal &t la jJauge de niveau sur le
bloc-cylndres

3, Sortir Je boitier de thermostat de la pompe & eau.

4 12M0559

4. Deéposer et jater las joints toriques du boltier du
thermostat et du couvercie,

5, Enlever 3 boulons et déposar le couvercle du boltier

du thermostal
6. Enlever la thermostat du baitier.
7. Enlever le join! du tharmaostat et je jeter,

Examen

1. Tester lo thermostat & Faide d'un équipement
approprié ot le remplacer si nécessaire,

2. Quverture du thermostat « 88°C
Début d'ouvenure = 85 4 81°C
Ouverture iotale » 100°C

Repose

1. Nettoyer le couvercle du bolber du thermostal et les
faces d'étanchéité.

2. Lubrilier des joints tonques neuls A la graisse

siliconde et les poser sur le bollier du thenmostat et

Ie couvercle

Poser un [oint neul sur le thermostal.

Aligner et poser le thermostat sur Fépaulemant du

boitier de thermaostat,

5. Poser o couvercie sur le boltier du thetrmostat,
poser les boulons of les serrer & B Nm,

ATTENTION : Ne pas dépasser le couple
spécifié.

6. Monter le boitier du thermostat sur la pompe & eau,
en alignant la support du lube de jauge de niveay,
et sarrer le boulon & 10 Nm,

7. Reller le coiectewr de liquide de refrowdissement au
couvercie du thermostat.

8. Aligner le collecteur de liquide de refroldissement
sur le bloo-cylindres, poser les boulons et les sermrer
425 N.m

-
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VOLANT ET COURONNE DE DEMARREUR

Volant - dépose

1. Poser 'outil de blocage de volant :
Volant sans bague & réluctance - utiliser I'outl 18G
157“
Volant & bague & luctance - utilisar I'ound 18G
1674,

ATTENTION : Contrdler que 'outll s'engage
dans ia dent du volant et non pas dans celle de
la bague a reluctance.

REMARQUE : INustration d'un volant sana
& bagus A réluciance,

2. Enlaver jes 6 boulons mamtenant le volant et les
jeter
3. Avec un aide, gédposer le volant du vilebreguin

REMARQUE : Positionné par goujons de
A centrage
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Couronne de démarreur - dépose

12M 1936A

1. Déposer le volan,

2. Parcer un trou de 3 mm de diamétre antre a base
de 2 dents.

3, Placer un burn sur s base des denty, briser ln
couronna &t enlever le volant

AVERTISSEMENT : Porter des luneties de
protection,

Couronne de démarreur - repose

1. Chautfer la couronne de fagon mguliére, & une
température de 350°C, indiquée par une couleur
BLEU claxr, Placer |a couronne sur e volant st ia
presser tfarmement contre la bnde.

AVERTISSEMENT : Manipuler la couronne
A chaude avec prudence.

2. Laisser refrodir naturalament la couronna.
3. Poser le volant.

Volant - repose

ATTENTION : Les volants moniés sur les

moteurs VVC comportent une bague A

réluctance dont 4 dents ont été supprimées A
des intervalles irréguliers alors que les volants
montés sur les moteurs & bobine d'allumage sur la
bougie comportent des bagues & réluctance dont les
dents sont espacées rbgulidrement. Si le volant doit
dtre remplacé, il est indispensable que la piéce de
rechange solt du type correct.

1. Neftoyer les laces du volant et du vilebreguin.
Utiliser un boulon propre portant deux trails de soe
Ie long des lletages powr enlever I'adhéall des trous
taraudés du vilebrequin.

2. Avec un aide, posar le volant sur le vilebreguan,
poser des boulons Patchiok neuls et les serrer & B0
N.m




CULASSE

Culasse - Motours K8 - dépose

ATTENTION : Si le vilebrequin dolt 8tre déposé
& au cours de la révision, il sera nécessaire de

contrdler le jeu axial du vilebrequin et d'en
prendre note avant de déposer la culasse.

1. Déposer la courrole de distribution d'arbre & camas
ot (s jster,

vilebrequin lorsque la courrole de distribution
est déposée alors que la culasse ast en place
car les pistons cogneront les soupapes.

2. Débrancher o ressort de tension ot enlever le
goujon de soutlen. la vis, le tendaur et lo ressort
3. Débrancher kes fils HT des bougies.

2 ATTENTION : Ne pas faire tourner le

4. Déposor 4 vis maintenant les supports des fis HT ot
déposer les suppons.

12M0549

5. Dana lordre indiqué, dessemer progressivement 12
boulons maintenant le couvre-culasse ot les
déposer

6. Déposer le joint du couvre-culasse et i [eter.

7. Repérer la bride de I'allumaur pour faciliter la

repose.

8. Enlgvar 2 vis maintanant Nalumeur,

9. Déposar lallumeur ot jeter Ia jaint tongue,

10. Enlever tout débris des puits de bougle, déposar 4
bougies et les jeter
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11. Utliiser Foutil 12182 pour immobdiser le pignon
d'arbre a cames.

12. Enlever ia boulon et la rondelle ordinais maintenant
le pignon d'arbre a cames

13. Déposer ke pignon d'adre & cames,

14. Enlever les vis maintenant la panie supdneure du
caner amére de courrole de dsinbution sur la
culasse &t la vis maintenant l'amére du carter sur la
pompe & eau puls déposer le carer.

REMARQUE : 11 w'ngil de la plus longus des vis
do maintlen du carter arriére

15. Masurer at noter le jeu axial du vilebraquin.

16. Dans l'ordre indQuéd, dessemer progressivement 10
boulons entre ia culasse et le collecteur dhulle.
Enisver les boulons &t las consarver dans forde.

ATTENTION : La dépose des boulons de

culasse entraine un "serrage” du vilebrequin et

on devra dong éviter autant que possible toute
rotation du vilebrequin. Ne pas faire tourner le
vilebrequin avant d'avoir Instalié ies brides de retenue
de chemise 18G 1736,

17. Avec un aide, ddpossr la culasse

ATTENTION : La culasse est centrée par des

goujons ; ne pas la frapper latéralement pour la

dégager du bloc-cylindres. Poser la culasse
sur des blocs de bols afin d'éviter toute détérioration

des soupapes.
18. Enlaver et jeler le joint de culasse.
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19, Montaer kes bodes de retenue de chemise 18G 1736
sur les boulons de culasse, Placer les bndes de
retenue sur les chemises en s'assurant qu'elles ne
chevauchent pas les asages des chemises. Visser
les boulons de culasse dans le collecteur dhude of
les semar suffisamment pour immobiliser les boes

ATTENTION : Prendre soin de remonter les
& boulons aux emplacements d'origine.

Culasse - Moteurs K16 sans VVC, avec allumeur -
dépose

ATTENTION : Si le vilebrequin doit étre déposé

au cours de la révision, il sera nécessaire de

contrdler le jeu axial du vilebrequin et d'en
prendre note avant de déposer la culasse.

1 18G 1570

1. Déposer la courraie de distribution d'artire & cames
at la jeter,

ATTENTION : Ne pas faire tourner la
& vilebrequin lorsque la courroie de distribution
est déposde alors que la culasse est en place
car les pistons cogneront les soupapes.

2. Moteurs équipés d'urt lendeur manuel de coutrole
de distnbufion : ddbrancher le resson do tension &t
enlever ia boulon, 13 vis, 2 tendeur ot 1 ressort.
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M124931

3. Dessemrer 2 vis et enlever je couvercie de bougle.
4. Débrancher 4 lubes des bougies, Enlever tout
débris des pults de bougie, daposer 4 bougies et les

jeter,

5. Soulever la plague d'attache et la virole st meatire les
s de bougle sur le odté,

6. Enlever 2 boulons &t l& support de soutien du flitre &
alr.

7. Dessemer progressivement fes boulons et les
enlever al, sur les motaws plus anciens, déposer
les 2 goujons de soutien du couvre-culasse.

REMARQUE : Sur les moteurs plus rdcants,

ies goujons de gsoutien ont été remplacés par

des supports “de fonderie” talsant partie du
couvre-culasse.

8. Deéposer le couvra-culasse et jater son joint,
9. Mesurer at noter ke jeu axial du vilebraquin.

BAM 3521

10. Enlever 2 vis i ddposer le chapeau d'allumeur,
11. Enlever et jeter la vis maintenant le rotor.

12. Déposer la rotor.

13. Déposer le bouclier pare-édtincelies.

M124973

AREMARQUE : Les moteurs plus rcents sont

oquipés d'arbres & cames modifida comportant

une bague & rdluctance of la procédure de
dépose des boulons de culssse ast diflerents de
colles des moteurs plus anclana. Les numéros de
moteur & partir desquels les arbres & cames moditws
sont installés sont énuméres dans ies informations
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14. Dans lordre indiqué, desserer progressivement les
boulons de culasse :
Moteurs pius anciens :boulons 1 & 8, aniever les
boulons 1 & B &t les ranger dans 'ordre.
Moteurs plus récents équipés d'arbres 4 cames
modifiés > boulons 1 & 6, endever lea boulons 12 6
et les ranger dans Focdre.

d'sntreprendrs les opérations sulvanies pour

2 REMARQUE : Il sera nécessain
pouvair déposar lea derniers boulans

18G 1570 12-182

15. Enlaver l'outll de blocage 18G 1570 des pignons
d'arbre & cames.

16, Utihser foutll 12-182 pour fsire toumer les deux
arvres & camas dans le sens des aigullies d'une
montre, &ln de pouvolr atteindre les boulons :
Moteurs plus anciens ;- boulons 9 et 10,

Moteurs pius récents équipes o arbras & cames
modifigs - - boulons 7 et 8.

Dessermar progressivemant les demiers boulons, les
enlever et lea ranger dans l'ordre.

ATTENTION : La dépose des boulons de

culasse entraine un "serrage” du vilebraquin ;

pour cette ralson, éviter autant que possible
toute rotation du vilebrequin. Ne pas faire tourner le
vilebrequin avant d'avoir instalié ies brides de retenue
de chemise 18G 1736,

17, Ildentifer adédquatement chaque pignon d'arbre &
cames por rapport & farbre & cames dont il proviant,
immobilisar ke pignon d'arbre & cames & aide de
T'outl 12182 et enlevar le boulon et la rondelle
ordinaire de chaque pignon d'arbre @ cames

18. Déposer les pignons d'arbre a cames.
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12MOST77A

19. Enlever las vis maintenant |3 pantie supénaure du
caner amére de courroke de distribution sur la
culasse ot |a vis maintenant l'amére du carter sur la

pompe & eau.

REMARQUE : Il s'agit de In plus longue des vis
de maintken du carter arnam

20. Enlever le goujon de soutien du tendeur da courrole
de dsinbution.
21, Avec un aide, déposer la culasse du bloc-cylindres,

ATTENTION : La culasse ast cantrde par des

goujons ; ne pas la frapper latéralement pour la

dégager du bloc-cylindres. Placer la culasse
sur des blocs de bois pour éviter d'endommager les
SOUPAPeS.

22, Enlever at joter le joint de culasse.

12M1770

23. Monter lea brides de retenue de chemise 18G 1736
sur les boulons de culasse. Placer s brides de
retenue sur les chemises en s'assurant qu'elies ng
chavauchen! pas las akdsages des cheminas, Visser
lea boulons de culasse dans le collecteur d'hulie et
les serrer suflisamment pour iImmobiliser les brdes.

ATTENTION : Prendre soin de remonter les
boulons aux emplacements d origine,
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Culasse - Moteurs K18 sans VVC, avec systéme
d'allumage & bobine sur bougie - dépose

VAN
A

REMARQUE : Les numéras de debul de serie
de ces moleurs sont énuméres dans les
ntormations

ATTENTION : Si e vilebrequin doit étre déposé
au cours de la révision, il sera nécessaire de
contrbler je jeu axial du vilebrequin et d'on

prendre note avant de déposer la culasse.

1.

A

Déposer la courroie de distribution d'arbre & cames
el la jeter,

ATTENTION : Ne pas faire tourner le
vilebrequin lorsque la courroie de distribution
est ddponée alors que ia culasse est en place

car les pistona cogneront les soupapes.

2.

3.

En notant que 1a vis 1a plus courte se monte au
centre du couvercke de bougie, endever 3 vis
maintenant le couvercle sur le couvre-culasse.
Déposer ke couvercle de bougie.

4

5.

6.

7.

8

9.

10.
1

Débranches le il HT &1 le tube de bougie de ls
bougie n'4,

Enlever 2 boulons maintenant la bobine avant sur le
caner d'arbre & cames.

Soulever prudemment & bobine jusqu'a ce que le
tube de bougis soft ddbranché de la bougie n'1 &t
débrancher la iche multtrochas de la bobine,
Débranchet le Il HT ot le tube de bougie de 1
bougie n'2.

Enlaver 2 boulons mainisnant la bobine armére sur
I8 carner d'arbre & cames.

Soulever prudemment la bobine jusqu'a ce que le
tube de bougie soit débranché de Ia bougie n'3.
Débranchear la fiche muttibroches de ta bobine.
Dégager le fatscasu des atiaches.
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M124938 e /:j

12. Enlever le boulon maintenant e capteur d'artve &
cames sur le caner d'arbre & cames &1 déposer @
capieur,

13. Déposer et [2ier e joint torique.

14. Dégager le taisceau de fils de lattache.

15. Mattre le falsceau sur fe cdié,

M12 4978

18, Enlever 2 boulons maintenant le support de fiche
multibroches sur le support d'arbire & cames et le
deposer.

Toutes culasses

17. Enlever tout debrns des puits do bougie ol déposor 4

18. Dessarrer progressivernent les 15 boulons
maintenant le couvre-culasse at les enlevear.

19. Déposer le couvre-culasse, enlever son joint et e
Jeter

20, Mesurer et noter le jeu axal du vilebreguin,

21, Dans fordre indiqué, desseer progressivement les
boulons ds culasse 15 6.

REMARQUE : Ul sera nécessaire
& d entreprendre las opérations sulvantes pour
pouvolr déposer les dernisrs boulons

30 REVISION



27 18G 1570 (5.482

M12 4964A

22. Deposer Nout| de blocage darbre & camas 186G
1570,

23, Utiliser Moutil 12-182 pour faire tourner les arbras a
cames d'admesson et dechappement dans e sens
des algullies d'une montre, jusqu'a ce qus l&s
bagues & mluctance se dégagent des ¥es des
boulons 7 et 8.

24, Dessermer progressivermant jes boulons de culasse 7
a1

25. Enlever 10 boulons de culasse el les ranger dans
l'ordra,

ATTENTION : La dépose des boulons de

culasse entraine un "serrage” du vilebrequin ;

pour cette raison, aviter autant que possible
toute rotation du vilebrequin, Ne pas falre tourner le
vilebrequin avant d'avoir instalié les brides de retenue
de chemise 18G 1736.

26. Identifir adéquatement chaque pignon d'arbire &
cames par rapport & l'arbre & cames dont # proviant,
Immobiliser ke pignon darbre & cames & l'aide de
I'outd 12-182 et enlever le boulon ot la rondolie
ordinaire de chaque pignon d'artire & cames,

27. Déposer les pignons d'arbee & cames.

M124069

REMARQUE : Ihustration du carter arriére de
A courrolo de distribution montd sur jo moleur &
slientbiloc pvant & 5 boulans,

28. Enlever ia vis maintenant Faméra du carler améra
de coutroie de dugtnbution sur & pompe & eau.

REMARQUE : Il s'agit de la pius longue des vis
de maintien du carer arriére.

29, Enlever les via mainienant le caner armere de
courrole da distnbution et déposer le carler.

30. Enlever e goujon de soutien du tendewr de courmie
de distribution

31. Avec un nlds, déposer la culasse du bloc-cylindres.

ATTENTION : La culasse est centrée par des

goujons ; ne pas ia frapper latéralement pour Ia

dégager du bloc-cylindres. Placer la culasse
sur des blocs de bois pour éviter d’'endommager les
soupapes.

32. Enlever et jster k& joint de culasss.

REVISION 31



MOTEUR

33. Monter ks bodes de retenue de chemise 18G 1736
sur les boulons de culasse, Placer les bndes de
retenue sur les chemises en s'assurant qu'elles ne
chevauchent pas les asages des chemises. Visser
les boulons de culasse dans le collecteur dhude of
les semer suffisamment pour Immobiliser les biides.

ATTENTION : Prendre soin de remonter les
& boulons aux emplacements d'origine.

Culasse - Moteurs K16 VVC - dépose

ATTENTION : Si le vilebrequin doit étre déposé

au cours de Ia révision, il sera nécessaire de

contriler le jeu axial du vilebrequin et d'en
prendre note avant de déposer la culasse.

1. Déposer la courrole de distribution d'arbre A cames
ot la joter,

ATTENTION : Ne pas faire tourner le

vilebrequin lorsque la courroie de distribution

est déposée alors que la culasse est en place
car les pistons cogneront les soupapes.

2. Contrdler que Moutll 18G 1570 se trouve sur les
pignons d'arbre & cames.

3. |dentifier adéquatement chaque pignon d'arbre &
cames par rapport & Farbre & cames dont il provient,
immobilisar fos pignons d'arbre & cameas a MNuda do
Toutl 12-182 at anlaver la boukon ot la rondele
ordinaire de chaque pignon d'arbre & cames.

4. Enlever loutll 18G 1570 at déposar los pignons
d'arbre & cames
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5. Enlover les vis maintanant (@ canaer amm supdngur
de courrole deo distribution sur la culasse of I'armdre
du carter sur ls pompe & eau puls déposer le carer

REMARQUE : Il s"'aglt de Ia plus longue des vis
de maintien du carter arriére

REMARQUE ; llustration du couvre-culnsse
A monié sur les molours plus anclens.

6. Enlever 2 vis maintenant le couvercie des bougies

7. Déposer ke couvarcle de bougie.

8. Deébrancher 4 tubes des bougles,

9. Enlever tout débris des puits de bougle.

10. Enlever et jeter 4 bougies,

11. Dégager les fils HT du caner armére de courroe
d'arbre & cames.

M 124839 -~ /_j

12. Eniaver & boulon maintenan! le capteur o arbre &
cames et géposer ke capteur.

13. Deéposer et [ater | jont torique.

14. Dégager le taiscean de fils de Fattache.
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Tous moteurs

M12 6331

REMARQUE : Mustration du couvie-culasse
monié sur les motours pius anciens

15, Desserrer progressivament s 15 boulons
mamntenant le couvra-culasse et les aniever.

16. Déposer le couvre-culasse, anlever son joint et Is
jeter,

7. Meaurer et noter le jeu axial du vilebraquin.

18. Dans lordre indqué, dessemer progressivemant les
10 boulons entre la culasse ot lo collacteur d'hulle ot
les anlever.

19. Enlever les boulons et les conserver dans lordre

ATTENTION : La depose des boulons de

culasse entraine un “serrage” du vilebrequin ;

pour cette raison, éviter autant que possible
toute rotation du vilebrequin. Ne pas faire tournaer le
vilebrequin avant d'avoir installa les brides de retenue
de chemise 18G 1736.

20. Avec un aide, déposer a culasse.

ATTENTION : La culasse est centrée par des

goujons ; ne pas Ia frapper Iatéralement pour ia

dégager du bloc-cylindres. Poser la culasse
sur des blocs de bols afin d'éviter toute détérioration

des soupapes.
21, Enlever et jeter ke joint de culasse.

12M1770

22. Monter les brides de retenue de chemise 18G 1736
sur les boulons de culasse Placer ies bades de
retenue sur les chemises en s'assurant qu'elles ne
chavauchent pas les alésages des chemisas. Visser
les boulons de culasse dans le collecteur d'huile &t
les sewer suffisamment pour iImmobilisar les brdes.

ATTENTION : Prendre soin de remonter les
boulons sux empiacemeants d origine.
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Arbres 4 cames - Moteurs K8 et tous moteurs K16 Arbres & cames - Moteurs K18 VVC - contrdle du jeu
sans calage variable des soupapes (VVC) - contrdle axial
du jeu axial

Arbres & comes d'admission

1. Vénlier e jeu sxial de chague arbre & cames a ade
d'un comparateur & cadran.
Jeu axa! d'arbre & cames = 0,06 2 0,19 mm
Limite de service = 0.3 mm

2. Remplacer les composants, si nécessaire, pour
obtensr un jeu axial comrect.

1. Montar un comparateur & cadran approprié sur la
support d'arbee & cames, e palpeur reposant sur la
{ace ¢e la came n'd de I'arva & cames avant.

2. Déplaces 'arbire A cames & fond vers l'amére et
metire le comparateur & 2w

3. Déplacer l'arbre & cames a fond vers ['avant st noter
e jeu axial indiqué par ke comparateur
Jeu axal d'arbra & cames d'admission =003 & 0,15
mm
Limite de service = 0,25 mm

4. Recommencer lNoparation cl-dessus pour 'arbre &
cames amare, ke palpeur reposant contre la face de
la came n'S.

5. Remplacar l'arbre & cames et / ou les mécanismes
de calage variable sl nécessaire, pour oblenis le jeu
axal corract
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Support d'arbre & cames ef arbres & cames - Moteurs
K8 ot tous moteurs K16 sans calage variable des
soupapes (VVC) - dépose

K8

8 Lo 12 7

- ™ s

im0 L0 OB

17 9 S

2 15 " 1

12M0578

6. Contrdler fe jeu axial d'arbre & cames & Faide d'un

comparateur & cadran. 1. Dans lordre indiqué, dessermer progréssivement 22
Jou axal d'arbre & cames d'échappement = 0,06 4 boulons maintenant ¢ support d'arbre & cames sur
0,19 mm |a culasse, Jusqu'a ce que les ressorts de soupape
Limite de service = 0.3 mm ne soien! plus sous ension ; enlever les boukons,

7. Remplacer les composants, si nécessaire, pour
obtensr un jeu axial corect.

2. Deéposar le support d'arbre 4 cames

REMARQUE : Positionné par goujons de
centrage.

3. Déposar l'arbve a cames.

4. Enlover les joints d'huile d'artire & cames ot les
joter.

5. Utiliser un aimant cylindrique mince ot déposer 8
poussolrs de la culasse. Consarver les poussolrs
dans l'ordre et las inverser pour éviter toute pana
d'huile.
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K16

ATTENTION : Les arbras & cames montés sur

les moteurs plus récents comportent une

bague & réluctance ; ces arbres A cames ne
sont pas interchangeables avec ceux montés sur les
molteurs plus anciens. Les numéros de moteur & partir
deaquels les arbres & cames modifiés sont instaliéa
sont énuménrés dans les Informations.

REMARQUE : Mustration d" arbres & camaes &
A bague a réluctance.

6. Enlaver 2 boulons maintenant la plaque d'obturation
sur l'arrere du support d'arbre & cames d'admission

ot déposer la plaque.

REMARQUE : Sur lss moteurs avec sysieme

d'allumage & bobine sans fils HT, des plagues

d'abturation sont montées sur les arbres &
cames d'admizsion of déchappament.

7. Dans lordre indque, dessemer progressivement 26
boulons, |usqua ce que les ressorts de soupape ne
solent plus sous tension. Enlever les boulons.

8. Déposar le support d'arbre & cames.

REMARQUE : Positionne par goujons de
centrage

9. ldentifier adéquatement ia position de montage de
chaque arbre & cames el les déposer

10. Déposar el jeter les joints dhule des arbres a
cames.

11. Utiliser un aimant cyfindnque mince et déposer 16
poussoirs de la culasse. Consarver las poussoirs
dans l'ordre et les inverser pour dviter touts pene
d'huile,
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Support d'arbre & cames et arbres & cames - Moteurs
K16 VVC - dépose

12M3481

1. Enlever 4 boulons maintanant |e carter de courroie
de destribution d'arbire & cames armére ¢f déposes le

2. AVaide de l'outil 12-182, iaire tourner e pignon de
distribution arriéve de larbra & cames d'admission
jusqua ce que les repéres de calage des deux
pignons amére solent toumés vers Naxténeur.

REMARQUE : Les repares de distribution stant

dans cette position, les bossages des cames

n'3, 4, 5 et 6 des arhres & cames d'admission
dovralent étre tournés vers lo haut.

3. Identifer cormectament chaque pignon amare
d'arbra & cames et l'arbre & cames dont I provient.

4. Al'alde de l'outd 12-182, immobiliser le pignon de
distribution d'arre & cames d’admission amiére &
enlever je boulon &t ia rondelle mairtenant le
Pignon,

5. Racommeancer les opérations C-dessus sur e
pignon de distribution ameére d'arbre A cames
d'échappement.

6. Enlever loutll 12-182 du pignon.

7. Déposer les deux pignons de distribution amére des
arbres & cames, géposer in courose de distribution
amére et la jpter.

ATTENTION : Toujours remplacer la courrole

de distribution arriére au cours de la révision

du moteur, Ne pas faire tourner le vilebrequin
lorsque la courrole de distribution avant est déposée
alors que la culasse est en place,

8. Enlever les boulons maintanant ka plague-suppon
arrére de courroia de distribution d'arbre & cames.

9. Déposer la plague-support de fa courolo de
distribution amriére.
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10. Déposer le ransmetieur de température d'hulle du
réguiataur hydraulique puts enlever ia rondelle
d'éanchéité et ia jeter.

11. Enlever 3 boulons maintenant je régulateur
hydraubque sur le support d'arbre & cames.

12. Déposer e réguiateur hydraulique ef déposer la
plague détanchens.

13, Déposer 2 joints & labyrinthe &t le int de
crémalliére de la plaque détanchéild et les jeter.

ATTENTION : Prendre soin de ne pas

endommager los orellles de retenue du joint &
labyrinthe sur la plague d'étanchéité.

14 18G1299-A1

3
12M3404 1BG1200-A

14. Poser le boulon de pignon d'arbre a cames sur le
mécanisme de calage variable avant

15. Visser Foutll 18G 1299A ot l'owtil 18G 1299A-1 dans
le joimt d'huile.

16, Enlaver le jont d'huile du canter de calage vanable
des soupapes en sarrant ke boulon central de 'outd
ot joter lo joint dhulle.

17. Enlever le boulon du pignon d'arre & cames,

18. Recommaencer las opérations cl-dessus pour lo jont
d'hulle du carter de calage variable ambre

12M3487A 19

19. Enlever 2 boulons maintenant chagque caner de
calage vanable sur la culasse et jeter les boulons.

20. Desserrer de 1 tour kes 2 boulons maintenant
chaque caner de calage variable sur le suppon
d'arbre & cames

2 ATTENTION : Ne pas dépasser 1 tour.

21. Dans l'ordre Buste, dessemer progressivament les
boulons , noter les positions des 4 boulons plus
longs at anlever les 32 boulons maintanant le
support d'arbre & cames sur la culasse,
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ATTENTION : Au cours des opérations

suivantes, || est indispensable de s'assurer que

les arbres A cames d'admission avant et arriére
solent retenus dans les mécanismes de calage
variable correspondants. Si les arbres & cames sont
dégagés des mécanismes de calage variable, Ii sern
nécessalre de remplacer 'ensembie complet ; la
repose des arbres & cames dans ies mécanismes de
calage variable n'est pas autorisée.

22. En g'assurant que les arbrea & cames d'admission
avant ot ardire restent maintenus dans & supporn
d'artre & cames et les mécanismes de calage
vanable, dégager prudamment je support darbre a
cames de la culasss

REMARQUE : Positionné par goujons de
A cantrage.

23. Soulayer l'ensembie du suppont d'arbire a8 camas et
des arbras & cames d' admission avant o amére de
l2 culasse.

ATTENTION ;: Contrdler que I'arbre & cames
& d'échappement reste dans la culasse au cours
de la dépose du support d'arbre & cames.
24, En s'assurant que les artives & cames dadmission
avant et amére restent maintenus dans &2 support
d'arbre a cames, Inverses ko support

12M35284

25. Desserrer 2 boulons maintenant chague carner de
calage variable sur ¥ suppornt dartve 4 cames, sans
los enlaver.

REMARQUE : Ne dessorrer led boulons que
|uste assez pour parmetire o montage des
plaques de calage 100G 1770/1 ot 180G 17702,
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26, Poser les plagues de calage 18G 1770/1 & Favant o1
18G 1770V2 a l'amiére des ensembles VVC.

27. Monter les bndes 18G 1770 sur les ensemblas VVC
et les arbres & cames d'admission avant et amere el
poser les boulons et rondelles de pignon d'artye &
cames pour immobifiser las brides.

28. Identifer acéquatement les positions de montage de
chagque macanisme de calage variable des
soupapes. Ne pas essayer d'échanger les
snsembles avant et améra.

29. Enlever 2 boulons maintenant chague carter de
calage varable sur le support darbre & cames a1
jeter les boulons.

30. Déposer les arbees a cames avant ot amére avec
les mécanismes de calage vanable.

ATTENTION : Ne pas enlover les brides 18G
1770.

31, Dégager larbre de commande du support d'arbre &
cames.

12M3521

32. Déposer l'arbre & cames d'échappement de la
culasse

ATTENTION : Pour pouvoir utiliser des arbres

A cames d'échappement communs aux

moteurs VVC et sans VVC, les moteurs plus
récents sont équipés d'arbres & cames
d'échappement avec bague a réluctance ; ces arbres
ne sont pas Interchangeables avec ceux des molours
plus anciens. Les numéros de moteur a parti
desquels les arbres & cames modifiés sont instalks
sont énumdnés dans les informations.

33, Deposer les joints dhude d'arbre a cames
déchappemant ot les jater.

34, Utiliser un aimant on forme de crayon ef déposer 16
poussoirs de la culasse. Conserver les poussoirs
dans l'ordre ot les inverser pour éviter toute pene
d'huile,

REVISION 41



MOTEUR

Poussoirs - examen

1. Rechercher toute usure, rayure ou trace
d'éechauffemant des poussoirs.

2. Mesurer le diametre exidnieur du poussolr | le
masurer & mi-chemin & long du comps du Poussoir
Diamétre extdreur de poussolr » 32,959 4 32,975
mm.

3. ContrSlor que lo trou dhuille do chague poussalr ost
bien dégage.

AEMARQUE : Caonserver les poussoirs dans

Fordre of Inverses pour éviter loule perte
d'hulle.

F——)

A B
12M1771A

Moteurs sans calage variable des soupapes

ATTENTION : Un poussoir modifié a été

Introdult et sera fourni dorénavant pour tous

les moteurs sans calage variable des
soupapes. L'lllustration cl-dessus montre I"ancien
poussoir A et le poussoir modifié B, S| le moteur est
déja équipé des poussolrs modifiés, lis peuvent étre
ramplacés individuellement mais || est nécessaire de
ramplacer le jou s'ils sont du type plus ancien.

Moteurs a calage variable des soupapes

ATTENTION : Les poussolrs monkés sur les

moteurs a calage variable sont plus K¥gers que

coux sur les moteurs sans calage variable ot,
bien que d'apparence similaire aux poussoirs A plus
anciens, illustrés ci-dessus, Il est indispensable de ne
pas monter des poussoirs plus anclens sur les
moteurs a calage variable des soupapes. Mesurer la
longuaur totale du poussoir pour s'assurer que le
poussoir de rechange est du type correct :

Poussoir plus ancien - Moteurs sans calage variable
des soupapes = 26,0 mm

Poussoir plus récent - Moteurs a calage variable des
soupapes = 24.5 mm

Arbres & cames et pignons de distribution - Moteurs
K8 ot tous moteurs K16 sans calage variable des
soupapes (VVC) - examen

Arbres h cames

AEMARQUE : Inspecter I'arbre & cames aprés
la depose des soupapes.

1. Nettoyer lé ou les arbres & cames, le support d'arbre
& cames el les surlaces de portée de culasse &
Falde d'un solvant appropod, pour enlever ie prodult
d'étanchéité,

2. Examiner los cames et les poriées pour ddlocter
foute usure, pigire ef rayure | remplacer les
composants aelon ke basomn,
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Contrdle du jeu de coussinet d'arbre & cames -
Motours sans calage variable des soupapes

K8
4 8 © 22

o2 6 1014 2

| ] [} i n
7.1 5 o B

15 3 7/ Wn B
12M0563

K16

3. Poser le ou les arbres & cames dans la culasse et
placer du Plastigage en travers de chaque ponée.

4. Poser le suppon d'arbre & cames et safrer les
boulons dans 'ordra indiqué, & 10 N.m. Ne pas faire
tourner le ou les arbres & cames,

5. Dessamer progressivement es boulons et déposar
ensue le support d'artrs & cames.

6. Mesurer la partie ia plus large du Plastigage sur

chaque porée :

Jeu de palier 0 arbre & cames = 0,080 5 0,084 mm
Limite de service = 0,15 mm

Si l@ jou es! excessd, poser un ou des arbres
cames neuts at revéritier, Siles jeux restent
excessils, reamplacer 'ensamble de la culasse et du
suppont d'arbre & cames.

ATTENTION : Siles arbres & cames doivent

éire remplacés, s'assurer qu'lls conviennent su
moteur sur lequel ils doivent &tre moniés.

=0

. Enlaver l'axe de commande de lancien arbre a

cames at le poser sur le nouvel artve, la partie
fendue se trouvant vars le cantre de lartwe &
cames

8. Enlever foute trace de Plastigage & l'aide d'un linge

gras
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Pignons de distribution - Moteurs sans calage variable
des soupapes

1. Nettoyer les pignons do distribution of contrdler que
les dents ne sont pas endommagées ot que 'axe do
commande n'est pas usé ; remplncer kes pighons si
nicessaire.

ATTENTION : Si les pignons ont été

contamings longtemps par I'huile, les tremper

dans un bain de solvant et les laver ensulite
soigneusement dans du solvant propre.

Arbres & cames et pignons de distribution - Moteurs
K18 VVC - examen

Arbres & cames

REMARQUE - Inspecter 'arbre & camen apirds
la dépose des soupapes.

1. Neftoyer le support d'arbre & cames of les surfaces
de portée de culasse A 'aide d'un solvant approprié,
pour aénlever e produst d'étanchang,

ATTENTION : Ne pas enlever les brides 18G
1770 au cours du nettoyage ou de 'examen
des arbres & cames d'admission.

2. Examiner les cames el les porides pour détacter
toute usure, piglire et rayure | remplacer les
composants, sl nécessaire.

REMARQUE : Les arbres 8 cames d'agmission
A et les mécanismes de caloge variable seront
toujours foumis ensemble.
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Contréle du jeu de coussinet d'arbre & cames -
Motours & calage varlable des soupapes

1. Posgionner larbre & cames d'échappement dans ln
culasse of placer un morceau de Plastigage en
travers de chaque ponde d'artie 4 cames

18G1770

2. Faire tournar les manchons de commande VVC
avant et amare, jusqu's ce que les plagques de
calage 18G 1770/1 - avant et 18G 177072 - amere
puissent 8tre Insérdes dans le carter et dans la fente
du manchon de commande.

ATTENTION : Ne pas enlever les brides pour
Finstant ; si nécessaire, déplacer les brides
pour pouvoir instalier les plaquas de calage.

3. Placer une bande de Plastigage en travers de
chaqua portée d'arbre a cames d'admission du
support d arbre a camas et positionner lartre &
cames d'admession avant et le carter de calage
vanable dans lo support d'arbre & cameas,

4. Positionner l'arbre & cames d'admession arnéce ot le
caner de calage varable dans le support d'arre &
cames

5, Instalier un boulon auxiliaire M6 at le sermer
logarament pour retenir Jos carters VVC avant ot
arriare sur le support d'arbre & cames

6. Déposes les brides 18G 1770.

ATTENTION : Au cours des opérations

suivantes, || est indispensable de s"assurer que

les arbres & cames d’admission avant el arriére
soient rotonus dans les mécanismes de calage
variable correspondants et le support d'arbre A
cames,

7. Inverser e suppon datee H cames ot e poser sur
la culasse

12M3503

8. Poser 32 boulons, en notant que les 4 boulons plus
longy se piecent & chaque extrdmité du support
d'arbre 8 cames

9. Dans lordre indiqué, sermer progresalvement ies
boulons de culasse & 10 N.m,

ATTENTION : Ne pas faire tourner les arbres a
umt

10. Dessarmer progressivemant les 32 boulons
maintenant ie suppon d'artwe & cames sur la
culasse et les enlaver,

11. Dégager prudemment k& support o artwe 4 cames de
Ia culasse.

12. Soulever lensambile du support d'arbre & cames &1
des arbres a cames d'admession avan! 8! amére de
ia culasse

ATTENTION : Contrdler que I'arbre & cames
d'échappement reste dans la culasse.

13, Invarsar le support dartes & cames.

REVISION 45



MOTEUR

14,

15.

16,

46

Monter las brides 18G 1770 sur les ensembles VVC
et les arbres & cames d'admission avant &t armére et
poser les boulons et rondelles de pignon d'artwe &
cames pour immobliser ies brides.

Enlever les boulons auxilialres mamtenant les
caners de calage varisble sur le support d'arbre &
cames.

Déposer les ensembles d'arbre & cames
d'admessson et de carter de calage vanable avan!
armiére du support d'artire & cames.

ATTENTION : Siles joints de carter de calage
variable ont été remplacés, ne pas enlever les
plaques de calage 18G 177071 at 18G 1770/2.

17.

18,

19.

Mesurer la partle la plus lage du Plastigage sur
chaque poride d'srbre & cames Jadmission du
suppon d'arbre & cames :

Jeux des pondes ' are a cames d'admission :
Pondes de 25 mm de diamétre = 0,025 & 0,060 mm
Limite de service = 0,1 mm

Portées de 40 mm de diamétre = 0,030 & 0,070 mm
Limite de servica = 0,1 mm

Mesurer la partie ka plus large du Plastigage de
chaque poriée d'arbre & cames déchappament
Jeu de palier d'arbre & cames déchappement =
0,060 a 0.084 mm

Limite de servica = 0,15 mm

Si les jeux de paller d'un artve & cames quelocongue
dépassant la imite spécifiée, poser un artve a
cames déchappement neul ou des ensembles
d'arbre & cames d"admission o d¢ mécanisme de
calage variable neufs et recommancer le contrdla. 5
los jeux restent oxcessils, romplacer 'enseamble de
la culasse of du support d'arbire & cames

REVISION



MOTEUR [R 2008

ATTENTION : Siun arbre & cames

d'échappoment doit étre remplace, s‘assurer

qu'il convient au moteur sur lequel il doit étre
monté,

REMARQUE : Les arbres & cames d admission
& son! toujours Tournis avec les mécanismes de
caloge variable

20. Déposer Farbre & cames d'ochappement de
Cuiasse

21. Enlever toute trace de Plastigage & faide dun linge
gras

Pignons de distribution - Moteurs h calage variable
des soupapoes

contaminés longtemps par I'hulle, les tremper
dans un bain de solvant et les laver ensulle

soigneusement dans du solvant propre,

Prendre soin de ne pas effacer les repares de
référence.

2 ATTENTION : Si les pignons ont 616

1. Netoyer les pignons de distribution et contsdler que
l2s dents ne sonl pas endommagées et que axe de
commande n'est pas usé | ramplacer es pignons Sl
nbcessaire.
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Soupapes el ressorts - dépose

1. Soutens Ia culasse de facon que les soupapes
sosent dégagées | A I'aide dune chasse crouso,
frappet chaque coupelie de ressort pour décolier les
clavetios.

2. Posec In culasse sur la lace du collecteur
d'échappement.

AREMARQUE : Molour K15 : déposer les
soupapes 4 admisalon lorsque |3 culasse s
trouve dans cette posaition.

[ RD

REMARQUE : K16 INustration de la culosses
d’'un moteur sans calage variable des
soupapes

6. Déposar la coupelle da ressort el le resson.
7. Déposer la soupape

REMARQUE : K16 lllustration de a culasse
A d'un moteur sans calage variable dea

soupapes

3, Alae de loutil 18G 1519 et de l'adaptateur 18G
15191, comprimer l& ressort de soupape.

4. Enlever 2 clavettes de la tge de soupape a l'alde
d'un asmant.

5. Enlaver l'outt 18G 1519
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Culasse - nettoyage

1. Nettoyer les surfaces d'étanchéié oo la culasse et
du support d'arbro & cames.
Utiliser o prodult moussant o' enlbvemnent de joint ot
un raciolr en plastique - NE PAS UTILISER DE
RACLOIR METALLIQUE SUR LES SURFACES
D'ETANCHEITE.
Nettoyor les plans de join des collecteurs
d'admission ot déchappement.

2. Décalaminer les zones de combustion de la culasse
¢t les soupapes, sl nécessaire

3. Neftoyer les passages d'hulle ot d'eéau A lair
comprimé, an contrBlant que le passage
d'alimentation en hulle du suppornt d'arbre 4 cames

51 blen dégage.

AEMARQUE : Les culassas montdes sur les

moleurs plus rdcents comportent un frou

d'évacuation d'hulle do 4.5 mm de diamétre,
porcé dana la culasse depuls le logement du joint
d'hulle d'arbire & cames ; contriler que e percage est

bien dégagé.

4. Moteur K8 | rechercher toute trace de tuite d'hulle
de 'obturateur de pompe & carburant, sl moné,
Remplacer ke joint, 5| nécessaire, &t semer ey
écrous d'obturateur & 25 Nm.

8. En wtllisant loutil 18G 1577, déposer le joint de
queue o2 soupape et le jater,

9. K8 recommencer les opérations ci-dessus pour
déposer toules les autras soupapes.
K16 : recommencer les opérations cl-dessus pour
déposer les autres soupapas d'admission.

ATTENTION : Conserver les ressorts ot les
soupapes dans l'ordre,

K16

10, Placer la culasse sur la face du collecteur
d'admession.

11. Recommancer les opérations or-dessus pour
dépaser les soupapes déchappement el les joints
de tige.

ATTENTION : Conserver les ressorts et les
soupapes dans |"ordre.
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Culasse - examen

1. Rechercher toute détérioration de la culasse, en
prenant particulidrement soin du plan de jont de la
CUlBRSe.

2. Contrdler fa ddformation du plan de la culasse, en
travers du centre et d'un coin & l'autre :
Culasse :
Volle maximum = 0,05 mm
3. Contrdler fa hauteur de la culasse :
Etat neuf = 118,854 119,05 mm

Les cutasses pauvent élre rectifiées :
Limite de rectification = 0,20 mm

ATTENTION : Les culasses montdes sur les

moteurs K16 & tendeur automatique de

courrole de distribution ne sont pas
Intarchangeables avec celles montées sur les molours
& tendeur manuel.

Reasorts de soupape - examen

1. Vérifior 'état dos ressorts des soupapes |

REMARQUE : Les ressorts de soupape sont
Idantifiés par des couleurs ou son! du type
ordinaire :

K& - Jaunelrouge

K16 - Moteurs aans calage variabie des soupapes -
Ordinaire

K16 - Moteurs & calage variable des soupapes - Bleu

Longueur libre = 46,2 mm
Longueur en place = 37.0 mm

Charge - soupape lermée = 255 ¢ 12N
Charge - soupipe ouverte = 535 = 20N

K16 - Moteurs sans calage variable des soupapes

Longueur libce = 50,0 mm
Longueur &n place = 37.0 mm

Charge - soupape fermée = 250 = 12N
Charge - soupape ouverte = 450 = 18N

K16 - Moteurs & calage variable des soupapes

Longueur libre = 47,6 mm
Longueur en place = 37.0 mm

Charge - soupape formée = 210 = 13N
Charge - soupape ouverte = 440 = 22N
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2. Enlever la calamine des guides des soupapes
Soupapes et guides - examen d'admiagsion, des soupapes d'admission ot
d'échappomant ot des sbges do soupape
rapponds. Enlever tout déchet de calamine & I fin
des opérations.

A_»

=,
B
c1

12M 3662 °
Cc
12M3663

REMARQUE : Deux types de soupape

d'échappement peuvent #tro instaliés,

soupoapes normales, A sur [lllustration, ou 3. Contriier las diamétres A des tiges de soupapes
soupapes & dlimiaation de calamine, B sur existanies el remplacer toule soupape dont ke
Fllustration. Les soupopes & dlimination de catamine diamétre st inféneur & celut spécdié,
sont identifides par le profil usiné C de lo tige de 4. Contrdier les jaux C des soupapes ¢'admission et
soupape. Pour dviter 1out colncement des soupapes d'échappement dans les guides. de la fagon
d'echappement, remplacer les soupapes normales par suwante :
des soupapes & éimination de calamine au cours de 5. Insérer la soupape dans je guide appropné,
n révision du moteur, 6. Placer la tdte de sovpape & 10 mm du guide &t

poset un comparateur a cadran sur Famére de la
18te de soupape

7. Déplacer la soupape vers 'avant de la culasse,

e précharger s comparateur sur 1a ¥te de soupape et
e mettre & 2éro,

8. Déplacer la soupape vers 'armére de la culasse at
prendre note de la valeur indiquée pour obtanin le

jeu B de la tige dans le guide.
18G 17N 9. Recommencer les opérations ci-dessus pour
18G 1772 chaque soupape, l'une apés Mautre.

1. Enlever les dépdts de calamine des guides de
soupape déchappement & Faide de 'outil |
KB - 18G 1772
K16 -18G 1771

ATTENTION : Il est nécessaire d'insarer Moutl
dans lo guide de soupape depuis la face de
combustion de la culasse,
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K8

Diamitre A de tige de soupape -
Admmgion = 6,960 & 6,975 mm
Echappement = 6,952 A 6,967 mm

Guides de soupape -

Diamétre intérieur B : « 7,000 & 7,025 mm

Jeu C de la tige de soupape dans le guide :
Admission » 0,025 & 0,085 mm
Limite de service » 0,07 mm
Echappement = 0,033 4 0,073 mm
Limite de service = 0,11 mm

K16

Dameétre A de tige de soupape
Admission = 5,952 & 5,867 mm
Echappement = 5 947 & 5 962 mm

Guides de soupape :

Daamitre intérieur 8 - = 6,000 4 6,025 mm

Jeu C de la tige de soupape duns le guide
Admission = 0,033 & 0,063 mm
Liméte de saevice = 0,07 mm
Echappement = 0,038 & 0,078 mm
Limite de service = 0,11 mm

10. Remplacer les guides el les soupapes si nécessalre.

Guides de soupape - remplacement
1. Soutenir le plan de joint de culasse sur des blocs de
bois.

2. Positionnar le gude d'outd 18G 1576-3 dans

I'sésage de poussoir et axiraire le guide de
soupape a I'aide de la chasse 186G 1576-1

REMARQUE : Conserver les guides de

soupape dans ('ordre
c
)
.
) W—

A B
3. Identifier e type de guide de soupape monts : -
A - Production standard
C - Cotes majordes de production

12M0007

REMARQUE ; Deux tailles de guide de

soupape sont disponibles pour les reparations,

s0it B ot D | romplacer un guide A d'origine par
8 ot un guide C par D,
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Sieges de soupape rapporiés - remplacement

ATTENTION : Des sitges de soupape

rapporiés a trois angles ont été introduits sur

les motours K16 plus récents ; ces pices
rpporiées ne sont pas interchangeables avec celles
montées sur les moteurs plus anciens. Les numéros
de moteur & partir desquels ces nouvelles pieces
rapportées sont instaliées sont énumérés dane les
Informations.

1. Remplacer les sidges de soupape rappones si
rdcessaire.

ATTENTION : Ne pas endommager le
chambrage au cours de la dépose du siége
rappone.

2. Refroldir les séges de soupape rapponés dans de
I'azote liquide et lea pressar dans la culasse, en une
opdration continue.

2 ATTENTION : Ne pas chaulfer la culasse.

-

AEMARQUE : La culaane et lea guides de
A SOUpape dolven! se trouver & |a température é
amblanie avant de poser les guides.
B
4. Placer le guide de soupape dans 'akésage du gude,
la ou les gorges d'identification se trouvant vess e
siége de soupape . positionnes la jauge de F _L
profondeur ;
K8 - Uniliser une jauge de profondeur 18G 15764, | _[

o

K16 - Utlliser une [auge de profondewr 18G 1576-2
S. Positionner le guide en nylon 18G 1576-3 dans ia H K

culasse st presser e guids dans l'alésage an ___r__‘

utissant I'outd de chasse 18G 15761 jusqu'a ce que

la jauge de profondeur tooche le sommet de |

l'alésage du guide de soupape. | E

6. Contrdler la hauteur de montage A du guide de
EOUDapR
K8 =103
K16 = 6,0 mm
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K8 - Voir I'illustration 8AM 11024

Admission
A:=20420H 2957 mm
B:=316143191mm
C:» 35504435614 mm
D:» 35

E : » 35,500 & 35,525 mm
F:» 5450 550 mm
G:»59548,05mm

H : = Rayon de 2.0 mm
J:=0758125mm
K:=45

Echappement

A:w 269242707 mm
B:=2873 420803 mm
C:=33.064 33,08 mm
D:=268

E : = 33,000 A 33,025 mm
F:=5450 550 mm
G:»5954605mm

H : = Rayon de 2,0 mm
J:=075a125mm
K:=45

K16 - Moteurs sans calage variable des soupapes -

sans sléges de soupape & angle triple - Voir
lillustration 8RM 1102A

Admission
A:=229642313mm
B:=2573 42598 mm
C:=29560 4 20,573 mm
D:=38

E:=204754 29,500 mm
F:=6085a8600mm
G:=6534660 mm

H : = Rayon de 2,0 mm
J:=0,758125mm
K:=45

Echappement
A:=19585 19,73 mm
B:=21604a21.90 mm
C:=2509604 25973 mm
D:=30
E:=258884a25813mm
F:=5452a 550 mm
G:=575a641 mm

H : = Rayon de 2.0 mm
J:=0754125mm
K:=45

K16 - Moteurs avec VVC - sans siéges de soupape &
angle triple - Voir I'illustration 8AM 1102A

Admission
A:w273842782mm
B : » 2940 4 29.80 mm
C:» 325643257 mm
D:» 18820

E : » 32475 & 32,500 mm
F:»5954600mm
G:=6464662mm

H : = Rayon de 7,00 mm
J:=0744125mm
K:=44 4 48"

Echappement
A:=236842303mm
B:=24804 2520 mm
C:=28,99 4 29,00 mm
D:=11813

E:~ 2888 & 2891 mm
F:=5454 550 mm
G:=6,00&616mm

H : = Rayon de 6,0 mm
J:1=0758125mm
K:=443 46
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K16 - Moteurs sans VVC avec sibges de soupape &
angle triple - Voir I'iflustration M12 5536

Z

M12 5536

|

xs:oamooabg X“rTommoom>»

:= 15

: =45

:=60

: = Rayon de 0.4 mm

1 = 28,560 3 29.573 mm
t=10414mm
1=2643 mm

:= 294754 29,500 mm
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K16 - Moteurs VVC avec siéges de soupape & angle

triple - Voir I'ilustration M12 5536
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Tous moteurs

1. Recouper le siege de soupape pour obienir Fangle

et la largeur spécitiés.

2. Roder 13 soupaps sur son skege.
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Siéges de soupape - rectification

ATTENTION : Remplacer les guides de
soupape usés avant de rectifier les soupapes
ot les sibges.

1. Contrdler Fétat des sibges de soupape ot des
SOUpapPes existantes réutisables,

8RM 35308

REMARQUE : INuatration d'un akége de
soupape & trols angles

2. Recouper les sges de soupaps st utiliser ks guide
MS120-6 ot les fraises sulvantes :
MS76-120 - 15" - Sieges de soupape a trols angles
uniquemant.
MS76-111 60 - Pour rétrécir les siéges de soupape
et obtenir les largeurs spécifides.
MS76-122 45" - Entreprendre une passe linale &t
aniever toute bavure,

Siege de soupape

Angle = 45

Largaur A =

Sauf sidges de soupape & angle tnple ;
Admessson - 1.5 mm
Echappement - 1.5 mm

Skeges de soupepe & angle tripie :
Admission - 1,08 1.4 mm
Echappement- 1.4 a 1.8 mm

Angle de face de soupape B |
Admission = 45

Echappement = 45°

ATTENTION : Les pices rapporiées ne
dolvent pas dépasser du plan de combustion
do la culasse apres la rectification.

3. Roder chagque soupape sur 500 5idge & la pate fine,
4. Placer du bleu do Prusse sur o s$ge de a
soupape, installar la soupape of la pousser plusiours
fois sany la faire toumer. Déposer la soupape of
contidler la présence d'une trace réguiiére ot
centrale -
La troce bieue doit s& trouver au centre de |a face

de a soupape.

5. Contrdler la hauteur A de tige de soupape en place -
K8:
Etfat neuf = 38,65 a 40,81 mm
Limite de service = 4108 mm
Ki6:

Etat neu! = 38,93 4 39,84 mm
Limite de service = 40,10 mm

Si la hauteur de tige de soupape &n place dépasse la
limite, poser une soupape neuve et revérifer ; sila imite

ast toujours dépassés, remplacer |8 sBQs rappore.
Tous moteurs

6. Eniaver loute trace de péte a roder a la fn de
l'opération.
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Joints de carter VVC du moteur K16 - dépose

18617701

12M3408

1. Sais¥ l'ensembile du carter de calage vanable et de
I'arbre & cames dans ies mordaches d'un &lau,
'arbre a cames se trouvant vers |e haut.

ATTENTION : Serrer |'étau |uste assez pour
maintenir le carter ; tout serrage excessit

endommagera le mécanlame de calage
variable.

2. En prenant soin de ne pas séparer l'arbre & cames
du mécanisme VVC, enlever la bride 18G 1770 et la
plague de calaga 18G 1770/1 - avant ou 18G
177072 -amiére.

3. Déposer ke joint du caner de calags varable des
soupapes 1 @ joter.

4. Recommancar les opérations c-dessus pour ['autre
joint du carter de calage varable,

Joints du carter VVC du moteur K16 - repose

correct du joint de carter de calage variable,
placer un peu de graisse sur le pian de joint du
carter de calage varisble

2 REMARQUE : Pour faciiiter le positionnement

1. Lubrilies Fannenu d'étanchéild du joint neut & ulle
moteur,

12M3400

2. Poser la plaque de calage 18G 17701 - avant ou
18G 1770¢2 - ambre.

3. Poser e joint et aligner les trous de boulon

4. Monter la brde 18G 1770 sur 'ensemble VVC et
d'arbre & cames e poser ke boulon &t &a rondelle du
pignon d'arbre & cames pour maintensr la bride.

5. Dégager le carer de calage vanable et l'arbre &
cames de I'étau.

6. Recommencer les opérations c-dessus pour 'autre
joint du caner de calage vanable,
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Régulateur hydraulique - Moteurs K16 VVC -
démontage

12M3495A

1. Repérer adéguatemen! la position de montage de
chaque soknoide el notér son Inclinaison par
rappon au ségulsteur hydrauligue.

2. Enlever 'écrou du manchaon fileté, enlever ia joint
tonque of 1e jeter,

3. Deéposer o sokénoide extérieur, ia rondelle et les
Joints toriques ; jeler les joints lonques.

4. Déposer le sonoide intérieur

5. Déposer e tiroir puis enlever le joint tongue de
I'écrou du tiroir &t le jster.

6. Déposer 4 joints toriques du tiroir et les jeter.

7. Déposer lensembie du piston et de la crémalliere,

12M3496A

8. Enlever et jotar la vis maintenant le piston sur la
cémailiere puis déposer 'ensemble du piston et du
joint et le jater.

Régulateur hydraulique - Moteurs K16 VVC - examen

1. Contrdler que les aksages de peston et de Yroir du
nigulatour hydraulique no sont pas rayés ni
corroddy | & rayés, remplacer ie régulateur.

2. Contrbler que e pision n'est pas rayd.

j AEMARQUE : Il est possible de supprimer les

rayures et corrosion géres au papior & sec ou
& 'eau de qualité S00, ayant été trompé dans de

Mulle moteur pendant 30 minules,

3. Rechercher toute trace d'usure @1 de désdnorstion
des dents de cromailiére et le cas échéant,
remplacer le régulateur hydraulique.

4. Rechercher toute trace d'usure @t de désdnoration
des dents de I'arbre de commande ef, le cas
dchéant, remplacer I'arbre de commande.

5. Contrdler que les passages dhulle du tiroir sont bien
odgagen.
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Régulateur hydraulique - Moteurs K16 VVC -
assemblage

ATTENTION : Il est indispensable de respecter

1. Nettoyer soigneusement loutes les pioes of les
sécher & I'air comprime,

2. Lubriber e joint de crdmailibre of les joints &
lsbynnthe neuts & Muile moteuwr

12M35224

3. Alacde des doigls uniquemeant, posar les joinis &
labytinthe de chaque cilé de la plaque détanchéité
du régulstewr hydraulique.

ATTENTION : Contrdler que les joints se
trouvent sous les orellles de retenue.

4, Posar un joint de crémailére neuf sur la plague.

12M35328

5. Fairo ghsser lo ol piston de ia crémaillidre au
travers du joint

ATTENTION : Ne faire passer ia crémalllére

dans le joint que jusle assez pour permettre la

pose du piston et éviter tout contact entre les
dents de la crémalliére et le joint.

6. Salsir ia crémaiiiére dans les mordaches d'un étau,
posar un ensamble de piston et de joint neul sur |a
crémalliére puis poser el semer la vis neuve du il
de joint A SN.m.

Lubrifier Fasage de piston & 'hulle moteur,
Positionner la plague d'étanchéis el I'enaemble du
piston et de a crémailiére sur le mgulateur
hydraulique, les dents de la crémalliérs &tant
tournées vers ie trou de fixation, du odé du
solénoide du regulateur.

®

12M3658A

9. Insérer 'ensambie du piston & da la cramalline
dans l'alésage du régulateur, en l'inclinant comme
Hlusied | prendre soin de no pas endommager o
coupelie du piston sur ke bord using du profik
d'alimantation en huile, Pousser le piston au
sommaet do l'aksage
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13,14

18

12

M12 7254

10. Lubrifer 3 joints foriques neufs & I'hulle motsur et
les poser sur le tiroir,

11. Lubnber des oints tonques neuts & Mude moteur et
les poser de chaque odé du tirolr, de 'écrou, de la

rondelle, du solénolde Intdrieur et du manchon e,

du cié du sonoide extérieur.

12, Lubrifias le tiroir et son alésage dans le régulateur &
I'hulle moteur.

13. Posttionner e lirolr sur le réguiateur | poser ie tirolr
en il imprimant un mouvemant de torsion au cours
de langagement, pour éviter d'endommager les
loints foriques.

14, Serrer l'écrou du tirolr & 26 N.m.

15. Posttionner le solénolda intérieur sur @ tiroir, en
contrddant que les latires & I'extdmité du tiolr se
trouvent du ofté opposé au rdgulateur

16. Poser la rondealie ot ie joint torique.

17. Postionner le soléncide ex¥rieur sur le tiroir, en
contrdiant que les lattres & l'extremité du tiir se
trouvent du cité opposé au régulateur.

18. Posttionner les soknoides intrieur &t extérieur
comme (llustré, poser N'écrou sur ke manchon fllets
ot le serrar & 12 N.m,

ATTENTION : Ne pas dépasser le couple
spécitie.

19. Attacher le transmetiour de tempamture d'tudle sur
le mgulateur of abturer I'ordifice du transmetteur pour
évitar toute introduction de saletes.

Soupapes - assemblage

1. Utiliser Froutil 18G 1577 pour poser des joints d'hulle
de tige deo soupape neuls,

2. Lubrilier jes tiges de soupape ot assembler les
soupapes an utilsant foutil 18G 1519 of Madaptuteur
18G 1519/1 pour comprimer lo ressort de SoUpsape.

ATTENTION : Les ressorts de soupape sont du
type ordinaire ou Identifiés par des couleurs ;
prendre soin d'instalier les ressorts corrects :
K@ - Jaunefrouge
K16 - Moleurs sans caiage variable des soupapes -
Ordinaire
K16 - Moteurs & calage variabie des soupapes - Bleu

3. Alaide d'un morceau de bois el d'un maillet, frepper
Kgérement le sommet de chaque soupape, & deux
Ou trols reprises, pour asseoir les claveties et les

soupapes.
4. Lubriher fexténour des poussoirs ef les poser diens
les agsages d'ongine.
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Arbres & cames - Moteurs K8 et tous moteurs K16
sans calage variable des soupapes (VVC) - repose

K16

1. Lubnifiar les paliers, poser le ou les arbres & cames
et placer I'axe de commande & 90" avan! ks PMH,
COmIMe sud :

KB axe & 4 haures
K16 © axe d'admission & 4 heuras d'une montre.
Axe d'échappement & 8 heures d'une montre.

Support d'arbre & cames ¢! joint d'huile - Moteurs KB -
roposo

1. Contrbier que 2 goujons de centrage sont en place
dans le suppon d'arbre & cames.

2. Placer des cordons continus minces de produit
d'éanchéité n'GUG 7050630GM sur kas plans du
support d'arbre & cames, aux endrois illustrés, ot
les dlendre ansulte avec un rouleau

ATTENTION : Eviter d'introduire du produit

d'étanchéié dana les gorges de graissage du

support d'arbre A cames et terminer
I'sssemblage en moins de 20 minutes,

3. Lubrifier 23 bossages ot les pores d'arbre &
cames a 'hulle maotewr.

21 K 22
il et N 8
By W3 7 1 {®

12M0563

4. Poser le support d'arbre & cames, poser les boulons
ot les sarrer Wgdrament dans 'ordre indiqué,

5. Serrer tous jes boulons dans Nordre illustnd, & 10
N.m.
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18G1769A

12MO564A

REMARQUE : Mustration du joint dhulle avant
& d'arbre A cames.

6. Poser g protecieur de joint dhuile 18G 1749 sur
l'extrémité de l'arbre & cames,

7. Poser des joints d'hulle d'arbre & cames neufs avec
l'outd 18G 1769A.

coubeur NOIRE et loa jointa d'hulle arriére aont

2 REMARQUE : Les joints d'huile avant son! de
de couleur FOUGE

ATTENTION : Les joints d’hulle dolvent étre
montés & sec. Ne pas utlliser "outll 186 1769

pour poser les joints car ils ne seront pas
positionnés correctement dans le logement.

Support d'arbre & cames ! joints d'hulle - Tous
motours K18 sans VVC - repose

1. Contrdler que 2 goujons de centrage sont on place
dans le support darbre & cames

e ® - - - .0
e e o kel
C G e

C (@) (@) (@)) (Q) 1

12M3523 2

2. Placer des cordons continus minces de prodult
d'@tanchelts n'GUG 705983GM sur ¥s surfaces de
la culasse, aux endroits lllusirés, &t les &lalker
ensulte avec un rouleau

ATTENTION : Eviter d’introdulre du prodult

d'édtanchéié dans les trous d'huile de poussoir

ot les gorges de gralssage du support d'arbre a
cames et terminer I'assemblage en moins de 20
minutes.

3. Lubrifier ies bossages &1 les pondes d'arbre &
cames 8 I'huile motewr

4. Poser le support d'arbre & cames &1 serrer
progressivement les boulons, dans 'ordre llustré, &
10Nm.
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1

M12 6145

WA

REMARQUE : Mustration du joint dhulle avant
A d'arbre A cames.

5. Placer le protecieur de joint dhule 18G 1749 swr
l'extrémité de l'arbre & cames

6. Poser des joints d'hulle d'arbre & cames neufs avec
l'outd 18G 1769A.

REMARQUE : Les joints d'huile avant son! de
A coubeur NOIRE et loa jointa d'hulle srriére aont
de couleur HOUGE

ATTENTION : Les joints d’hulle dolvent étre
montés & sec. Ne pas ullliser "'outll 18G 1768

pour poser les joints car ils ne seront pas
positionnés correctement dans le logement.

7. Poser la ou les plagues d'obturation, installer les
boulons et les sewera -
Plague d'arbre & cames d'admission - Motews &
systéme d'allumage & bobine sans fils HT
uniguement - 8 N.m
Plaque dartwe & cames d'échappemeant - Tous
moteurs - 25 N.m

Support d'arbre & cames et arbires & cames - Moteurs
K18 VVC - repose

1. Contrdler que 2 goujons de centrage sont on place
dans le support darbre & cames

2. Poser des joints neuts de carter de caluge varable
des soupapes

3. Lubrifier s cames el porées de Fartwe & cames
d'échappemant & hulle moteur st poser |'arbre a
cames dans la culasse,

4. Lubrilier lea cames 8t pordes des arbres & cames
d'admisgion avant et arriére & 'hulle moteur,

5. Lubnfier Farbre da commande & IMulle moleur,
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7. \\)‘ y

6. Postionner 'arhee de commande dans la support
d'artwve & cames, an s'assurant qu'll repose
comectement sur les pordeas at que ie centre de la
rainure de l'arbre s'aligne avec ke plan de culasse du
support.

7. Poser simultanément les ensembles d'artye &
camas d'admession et de mécanisme de calage
vanable avant o amére dans i2 support dartwe a
cames, en angageant les dents de I'arbre de
commande dans les mécansmes.

B, Comrier que les trous de boulon des caners YVC
s'akpnent avec les trous de boulon du suppoart
d'artwe & cames, que le centre de ia e de
l'arbre de commande est toujours aligneé avec e
plan de culasse du support, que les plagues de
calage 18G 1770/1 - avant et 18G 177072 - amére
sont angapdes cormectament dans les manchons de
commande €t que artve de commands £ ouve

tougours dans les portdes,

ATTENTION : Si los trous de boulon ne sont
& pas alignés corractement ou s la rainure de

I'arbre de commande a bougé, déplacer les
mécanismes de calage variable et I"arbre, sl
nécessalre, jJusqu'a ce que ['alignement soit correct.

9. Poser des boulons auxihasras ot les serrer 4 la main
- mécanismes de calage varable avant et armée sur
support d'arbre & cames,

REMARQUE ;: Leos boulons auxilisires devront
& #tre remplacés par des boulons Patchlok neufs

au cours do 'instaliation du support d'arbre &
camans.

10. Déposer les brides 18G 1770.

ATTENTION : Ne pas enlever les plaques de

calage pour l'instant, sous peine

d'endommager les |oints de carter de calage
variabile.

-_—— —_—

- e — -
OSSO

Orat of(0)
LD OAD 240242221

11. Placer des cordons conlinus minces de prodult
d'éanchéité n' GUG 705063GM sur ks surfaces de
Ia culasse. aux endrois (llusirés, et les étaker
ensulle avec un rouleau.

ATTENTION : Eviter d'introduire du produit

d'étanchélté dans les trous dhuile, les gorges

de graissage et les portées d'arbre de
commande et terminer 'assemblage en moins de 20
minutes,
Au cours des opérations sulvantes, |l est
indispensable de s’assurer que les arbres a cames
d’admission avant et arriére solent retenus dans les
mécanismes de calage variable correspondants et le
support d'arbre & cames. Prendre soin de ne pas faire
tourner les arbres & cames nl I'arbre de commande.

12. Inverser i suppon d'artve & cames et le posar sur
Ia culasse
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13, Posar 32 boulons, &n notant que les 4 boulons plus
longs se placent & chaque extrémité du suppont
d'arbre a cames.

14, Dans fordre indiqué, serrer prograssivement les
baulons & 10 N.m

15. Déposer les plaques de caiage 18G 1770/ - avant
et 18G 1770/2 - amee

12M3504 17

16. Poser das boulons neuls &t les samer - cartars VWC
avant et amare sur support d'artire & cames, & 10
N.m

17. Poser des boulons neuls of les semer - carters de
calage varable sur culasse @ 10 Nm

REMARQUE : INustration du joint d'hulle svant

A d'arbre & cames

18. Placer le protecteur de jom! dhuile 18G 1749 sur
Textremilé de Martre A cames &t poser les nouvesux
joints d'hulle avant et arrére d'arbre & cames
déchappemant & l'alde de I'outd 18G 1769A,

couleur NOIRE ot les joints d'hulle arriére sont

2 REMARQUE : Lea joints dhulle avant sont de
de couleur ROUGE.

ATTENTION : Les joints d'hulle dolvent étre
montés & aec. Ne pas utiliser 'outil 18G 1769

pour poser les joints car lls ne seront pas
positionnés correctement dans le logement.

M12 7255

19. Poser les nouveaux joints d'hulle des carters VVC
avant at amare A 'aide de 'outl 18G 1604A,

REMARGUE : Len joints d’hulle avant sont de
A couleur NOIRE ot les joints dhuille arrigre sont
de couleur ROUGE,

ATTENTION : Les joints d"hulle dolvent étre
montés a sec, Ne pas utilisar 'outil 18G 1604

pour poser les joints car ils ne seront pas
positionnés correctement dans le logemont.
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20, Poser la plague-support de courrpie de distribution
arriere, poses jea boulons et les sarrer § ¢
Boulona M5 - 6 N.m
Boulons M& - 10 N.m.

74

22
12M3506A

21, Contrdler que le piston da commanda hydrsubique
est repoussd au sommet de son alésage et que les
dents de crémailare seront alignées avec ('arbre de
commande lorsque le gulateur serm an place.

22. Posttionner le guiateur hydraulique et la plague
d'étanchéitd suris support d'arbrs & cames et
engager les dents de crémailiere avec celies de
l'arbre de commande.

23, Posar 3 houlons et Ws serrer légarament.

24

24. Contrbier que jes fentes de calage des manchons

de calage variable avant et arére sont visibies dans
les trous du support d'arbre 8 cames.

ATTENTION : Si les fentes de calage ne sont
pas visibles, procéder comme suit.

25. Déposer l'ensemble de commande hydraulique.




26. A l'axde d'un toumevis, laire toumner Farbra de
commandée aussi loin que possible dans le sens
Inverse des aiguilles d'une montre, cbserve de
I'avant du suppornt d'armbre A cames,

AEMARQUE : Les fentes de caiage des deux
manchons de calage variable devraient A
présant étre visibles,

27. Pousser k& piston du régulateur hydraulique au
sommat de 'adsage,

28. Poser le régulatewr hydraulique, nstaliar 3 boulons
et les sermer Bgarament,

29

29. Contrdier que ies fentes de calage des deux
manchons de calage varable avant et arnére sont
visibles. S| les fentes ne sont loujours pas visibles,
recommencer les opémitions précadentes, salon le
besain

L o

31 32
32 i
/ { 32
12M3509A

30. Envoyer de l'air & basse prassion dans lonfice du
transmetteur de température d'hulle du régulateur
hydraulique, pour étendre i cramaliare.

31, Contidlar que i cémadiére est compldtement
dtendue, c'est-a-dire que ses dents se trouvent an
fin de course et que les fentes de calage ne som
plus visibles dans ks trous du support d'arbre &
cames

32. Serrer les boulons do mainten du réguiatour
hydraulique & 25 N.m
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12M3510

33. Poser une rondelie d'étanchéité neuve sur le
capteur de température d'huile,

34. Poser le transmetieur de lamparature dhulle et le
semerd 15N.m

35, Netloyer soigneusament les pignons de distribution
BIrere.

M12 35124

36. Poser le pignon de distribution de 'arbre & cames
d'admission ameére et insialler le boulon, sans le
sermer.

37. Poser le pignon de distributon ameare de l'arbre &
cameas d'échappsment el installer is boulon, sans s
semer,

38. Utiliser outll 12-182 pour faire towmer les deux
pignons de distribution jusqua ce que les repares
de calage des pignons solent tournés vers
l'axdériaur.

39. Contrbler 'alignament des repéres de calage a
l'aide d'une rBgle,

REMARQUE : Leos repéres de distribution étant

dans celie position, les bossages des cames

n'd, 4,5 et 6 des artwes a camas o admission
dovralent étre tournés vers le haut.

40. Enlever Je boulon, retirer suffisamment le pignon
d'arbre & cames d"admission amére pour parmatire
la pose d'une cowrrole de distribution arrére neuve
at posar celle-ci | remonter le boulon at la rondelia,

ATTENTION : Contrdler que les arbres &
cames ne tournent pas.




41. A lade de loutll 12-182, Immaobiliser chaque pignon

de dsstnbution, I'un apeés Fautre, et serrer les
boulons & 65 N.m.

12-182 —

4,‘;"‘"‘

AR

42. Poser provisolrament les pignons de distribution
avant sur les artves & cames approprés &l laire
fournes les pignons jusqu'a ce que les repéres de
calage des 4 pignons solent alignés ot 1oumeas verns
l'intériour ; poser lowtll 18G 1570,

Contrdder lalignement de chaque paire da repares
de calage a 'aide d'une ragle, l'une aprés lMautre.
Enlever 'outd 18G 1570 et les pignons da
distribution avant,

=

=

12M3515

45. Poser le caner armdre de courroie de dstbution,
poser les vis ot les sermera 10 N.m
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Culasse - Moteurs K8 et K16 sans VVC, avec allumeur
- repose

ATTENTION : Si le vilebrequin a été pivols,
& contrdler que les repéres de calage du pignon

de distribution du vilebreguin sont alignés
avec la bride de la pompe A bulle ot que 'outil 18G
1571 blogue le volant.

1. Contréler les boulons de culasse dans lo collecieur
d'hulle. Voir * Inspection des boulons de culasse.
-Aemplacer lea boulons sl nécessaire.

2. Contrdler que les 2 bagues de centrage sont en
place dans le bloc-cylindres

ATTENTION : Respecter le type de bague de
centrage d'origine. Ne pas utiliser une bague
en nylon au lieu d'une bague en acler.

3. Huder les filetages ef leg 1WMes des boulons de
cuipsse.

4, Déposer les brides de relenue de chemise 186G
1736,

ATTENTION : Ne pas faire tourner le
& vilebrequin avant d'avolr remonte les boulons
de culasse.
5. Posar un joint de culasse neul gec sur le
bloc-cylndres, ses repéres d'identification dtant vers
le haut.

ATTENTION : Prendre soin de ne pas
& endommager les faces d'étanchéité du joint.

6. Avec un alde, poser la culasse sur le bloc-cylindres,
en langagaant prudemment sur les goujons de
centrage.

7. Instadier prudemment les boulons de culasse aux
emplacements d'ongine : NE PAS LES LAISSER
TOMBER. Samrer Bgérement les boulons.

‘- “’.-

:ﬂﬁhﬁ'

8. Serrer prograssivemeant les boulons de culasse & 20
N.m, dans l'ordes indsgué.
Utiliser une pointe feutre pour margquer la position du
repere radial sur la thte de chaque boulon,
Serrer tous les boulons de 180°, dans l'ordre lustré
Serrer tous les boulons dans lordre indiqué, de 180°
de plus, @1 aligner le repdre.

ATTENTION : Si un boulon est serré
excessivement, le desserrer de 90" et
recommencer,




MOTEUR [Ry80ee|

K16

9. Monder provisolrament les pignons de distribution
sur los arbres & cames, pasar les boulons mais ne
pas les semer A fond.

REMARQUE : Ceia pormetira une rotation des
A arbres & cames afin de permelire le setrage
des autres boulons :
Moteurs plus anclens :boulons 1 et 2
Moteurs plus récents équipés d'arbres A cames
modifiés : boulons 3 et 4

10. Serrer progressivement les boulons de culassa & 20
N.m, dans Fordre indigusé.
Utiliser une pointe feutre pour marquer la posiion du
repére radal sur la tite de chaque boulon.
Sarrer kes 10 boulons de 1807, dans 'ordre Buste
Sarrar tous les boulons dans l'ordre indiqué, de 180

de plus, &t aligner le repére.

ATTENTION : Si un boulon est sermeé
axcessivement, le desserrer de 90" et
recommencer,

11. Lorsgue le serrage est tamming, positionner les
arbres & cames avec la goupllle d'admission a 4
heures d'une montre et la goupille d'échappement a
8 heures d'une montre ; déposer les pignons de
distribution.

ATTENTION : Controler que les arbres &
cames ne lournent pas au cours de la dépose

des pignons.

12. Tendeur automabque de courroie de distnbution :
paser le goujon de soutien du tendeur et |e serrer a
25 Nm

K8 ot K16

13. Poser des bougles nouvas et les serrer & 25 Nm.

14. Posec le couvre-culasse el les pignons de
distribution.

15. Motewrs K8 : posar les supporis da il HT, poser les
boulons ot les semer & 10 N.m.

Culasse - Moteurs K16 sans VVC, avec systéme
d’allumage & bobine sur bougie - repose

ATTENTION : Si le vilobrequin a été pivote,

contrbler que les repéres de calage du pignon

de distribution du vilebrequin sont alignés
avec la bride de la pompe & huile et que 'outil 18G
1674 bloque le volant.

1. Contrller las boulons de culasse dans lo collecteur
d'hulle. Voir * Inspection des boulons de culasse
-Remplacer les boulons si nécessaire

2. Contriier que ies 2 bagues de centrage sont en
place dans e bloc-cylindres.

ATTENTION : Respecter le type de bague de
& centrage d'origine. Ne pas utlliser une bague
en nylon au lleu d'une bague en acier.

3. Huiler les liletages et les Wees des boulons de
culasse.

4. Déposer les brides de retenue de chemise 18G
1736,

ATTENTION : Ne pas faire tourner le
& vilebrequin avant d'avoir remonié les boulons
de culasse,
5. Poser un joint de culasse neut SEC sur le
bloc-cylindres, sas repéres d'identification étant vers
le haut.

ATTENTION : Prendre soin de ne pas
& endommager les taces d'etanchéité du joint.

6. Avec un aide, poser la culasse sur le bloc-cylindres.
en 'engageant prudemmaeant sur les goujons de
cantrage.

7. Instalter prudemment lés boulons de culasse aux
emplacemants d ongine : NE PAS LES LAISSER
TOMBER. Serrer gérement les boulons.

8. Montar provisolrament les pignons de distribution
sur les arbras & cames, poser kes boulons mals ne
pas les samer a fond.

REMARQUE : Cola pormet une ratation des
artires & camaes afin de permetire le sorrage
des boulons 3 ot 4,
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9. Serrer progressivement les 10 boulons de culasse
20 N.m, dans l'ordre Indiqué.
Utiliser une pointa feutre pour manguer la position du
repére radsal sur la Wte de chagque boulon.
Sarrer fous les boulons da 180°, dans 'ordre Bustré,
Serrer tous les boulons dans I'ordre indiqué, de 180

de plus, et aligner le repére.

ATTENTION : Si un boulon est serné
excessivement, l¢ desserrer de 90" et
recommencer,

10. Lorsque le serrage est tarming, positionner les
arbras & cames avec |a goupile d'admission & 4
heures d'une montre et la goupille déchappemeant a
8 heures d'une montre ; déposer les pignons de
distributon.

ATTENTION : Contrdler que les arbres &
cames ne tournent pas su cours de la dépose
des pignons.

11. Poser le couvre-culasse et les pignons de
distribution.
12. Poser des bougles neuves et las sermer a 25 N.m.

Si montées

13. Bmancher les fiches multibroches sur les bobines,
pasitionner les bobines suf les bougles 1 et 3, poser
les boulons et les semera 8 N.m.

14, Placer le falsceau de hche multibroches sous les
attaches.

15. Brancher les fils HT sur les bougses 2 et 4 et placer
les fis sous les attaches.

16. Postionner i support de fiche muitibroches sur e
support d'artwe & cames, installer les boulons et les
semerd 1ISN.m

Tous moteurs

17. Lubrifier un joint torique neuf & Nusle moteur ef le
paser sur le capteur d'arbre & cames.

18. Poser le capteur d'arbre & cames, poser la boulon,
lo sorrer & 5 Nm of engager lo faisceau sous
'aftacho.

19. Posar le couvre-culasse ot les pignons de

20. Poser e goujon de soutien du tendeur deo courroig
do distribution et le serrer & 26 N.m,

REMARQUE : Ne pas poser lo \endeur de
& courrole de distribution avant d'avolr instalié la
courrole d'arbre & cames

Culasse - Moteurs K16 VVC - repose

ATTENTION : Si le vilebrequin » é1¢ pivosé,

contrdler que le repére de calage du pignon de

distribution du vilebrequin est aligné avec la
bride de ia pompe & hulle et que "outll 18G 1571
bloque le volant,

1. Contrdler les boulons de culasse dans le collecteur
d'hulle. Voir * Inspection des boulons de culasse -
Ramplacer les boulons si nédcessaine.

2. Contrdler que les 2 goujons de centrage sont en
place dans ie bloc-cylindres.

3. Huiller les filetages of ke bas des Wetes des boulons
de culasse.

4. Déposer les brides de retenus de chemisa 186G
1736.

ATTENTION : Ne pas faire tourner le
vilebrequin avant d'avoir remonié les boulons
de culasse.

5. Poser un joint de culasse neud SEC sur le
bloc-cylindres, ses repéres didentification étant vers
ie haut,

ATTENTION : Prondre soin de ne pas
endommager les faces d'étanchéité du joint.

6. Aveg un alde, poser la culasse sur le bloc-cylindres,
en l'engageant prudemmaent sur les goujons de
cantrage.

7. Installer prudamment les boulons de culasse aux

emplacements d'ongine ;| NE PAS LES LAISSER
TOMBER. Serrer Bgérament les boulons.
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.4\.-4)-

8. Serrer progressivement les boulons de culasse & 20
N.m, dans l'ordre indigué.
Williser une pointa feutre pour manguer la position du
repére radsal sur la téte de chaque boulon.
Sarrer les boulons dans 'ordre indiqué, de 180
Serrer tous les boulons dans l'ordre indiqué, de 180

de plus, et aligner les repdres.

ATTENTION : Si un boulon est serné
& excessivement, le desserrer de 90" ot
recommencer,
9. Poser e couvre-culasse et les pignons de
distribution.
10, Poser das bougies neuves et les serrer & 25 Nm,

Couvre-culasse et pignon de distribution - Moteurs K8
-« repose

1. Poser un joint neuf SEC sur le couvre-culasse,

REMARQUE : S masurer que lea broches du
A couvre-culasse s'ongagent dans les trous du
joint

2. Poser g couvre-culasse sur la culasse,

3. Poser les boulons &t les sarrer progressivament 8
10 N.m, dans l'ordre Indiqué,

4. Poser le carer supéneur amére de courroie de
distribution sur la culasse, instalier les vis &t les
samera 9N.m

REMARQUE : La vis lo plus longue maintient
le carter sur la pompe & aau,

12M 0S57A

5, Poser le pignon d'arbre & cames sur ce demier,
immobiliser ke pignon avec l'outil 12-182 ot serrer le
boulon & ;

Boulon M8 - 35 Nm
Boulon M10 - 85 N.m

6. Aligner le repare de calage du pignon d'arbre a
cames avec la face supdrieura de ia culasee 3 laide
do l'outil 12-182,

7. Poser lo tondour de courroie do distribution
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Couvre-culasse et pignons de distribution - Moteurs
K16 sans systéme d'allumage & bobine sans fils HT -
repose

1.

Nettoyer les laces correspondanies &t Ninénour du
couvre-culnsse,

Si nécessaie, laver les déments du séparatour
d'huile dans du solvant ef les sécher & 'aw
comprimé

Paser un joinl de couvre-culasse neul, h sec, sur e
suppor! darbre & cames, l'inscription “TOP* se
trouvant vers ke colecteur d'agmission ou
"EXHAUST MAN SIDE” s& trouvan! vers le

colecteur d'échappement,

Couvre-culasse avec goujons de soutien

3. Poser g couvre-culasse sur le support d'arbre &

cames, poser 13 boulons aux empiacemants ! et 4
& 15. Poser les goujons de soutien aux
emplacemeants 2 et 3. Serrer tous les boulons dans
l'ordre Muste, & 10 N.m.

Couvre-culasse & supports “de fonderie”

12M1772

4. Poser le couvre-culasse suf le support d'arbre a

74

cames, poser les boulons ot les serrara 10 N.m,
dans l'ordre indiqué,

Tous couvre-culasse
5. Moleurs sans calage variable des soupapes | poser

10 support de soution du filtre A air ot sorrer les
boulons au couple de 10 N.m.

Placer les lis HT sous les altaches &1 pousser les
tubes sur les bougies.

7. Paser le capuchon de bougie sur le couvre-culasse

ot serrer les vis & 10 N.m,

Paoser lo caner supénour amére de courroie do
distribution sur la culasse, instalier les vis &t les
semera O N.m.

AREMARQUE : La vis In plus langue malnthent
& carier sur la pompe & sau.

REMARQUE : INustration des pignons de
distribution du moteur sans calage variable

des soupapes

9. Poser les pignons d'arbre & cames sur les arbres &

cames appropriés en contrdlant que, sur les
moteurs sans VVC, les axes des pignons se
trouvent dans la fante corracta des pignons de
commande ; immobiliser les pignons a lalde de
Toutl 12-182, et serrer les boulons &
Boulons M8 - 35 N.m

Boulons M10 - 65 Nom
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Couvre-culasse et pignons de distribution - Moteurs
K16 avec sysiéme d'allumage & bobine sur bougie -
repose

d'arbre A cames & calage variable des

: AEMARQUE : Lea repéres de distribution
soupapes sont illustrés an médailion,

10. Motews sans calage variable des soupapes : ullliser
['outd 12-182 pour akgner les repéres de calage de
pignon d'arbre & cames,

11. Motews avec VVC : contibler que les repéres de
calage de pagnon d'arbre & cames sont 1ouowrs
alignés et sl nécessalre, déplacer las pignons &
l'alde de 'outl 12182,

12. Poser I'outl de blocage de pignon d'arbre & cames
18G 1570.

Moteurs VVC plus récents

13, Lubrifiesr un joint torigue neuf & Mudle moteur et le
paser sur la capteur d'arbre & cames

14. Poser le capteur d'arbre & cames, poser la boulon st
le serrera 5 Nm,

15. Motews VVC ot K18 avec lendeur manue! de
courroie o disinbution : posat le tlendeur de
courroée de distribution,

16. Motsurs K16 avec lendeur avtomatigue de courrole
de disinbution : poser la courrole d'arbre & cames
neuve.

1. Neftoyer les laces correapondantes et Nnsénedwr du
couwvre-culasse.
Si nécessaire, laver Nélément du sépamiteur dhulle
dans du solvant et le sécher & 'air comprime.

2. Poser un joint de couvre-culasse noul, i sec. surle

support d'arbeo A cames, Ninscription "TOP"® 36
trouvant vers le collecteur d'admission ou
*‘EXHAUST MAN SIDE" se trouvant vers le
collectaur d'échappement.

M124976

3. Possr ke couvre-autasse sut |e support d'arbre &
cames, poser les boulons et les semera 10 N.m,
dans l'ordre Indiqué.

. Lubrifigr un joint tongue neuf & 'hulle motaur at le

poaer sur le capteur d'arre & camas,

Poser le capleur d'artwe & cames, poser Je boulon et

lesemreraSNm

Engager les attaches de faisceau sur le carter

d'arbre & cames.

Poser le couvercle de bougie, poser les vis et les

semer d 10 Nm.

-

S D

REMARQUE : La vis courte se@ monte au centre
du couvercle.

8. Poser le carer supéneur amére de courros de
distribution sur ka culasse, Installor los vis et les
samerd @ N.m.

REMARQUE : La vis la plus longue maintiant
le carter sur la pompe 3 sau.
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M12 4977A

9, Poser lgs pignons d'arbre & cames sur les arbres &
cames appropriés en contrblant que les axes des
pignons se trouvent dens la fente correcte des
pignons de commande ; immobiiiser les pignons &
l'side de 'outl 12-182, posar les boulons et les
serrer & 65 N.m.

M12 4975A

10. Utllisar Foutil 12-182 pour aligner les repdres de
calage de pignon d'arbre & cames.

11. Poser 'outid de blocage de pignon d'arbre a cames
168G 1570.

12. Poser la courrole d'arbra a cames neuve

REMARQUE : Le tendeur de courrole de
A distribution se monte au cours de la pose de Ia
courrole

Tendeur manuel de courroie d'arbre & cames - repose

automatique, le tendeur ae monte apres la

2 AEMARQUE : Sur les moteurs & tendeur
courrole de distribution.

18G1570 (O

REMARQUE = tHustration d'un moteur K16

sans colage variable des soupapos. Sur les

moteurs A calage variable des soupapes. le
reasort de tension et e goujon de soutien sont foumis
avec s courrols de rechange.

1. Poser e tendeur de courroe de distribution et le
goujon de soutien at le sarrer & 25 N.m.

2. Brancher le ressort de lanson sur le tendeur ot le
goujon de soutian,

ATTENTION : Prondre soin d'utiliser un ressort
correct :

Moteurs K8 ot K16 sans calage variable des soupapes
- le ressort comporte une gaine.

K16 Moteurs a calage variable des soupapes - le
ressort ne comporte pas de gaine.

3. Serrer la vis de la plaque-support du tendeur a 10
N.m, pour immobdisar le tendeur en posdion de
détente.
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4. Vénlier I'nlignement cormect des repares do calage
sur la poube du vilebreguin of la pompe & hulle,

5. Poser une courrole de distribution darbre & cames
nouve et ln régler,

ATTENTION : K16 Moteurs & calage variable

des soupapes : enlever le ressort de lension et

le goujon de soutien lorsque le réglage de |a
courroie de distribution d'artire & cames est lerminé et
los jeter,

Allumeur - Moteurs K8 et K16 sans calage variable des
soupapes - 8l monté - repose

K8

1. Foser un joint tongue neul sue 'allumear

2. Positionnor Mallumeur et faice 1oumer e rotor pour
engager la tenon ddoentrd, aligner les repares de
rélrence ou e centrer ¢1 sarrer bgdrement g vis

3. Poser lo chapesu d'allumour et brancher les fis des
bougles,

K16

4. Poser l& boucher anti-étincelle ! le rotor. Remplacer
Ia vis Gu rotor ot la serrer @ 10 N.m.

Poser Mensembie du chapeau d'allumeur.
Positionner la plague da retenue du M HT et la virole
¢! brancher les fils des bougles,

7. Poser le couvercle du fil HT, serrerles vis 4 S Nm.

Lol 4
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INSPECTION DES BOULONS DE CULASSE

")

Y

1. Conserver les boulons dans Fordre,
2. Laver tous les boulons, los essuyer ot hullor

Kgirement los filotages

Les boulons de culasse peuvent ére réutilisés & condition
de passer un des 108ts suivants,

Essal avec culasse déposée

1. Instaler prudemment les bowlons do culasse aux
emplacements d'ongine ; NE PAS LES LAISSER
TOMBER. Serrer manueliement chaque boulon
dans le collecteur d'hulle.

ATTENTION : Il sera nécessaire de déposer

provisoirement les brides de retenue deo

chemise 18G 1736 pour pouvolir tester le
boulon utilisé avec I bride de retenue. N'enlever
qu'une bride de retenue b la fois et ia remonter
Immédiatement, dés que I'essai du boulon est
terminé. Prendre soin de ne pas faire tourner le
vilebrequin ni déplacer les chemises lorsque les
brides sont déposées .

2. Mesurer la distance entro la lace du bloc-cyindres
ot le bas de 1a Wie du boulon - “A" sur Tllustration
97 mm ou moins, lo boulon peut dtro rdutilisé.
Pius de 97 mm - on dolt uiiser un boulon newul.

Essai avec collecteur d'huile déposé

1. En s'assurant que les boulons de culasse so
trouvent dans los positions d'onging, visser
manueliement chaque boulon dans le collecteur
d'huile,

2. Sile lilotage est engagd A lond, le boulon pout &re
rdutilisd,

3. Sile filetage n'est pas engoagd A fond, mesurer la
distance entre W face supérieure du colecteur
d'hulle et le baa de la ¥ie du boulon - "B* sur
Illustration
376 mm ou moins, le bouwlon peut Mre rdtilisé,
Plus de 378 mm - on doit ubkser un boulon nauf,

ATTENTION : On doit installer un collecteur

d’hulle neut si un filetage est endommagé. Des

flletages rapportés (Helicoll) sont
Inacceptables.
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COUSSINETS DE PALIER DE VILEBREQUIN ET DE
BIELLE

Jeu axial de vilebrequin - vérification

ATTENTION : Il est nécessaire de contrdler le

jeu axial du vilebrequin et d'en prendre note
avan! de déposer la culasse.

1. Contrdler je jeu axial du vilebrequin, & V'aide d'un
comparateur & cadran,
A Faide d'un levier contre le volant, alogner
prudamment le vilebrequin du comparateur &
cadran, i@ mettre & 2010 @t pousser le vilebregquin
vers ls comparategr ;
Jeu axal de vilebreguin = 0,10 4 0,25 mm
Limae de service = 0,34 mm

2. Noter ke jeu axial obtenu,

Vilebrequin, coussinets de palier et coussinets de
bielle - dépose

1. Déposer la volant,
2. Endever loutll 18G 1571,

3. Déposer la courraia de distribution d'arbire & cames
ot ln jeter,

4. Enlever la jauge de niveau
5. Enlever 3 vis 8t lo tube de la jauge el jater e joint.
6. Déposer la culassa.

ATTENTION : S'assurer que les brides de
retenue de chemise 18G1736 sont en place.

7. Déposer la pompe & hulle.
8. Avec un side, poser la bloc-cylndres sur deux blocs
de bois, je plan de culasse étant vars le bas.

ATTENTION : Contrdler gue I'épaisseur des
blocs de bois est suffisante pour éviter un
contact entre les brides de chemise et 'établi,
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9. Enlever lo boulon et ls support antiécartement - sl
moné.

10, Déposer 3 boulons M6 x 35 &t le support de soutian
ant-écanemeant | jetar les boulons.

Carter d’hulle en acier emboutl

11. Déposer et [ater les 14 boulons maintenant le caner
d'hulle sur I'échelle porte-pakars (11 boulons si le
support anti-@canement est déposs).

12. Déposer le caner d’hulle.

13. Décoler le joint du caner dhulle.

REMARQUE : Le joint peut atre rempioye »'ll
A o5t &n bon état.

12M1793

14. Desserrer progressivement lea 14 boulons
maintenant le caner dhude sur l'échalie
porte-pallers, én notant k& postion de moniage das
2 boulons MB x 60 mm, &t les enlever,

15. A lalde d'un madlet, frapper Bgérement le carter
laléralemant pour briser le sceau d'étanchéiteé |
déposer e canar dhude

ATTENTION : Ne pas placer de ievier entre la
biride de carter et I'échelie porte-paliers.

16. Déposer provisoirement les brides de retenue de
chamise 18G 1736.

ATTENTION : Ne pas faire tourner le
vilebrequin avant d'avoir remonié les brides de
retonue.

17, Enlever 2 vis entra tuyau d'aspiration #t collecteur
d'huile,

18. Déposar e tuyau d'aspirstion.

19. Jeter le joint 1orique.

20. Déposer 2 écrous mamtanant lo collecieur dhule ot
lo déposor.




21,

Poser les brides de retenue de chemise 18G 1738
en les maintanant & |'aide des écrous en nylon
foumis. S'assurer que les pleds des brides ne
dépassent pas au-dessus des akksages des
cylindres. Serrer suffisamment les boulons pour
maintenir tes brides,

Coussinets de t8ie de bielle - dépose

1. Reposor la pignon de vilebrequin et la poulle.

2. Poger le boulon de poulie of la rondaelle ot serror
Mgérement le boulon.

3. S'assurer que ks brides de retenue de chemise,
outil 18G 1736, ot les écrous en nylon sont monigs
de tagon que les pleds de bndes ne chevauchent
pas les asages des chemises.

=3 %

4. Faire 1ourner e viebreguin pour placer les pistons
n'2et3 au PMB.

ATTENTION : Le vilebrequin sera dur ; ne pas
le taire tourner plus que nécessalre.

5. Numéroter les chapeaux de biela par rapport aux
cylindres.

REMARQUE : Le numars poingonnd sous le

|oint du chapeau es! le code de taille d'aMsage

de coussinel Le numéro poinConmne sur la
bielle est le numéro du cylindre et |a letire est le code
du poids.

6. Enlover 4 goujons de centrage et 2 chapeaux de
bielie des blelies n° 2 ¢t 3 ; conserver ks goujons de
centrage &t les chapeaux dans l'omdre de montage
Déposar les coussingts des biellas et les jelar.

7. Dégager les bialies du vilebrequin et pousser
prudemment les pistons hors des aksages.

8. Faire tounar le vilkebrequin de 180",

9. Déposer les chapeaux de biella n’ 1 e 4, enlever les
coussinats ot les jeter. Pousser les pistons vers le
haut des aksages.

10. Déposer 4 coussinets des ialdles et kas jater,
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Vilebrequin - dépose

1. Déposer les chapeaux de belie ef les coussinets.

2. Déposer los pmtons of les chemises.

3. Avec un alde, poser le bloc-cylindres sur ke plan de
culasse, sur une surtisce de bows propre.

4. En travaiiant dans Fordre indiqué, dessemer
progressivement les 10 boulons maintenant I'échelle
porte-pakers el les enlever.

REMARQUE : 2 boulons “A" sont montds sous
A les brides des supports de Mixation arrére.

Noter également la position du boulon & bride
plus long “8°, & 'extrémin avant de Mechelle
porte-paliers.

5. Déposer I'Echelie pore-pakers.
6. Déposer les coussingts de palier de léchele
porte-palers et les |eler.

7. Avec un alde, soulever le vilebraquin hors du

bloc-cylindres,
8. Enlever et jeter le joint d'hulle arére du vilebregumn,
9. Déposar 2 demi-rondelles de butée du palier n'3.

ATTENTION : Ne pas jeter les rondelles de
butée pour 'instant.

10, Déposer les coussinets de pasor du bloc-cylindras
ot les jater.
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Vilebrequin - examen

1. Netioyer les plans de l'dchelle porie-paliers et du
bloc-cyindres & I'aide d'un solvant approptis,

NE PAS UTILISER DE RACLOIR METALLIQUE
SUR LES SURFACES D'ETANCHEITE

Nettoyer los passages dhulle du vilebrequin ot de
l'échelle porte-paliers & Fair comprimeé.

2. Mesurer l'épaisseur 1otalo des rondelles de busde
dépostes of la comparer & ceollo des rondelies
neuves,

Epaisseur 1otafe des demi-rondelles de buide
neuves = 522 & 5,30 mm.

3, Soustruire Fépaisseur lolale des rondelles de buke
d'origine de l'épalsseur tetale des rondelles de
butée neuves,

4. Ajouter la valeur obtenue & 1a valeur mesurée du jeu
axial du vilebraquin,

5. Sila valeur oblenue permet o' assurer un jeu axial
du vilebrequin sntre fes imites spéciliées, Instalier
les rondelies de bude neuves. Sile montage e
rondalles de bulee nauves ne parmet pas d'obtanir
I& jeu axial spécifié, remplacer le vilebrequin.

Jeu awval de vilebrequin = 0,10 4 0.25 mm
Lim#te de service = 0,34 mm

6. Noter les letires de code de palier de 'échelle
pone-pakers.

Noter kes numéros de code de paber du flasque
avant du viebraguin. La premiére latire et le premier
numero représentsnt le palier n'1.

ATTENTION : Le diamétre des tourllions des
& vilebrequins moniés sur les moteurs plus

récents est accru. Les numéros de motour &
partir desquels les vilebrequins modifiés sont
Instaliés sont énumérés dans les Informations. Les
vilebrequins modifiés peuvent étre montés sur les
moteurs avant ces numéros. En ce qul concarne
I'inspection, ies diamétres des poriées des
vilebrequins des moteurs plus anclens sont du type A
alors que ceux des moteurs plus récents sont du type
B. Les cotes et les codes de couleur des coussinets
de paller des deux types de vilebrequins restent
ldentiques.

7. Contrdder les diametres des portdes du wiebregun :

Vilebrequins de type A
Tolrance do poribe do vilobroguin
Nuance 1 = 47,893 & 48,000 mm
Nuance 2 = 47,986 & 47,993 mm
Nuance 3 = 47,979 & 47 986 mm

Jeu dans les coussingts = 0,02 A 0,05 mm
Ovalisstion maximale = 0,010 mm

Vilebrequins de type B
Towrance de poriée de vilebraquin |
Nuance 1 = 48,000 & 48,007 mm

Nuance 2 = 47 993 A 48,000 mm

Nuance 3 = 47 966 & 47,993 mm

Jeu dang les coussingts « 0,013 4 0,043 mm
Ovalisation maximale = 0,010 mm

8. Remplacer ke webraguin 8l n'est pas entre les
lmites.

9, Déterminer la taiSe des coussinets & installer
d'aprés jes 1ableaux des types et coles des
coussinats.
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Sélection des coussinels de palier

Tableau des cotes des coussinela de palier

Echelle porte-paliers Tourillons de vilebrequin

Nuance 1 Nuance 2 Nuance 3
Nuance A BLEU - BLEU ROUGE - BLEU ROUGE - ROUGE
Nuance B BLEU - VERTY BLEU - BLEU ROUGE - BLEU
Nuance C VERT - VERT BLEU - VERT BLEU - BLEU

Code de couleur sur le bord du coussinet
Progression d'épaisseur

VERT - Mmnce
BLEU - Intermédiaxe
ROUGE - Epais

ATTENTION : Si deux couleurs de coussinet dolvent étre utllisées, monter ke coussinet plus épais sur I'échelle
& porte-paliers. Lorsque [e vilebrequin d'origine doit &tre remonté, uliliser les cousainets spécifiés dans le tableau,
NE PAS INSTALLER DE COUSSINETS DE TAILLE MINOREE.

Tableau des types de coussinet de palier

1 2 3 4 5
Bloo-cylndres Ordinare Canneld Canneie Cannele Ordinaire
Echefle Ordinaire Ordinaire Ordinaire Ordinaira Ordinaire
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Sélection des coussinets de bielle

1. Noter les lettres de code de mansdon sur e Nasque

arriére du vilebrequin

La premiére lethre représants le coussingt de bialle

nt

Noter les numéros de code d'alésage de coussinet
de bielle - cala sera 5, 6 ou 7, sur le chapeau de

blelle.
2. Vérfier les dlamétres
AL 1420161

des manetons :

Tokrance de maneton :

Nuance A = 430004
Nuance B = 42883 4

43,007 mm
43,000 mm

Nuance C = 42 886 & 42,993 mm

3.

181

Tokérance da maneton :

Nuance A = 48,000 & 48,007 mm
Nuance B = 47,283 A 48,000 mm

Nuance C = 47 986 4 47,983 mm

Jeu dans les coussinets = 0,021 & 0,049 mm
Ovalisation maxknale = 0,010 mm

Jau axial de blelle / e de belle = 0,108 0.25 mm

Sélectionner les coussinats de éelle sppropriés
dans le tableau.

4. Remplacer le visbragun 8'll West pas entre fes

Jeu dans les coussmets = 0.021 4 0.046 mm limitas.

Ovaksation maximale = 0,010 mm

Jeu axial de bhialle / 18le de belle = 0,104 0,25 mm
Tableau des cotes des coussinets de blelle
Alsage de 1éte de Manetons de vilebrequin
bielle

Nuance A Nuance B Nuance C

Nuance 5 BLEU - BLEU ROUGE - BLEU ROUGE - ROUGE
Nuance 6 BLEU - JAUNE BLEU - BLEU ROUGE - BLEU
Nuance 7 JAUNE - JAUNE BLEU - JAUNE BLEU - BLEU

Code de couleur sur le bord du coussinet

Progression d'épalsseur :
JAUNE - Mince

BLEU - Intermédiaire
ROUGE - Epais

Si deux coulaurs de coussinet doivent étre utiisées,
mondar k& coussinet plus épais dans la chapeau de blelie,
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Vilebrequin, coussinets de palier ot coussinets de
bielle - repose

1.

3

Nettoyer toutes jes surfaces d'étanchéilé du
bloc-cylndres, de I'échelle 8t du collectaur d'hulle.
Utilisar e produit moussant o enlivement de joint et
un racloir en plastique - NE PAS UTILISER DE
RACLOIR METALLIQUE SUR LES SURFACES
DETANCHEITE

S'assurer que tous l¢s passages d'hulle sont bien
déganés,

Examinar lépaulement de chague boulon de bielle
et le remplacer si endommagd.

Vénlier que Noblurateur de trou de dessablage &
chaque axtrémité du collecteur dhulle et én bon
&nt ot le remplacer 5 nécessaine.

Poser las coussinats sélectionnés dans le
bloc-cylindres et I'échelle porte-pakars, comme
indiqué dans e tableau.

Poser les rondelies de buse dans le bloc-oylindres,
de pant &t J'autre du coussinet n'3, les gorges de
graissage étant vers Mextérieur
Lubrifsar les tounillons & Mhuse moteur, Tenir e
viabrequin de fagon que lss manetons solent
horizontaux et, avec un alde, abalsser lo vilabreguin
sur les coussinets de palier.

5. Nettoyor le plan de joint du bloc-cylindres et de
l'échelle porte-paliers au solvan! appropnid

6. Placer un cordon continu de prodult d'éanchéité

n"GUG 705983GM sur les faces du bloc-cylindres,
comma llustréd, et létaler ensuile avec un rouleau,

ATTENTION : Pour éviter toute contamination,
terminer I'assemblage Immédiatement aprés
I"application du produit d'étanchéits.
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7. Lubrifer les poriées de vilebrequin & I'hulle moteur
propre. Poser I'échelie porte-paliers sur le
bloc-cyndres, poser les boulons el s'assurer que le
boulon & tite brickée se trouve dans la position 10.
Serrer les boulons dans I'ordre indiqué, & 5 N.m,
puis & 30 N.m, dans le méme ordre.

ATTENTION : La rotation du vilebrequin sera

difficlle lorsque I'échelie porte-pallers est en

place ; ne pas faire tourner le vilebrequin plus
que nécessaire avant d'avolr serré les boulons de
culasse au couple correct.

8. Poser lgs chemises at les pistons.

ATTENTION : S'assurer que les brides de

retenue de chemise, outil 168G 1736, et les

écrous en nylon sont moniés immédiatemant
apras linsertion des chamises dans le bloc-cylindres.

9. Lubritier les coussinets de blelle & les manetons &
'huile moteur. Tirer prudemment chaque bielle en
place, poser les chapeaux de bielie en contblant
que s clavettes butent, installer les goujons de
centrage aux amplacements d'origine et los sarrer &
la main.

10, Serrer les pares de boulons de bislle @ 20 Nm +
45,

REMARQUE : Aprés le serrage des boulons de
binlle, [a rotation du vilebregquin sera difficile
tant que o culanse n'est pas remontse

11. Utiger des cales d'epaisseur pour contrdler que o
jou axial deo chaque biole / coussinet de biofle est
compns entre 0,10 ¢t 0,25 mm

ol

12M1781

12. Placer des cordons continus de produit d'étanchéand
n'GUG TO5963GM sur les surfaces du collectaur
d'hulle, comme IBustré, et lea étaler ensulle avec un

13. Avec un aide, placer le bioc-cylindres sur son flanc

el ddposer provisoirement les brides de retenuve de
chamise 168G 1736.

ATTENTION : Prendre soin de ne pas déplacer
les chemises lorsque les brides de retenue
sont déposées.

14. Poser le collectewr d'hulle sur l'échelie porte-pabers
et saner les éorousa 9 N.m.

ATTENTION : Il est nécessaire de monier un

collecteur d'hulle neuf avec un tuyau

d'aspiration en plastique sl les fijetages de
boulon de culasse sont endommagés. Des filetages
rapporiés (Helicoll) sont inacceptables,

15. Poser les brides de retanue de cylindre 18G 1736,
visser les boulons dans ke collecteur d'hulie et les
somer suffisamment pour reteniv les brides.

16. Lubrifier un joint torique neuf & Muile moteur ot le
posar sur le tuyau d'aspirabon d'huile.

17. Possr ke lwyau d'aspiration d'hulls, poser les vis ot
les semrera 12 Nom.

2 ATTENTION : Utiliser des vis M6 x 20,
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Carter d’huile en acier embouti

18. Nettoyer Nntdrieur ef le plan de joint du caner
d'huile. Contrdler l'etat du joint of le remplacer o'l
ast endommagd ou présenis des traces de
dérrioration,

19, Posec lo jomt sur le carter d’hulle o contrdler que les
7 ons sont engagés a fond,

20, Poser le carter d'huile sur I'échelle porte-paliers,
poser 11 bowlona Patchlock neuls et les serrara 5
N.m, dana locdre indigué.

ATTENTION : Moteurs plus anciens : boulons
M&
Moteurs plus rcents : boulons M8

21. Poser I souten du support anfi-écartement, si
mons ; paser 3 boulons Patchiok M6 ou M8 x 35
neufs aux emplacements 4. 8 et 12 et les samer & 5
N.m

22. Serrer progressivement les boulons de caner d'hulle
dans l'ordre lustré, & .

Boulons M&/ME : 10 N.m

23. Poser la support ant-écanemant, sl momné, et semer

le boulon & 45 N.m

Carter d’huile en alliage

24. Nettoyer [ surface détanchéde de la bride du caner
d'huile au solvant appropng,

25. Placer un cordon continu de produll d'étanchaité
n'GUG 7050863GM de 2 mm de large x 0,25 mm
d'épalsseur sur la bride du carner d'hulle, comme
Hlustné, et Fétaler ensuite avec un roulesu.

ATTENTION : Pour éviter toute contamination,

terminer I'assemblage immédiatement aprés

I"application du produit d'é¢tanchéité. Ne pas
utiliser de prodult RTV ni d'autre produit d'étanchéite
que celul specifié.
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32. Dans lordre Bustrd, serrer progressivemant les 14
boulons :
MBx25-25N.m
M8 x 60 -30 Nm

180 1744

12M1784

26. Visser les axes do centrage 18G 1744 dans les
trous indiqués.

27. Abaisser prudamment le carter d'huile sur les
goupilles et l'dchelie porte-paliars,

28, Poser 2 boulons dans kes trous Hlustrés et les serrer
adNm

29. Poser 10 boulons dans les trous restants et serrer
iégérament fous les boulons.

ATTENTION : Contréler que les 2 boulons M8 x
60 se trouvent aux emplacements d'origine.

30. Enlever les piges de centrage 18G 1744, posaer les
2 demiers boulons ot las sermor légarement.

3. Alade d'une régle, contrbler que la face usinée de
la bride du cartar d'huile affleure la face amére du
bloc-cylndres, Ravérfier en 3 ponts et, si
nécessalre, frapper légarement le cartar pour la
déplacer,
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33. Appliquer un cordon continu de prodult d'atanchéié
GAC 8000, de 1.5 mm, sur le joint dhisle de
rechangs, comma lllustsé.

ATTENTION : Ne placer d'hulle ou de graisse
sur avcune partie du joint d"hulle ni sur sa

surface d'appul sur le vilebrequin. Le joint doit
étre monté immédiatement aprés Mapplication de

produit d'étanchéité.
18G 1574—F 3 4

L

f

8AM 34048

34. Placer le joint d'hutle dans ke bloc-cytndres.

35. Poser l'outd de repose de joint dhuls 18G 1574 sur
le vilabraquin, et retenir Fowtll avec 3 boulons
auxsaines

36, Serrer les boulons pour enfoncer le jont dhulle
d'équers dans le bloc-oylindres

REMARQUE : Ne pas enlever 'outll de repose
A pendant une minute, afin que le joint puisse se
detendre.

37. Enlgver l'outil 18G 1574

ATTENTION : Permettre une polymeérisation du
produit d'étanchéité pendant au moins 30
minutes avant de faire tourner le vilebrequin.

38. Poser o volant.

39. Poser la pompe & tusle et le joint dhulle svant,

40. Poser le pignon de distribubion du vilebrequin

41, Poser \a culasse mas no pas remontar les bougios
pour I'nstant,

42, Poser une courrole de destribution d'arbra & cames
nouve.

43. Nettoyer les plans de it Utiliser un joint
d'étanchéitd noul et sac af poser le lube de & jauge
en serrant les bowons A 10 Nm.

AEMARQUE : S'assurer que les boulons

maintenant le tube de jpuge de niveau sur

I'échelle porie-paliers solent du type A 18te
brigde of n'alent pas une longueur de plus de 12 mm.

44. Soutenir le motaur &, en ulilisant une doullle et une
cle! dynamométrique approprée sur la boulon de
poulie de vilebrequin, s'assurer qu'il soit possible de
faire loumer i vilebrequin dans le sens des siguilles
d'une montre, sans effort excessd | ke couple de
rotation ne doit pas dépasser 31 N.m.

45. Poser les bougies ol les serrer a 25 Nm.

46. Apras repose dans le véhicule, fairs toumer le
moteur au ralentl pendant 15 minutes avant tout
B5sal sur route
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PISTONS, SEGMENTS ET CHEMISES

Pistons et bielles - dépose

1. Identiber correctament chague ensambile de pmton
et la chemise dont Il provient.

2. Déposer les coussinels de bielle,

3. Avec un aide, poser le bloc-cylindres sur son flanc.

ATTENTION : S'assurer que les pleds des
brides de retenue de chemise 18G 1736 ne
chevauchent pas les aksages de cylindre.

4. Supprimer l@ bourrelet de calamine au sommet de
chaque alésage de chemise.

5. Pousser les pistons vers le haut des aldsages.

6, Pousser prudemment chaque ansemble de piston
hora de la chemigseo, an évitlant fout contact entre ia
téte de bielle et ks chemise

7. Remonter las chapeaux sur les blellss et sarer

Egérament les goujons de centrage.

ATTENTION : La dépose des pistons exigera la

dépose et la réfection d'étanchélié des
chemises,

Segments de piston - virification

1. Enlever les segments usages & l'aide dun
oxtenseur of les jetor

2. Neftoyer les gorges des segments & I'aide d'un
segment brisé

3. Contrdier o jeu du segment neu! dans la Qorge :

12M1785

KBetKi6-11et1 4

Segment de comprasaion supérieur - A = 0,04
0,08 mm

2éme sagment de compression - B = 0,03 a 0,062
mm

Segments mcleurs d’hulle - € = 0,044 & 0.55 mm

Ki6-16et18

Segment de compression supéraur - A = 0,040 &
0,072 mm

20me segment de compression - B = 0,030 & 0.062
mm

Segments racleurs d'hulle - C = 0,010 & 0,180 mm
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4. Contrler fa coupe du segment neul i 20 rmm du
sommet de 'aldsage de la chermvse

ATTENTION : Prendre soin de maintenir les

segments d'équerre dans la chemise, de les

identifier adéquatement par rapport & I'aksage
dans lequel is ont &8 contrlés et de les installer sur
le piston destiné & cet alésage.

KBotKiG-1Tet1,4:

Segment de compression supdoeut - = 0,17 & 0,37 mm
280me segment de compression - = 0,37 & 0,57 mm
Segments mcleurs dhuile = 0,158 0,40 mm

KiG-16et18:

Segment de compression supéraur - = 0.20 4 0,35 mm
2eme segment de compresson - = 0,28 & 0,48 mm
Segments racteurs d'hulle = 0,15 8 0,40 mm

1. Véntier que les pistons ne sont pas déformés ni
fissurés

2. Mesurer le diamtre du piston perpendiculairement
au trou d'axe de piston et & 8 mm du bas de & jupe
ol en prendre note

3. Comparer lo damblre de piston aux valeurs
spécifes,

4. Mesurer le diamdtre du piston dans 'axe du trou
d'axe de piston et A 8 mm du bas de la jupe et en
prendre note.

5. Comparer 'ovalisabon du piston sux valeurs
spécitides,

6. Recommencer les opérations ci-dessus pour les
autres pistons

K8etKiG-11et14:
Nuance A = 74 940 & 74 955 mm
Nuance B » 74 956 & 74,970 mm
Ovalisation maxmale = 0.3 mm

Ki6-16et18:

Nuance A = 78,8754 79,900 mm

Nuance B = 79,991 4 80,005 mm
Ovalisation maximale = 0.3 mm
Les pistons de service sonl de nuance A 218

AEMARQUE : Las nuances A ou B des pistons
sonl poinconnees sur s 18te du piston
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Jeu entre piston ot aksage de chemise - vérification

1. En commengant par le piston numéro 1, inverser e
piston &t ka bielie et, le mot FRONT ou M fiéche sur
la ¥e du piston #ant tourné vers LARRIERE du
bloc-cylndres, insérer Je piston dans i chemise

2. Postionner le piston de fagon que Je bas de la jupe
se trouve & 30 mm du sommet du bloc-cylindres.

3. AVaide de cales d'épalsseur, mesurer |8 j@u entre e
piston &t ke cdté gauche de la chemise et én prendra
note - observé depuis I'avant du bloc-cylindras,

4. Recommaencer 'opdration cl-dassus pour les autres
pistons.

Jeu dans I'niésage de la chemise : K& et K16- 1,1 et
1.4
00154 0,045 mm

Ki6-16et 18
0,01 & 0,04 mm

REMARQUE : Lea pistons ot les bielles ne sont
A fournis que sous formo d'ensemble complet.

Segments de piston - repose

ATTENTION : Prendre soin d'installer les

segments sur le piston desting a I'alésage de
cylindre dans lequel ils ont éié contrdiés.

1. Poser le resson du segment racleur ohulle.

2. L'ingeription “TOP" ou les repéres d'identification se
trouvant vers lo haut du piston, utiiser un exlenseur
pour monter les ssgments dans |'ordre ;. segment
racheur, second segment &1 Segment Supdnieur

)

12M1811

3. Contrdier que les segmants touman! librement et
placer les coupes des segments de comprassion A
et B a 120" l'une de Mautre et & 'oppose de la face
de poussée - cO¥ gauche du piston, observé de
Tavant,

Pos#tionnar |a coupe du segment racleur d'hulle C at
Ia coupe du ressort D & 30" du cité opposs & l'axe
du piston.
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Chemises - examen

~
-~
T

12M1786

1. Mesurer Musure et ia coniciié dans deux pluns & 65
mm du somme! de I'adsage de la chemse.

11et14:
ROUGE nuance A = 74 970 & 74 985 mm
BLEU nuance B = 74,986 &4 75,000 mm

16et18:

ROUGE nuance A = 50,000 4 80,015 mm
BLEU nuance B = 80,016 & 80,030 mm

Les chamises da service sont de nuance A et B

La nuance A ou B de la chemise ainai que le code

de couleur appropré sont indiqués sur le pourtour
exi@neur de la chemise,

ATTENTION : Les chemises dont les aldsages

sont excessivement glacéds, usés, rayés ou

endommagés dolvent étre remplacées ; ne pas
tenter de les plerrer ni de lea déglacer.

Moteurs de 1.8 | plus récents uniquement

Il A/B .
2
N i |
-~ EUREES |
> \Ca100am0 |
zA

M12 5823

« A/B - Aldsage / nuance de chemise
* V/Z - Hauteur de gradin de chemise

AEMARQUE : Les hauteurs do gradin des
& chemises moniden sur les moleurs de 1.0 |

sont classées on production. Les hauteurs de
gradin, V ou Z, ainsl que le numéro de piece de Ia
chemise o! le code de couleur sont indigues wur le
pourtour extérieur de la chamise. Si une ou des
chemises doiven! dtre remplacées, la hauteur de
gradin da |2 ou les chamises de rechange doit étre
identique & celle d'origine. Les deux hauteurs de
pradin sont disponibles pour les chemises de nuance
rouge 2t bieue.
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Chemises - dépose

1. Déposer les pestons,

2. Déposer los bridos de relenue do chomise
18G1736.

3. Avec un alde, poser le bloc-cylindres sur son flanc.

ATTENTION : Siles chemises d'origine

dolvent étre remontées, utlliser une pointe

feutre pour tracer des repéres d'alignement
entre la chemise et le bloc-cylindres. Ne pas graver nl
matricer les chemises.

4. Alade d'une prassion da la main, sontir les

chemises du bloc-cylindres, en les poussant vers @
plan da culasse ; déposer les chamisas.

ATTENTION : Conserver les chemises dans
F'ordre de montage.

Chemises - repose

REMARQUE : Lo vilebraguin et N'échelle

porte-paliers dolvert ére on place pour

permettre lo montage des brides de retenue de
chemise lorsque les chemises son! instalides dons le
bloc-cylindres.

1. Poser le vilebrequin ¢t I'écholle porte-paliers

2. Avec un alde, poser I bloc-cylindres sur 2 blocs de
bols.

3. Enjever ie prodult d'étanchéité du bloccylindres et
également de Népaulernant des chemises, i les
chemises d'origine dolvent #ire remonies

4. Neattoyer les chemises of les easuyer.

ATTENTION : Sl les chemises d'origine

dolvent étre remontées, prendre soin de ne pas

effacer los repéres de référence tracés au
cours du démontage.

A=

5

O 12M1788

5. Placer un cordon de produll détanchété du kit GGC

102, de 2.0 mm d'épaisseur, autour de |'epautement
de la chemise,

ATTENTION : N'utiliser aucun autre type de
prodult d'étanchéitd.

6. Maintenir la chermise parpendiculaire au
bloc-cylindres et 'enfoncer complétament, Jusqu'a
ce que 'épaulement de la chemésa s'engage contre
le bloc-cylindres. Ne pas laisser tomber les
chemises an place.

ATTENTION : Si les chemises d'origine

dolvent étre remontées, aligner les reperes do

réfirence tracés au démontage avant
d'enfoncer compldtamant la chemise.

7. Poser les brdes de retonue de cheméise 18G1738.
8. Posaer log pistons,
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Pistons et bielles - repose

1. Avec un aide, soutenir le bas du bloc-cylindres sur 2
blocs de bois.

2. S'assurer que les brides de retenue de chemise
18G1736 sont monsées ef que les pieds des brides
ne chevauchent pas les nksages des chemises.

3. Lubriber les nkisages de cylindre, les pestons et les
segments & 'huile moteur en contrblant
I'espacemeont correct des Coupes.

4, Posér les coussinets sélectionnés dans les bielles et
les chapeaux,

5. Poser e collier de segments 18G 55A sur chaque
piston, I'un aprés l'autre et, MNnscription *AVANT™ du
piston se frouvant vers 'evant du moteur, pousser le
piston dans Falésage, pour qu'll affleurs ia tace
supérieura de la chemise.

Enlever e collier,

ATTENTION : Si les pistons d'origine doivent

étre remontéa, prondre soin d'installer chaque

piston dans la chemise d’'origine. Ne pousser
les pistons sous |a face de la chamise qu'au moment
du montage des coussinets et chapeasux de bielle.

6. Poser les coussinets de bialle.

REVISION 97






MOTEUR

CARACTERISTIQUES

Pompe & hulle

Jou entre rotor exMneur et boitler . .. ... ... ol e avanReb ot st aaViesdlons 028 4 0,36 mm
Jeu d'extrémité de rotor méneur . ., . ... T e Sl ... 0054013 mm
R DGR 66 2 arsncdoedeniicastienoehrebye 73 THIVARAI DD TR SO YR K 0.02 4 0.08 mm

Lonwcurmmnnondcdapﬂdomm Yean R o) O o cvvs 38,9 mm

Circuit de refroidissement

Début douverture duthermastat . . ... ... ... ... .. iiiaiaan o s oYaradheen 86°C

Réglage nominal . T OIS ..., 86891C
Ouwﬂuretmahdulhenmm ....................................... 100°C
Arbres & cames

Jeu axal d'arbre & cames - Moteurs KB ¢t K16 sans calage variable des soupapes: . 0,064 0,19 mm
LR O BRI < oo A (e T e se e dlohorsNonasbesrovaidatsnallaspavansaian 0.3 mm

Jeu axal d'arbre & cames - MunKieaveccdagomcumplp«

Admission .. ...... O A e Al a A b B AL oas m e N Al & Al s 5% 003&0.15
e R G T A A T A A X G LR Y PN 0,06 &4 0,19 mm
LN O BIVIOD s i cso1sesnsiosfuansioesaiisionsepnes O GOk ce-. D3 mm

Jeuoepahtd‘ubreicam moteumKae!Km
sans calage varable des SOUPAPESE | . .. ... .. ... iiiieaeiiiiiaaaeis s e-. D060 0084 mm

LR SIVIDN: £ i1 Lh s Al A B VAL e dra e hns A RS S AR S A sW S E D anass'e sl aa 0.15mm
Jeu de pakar d'arbire & cames - Mo(eumm&aveccahoamubledesmapes
Admission - Porddes de 25 mmda diamétre ... ... ... .. ... .. SO AR 0,025 & 0,060
Limitadesarvice ... ... . . ... .0 coeuun.. IR e R tPiren » 3 | |
Admission - Pordées de 40 mm de damétre ... ... ... .. AP A e AL e Al A 0.034a 0,07 mm
Limtadeservice . .............., A ASEE e VRO AT AART VXS cvees 0,0 M
BERRRDIRENER o ad s b s (U aaahnddndandrsdadahsnachdanansdadsnsanssas ... 0,060a 0.094 mm
Limitadeservice ..........covviquvnns PO BRI R B P v TR 0,15 mm
Poussoirs
Diamétre exténeur de poussolr ... ... .. .. A A A R S P T Y AR AAAK 32,958 & 32.975 mm.
Culasse
Gauchissement Maximum de CUIBSSE . . . ...\ vueurrrvronnrisnsonnsrronnns 0,05 mm
Epaisseur de culasse |
BMRTN. < s e s s En s s b s EN ¢ A IS L+ P P TR ) PRIURO TN cevsiaresess T1B952 119,05 mm,
Limite de rectification . . . ........ d AlahVa'ia'd all S waN Y o' e e a'a Sa At sw'a'a ifd's 0.20 mm
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Ressorts de soupape

Moteurs K8

UOROUMUETIEE 3 cosssesannvaacoasncsarsasrinapsnansradronaniyassqerss 46,2 mm
LORGUOUEED TIROB. .« o« o ¢+ or0oxettcasoXesrdossiartdeooXettConoxenedeses 37,0 mm
CRAgs - SOUPEPE JBIMMBE . . ...ttt nntinaatcrnaaesananaasranasnnassns 255 ¢+ 12N
CONDE S SRDAPR GANEID s oo rx oty ormox st s sXonpa e osX ot temoXansdeen) 535 + 20N

K16 Moteurs sans calage variable des soupapes

LOROUBUL D s ororetteevoXontem sy o pporoXoNtlrooXoRoY oo X e o wmD 50,0 mm

LD MDA i (e hcassonaiseinonasTes s areasesrarceasoNasTesoas 37,0 mm
Charge - soupape lermée . .. ........... YIS PP E Y CON SN LT O X SR O] 250 + 12N
GRS DN 0 o35 ra s s s snp e s e s snsas ot ol ans domoNassasiens 450 + 18N A 28.8 mm
mkttnmmpmmm

T R S S AR N S PR S G S S R =S S S S S Sk SOt SR 47,6 mm
LONOUIEORTRNOD i o v v 0 ¢-t00 0o K0 tta00oXespeesoionstsonsotttsoosessessns 37,0 mm
CORIDN: SRS MO s iicsrascesssaansesionnansesesddscasopnavsdsens 210 £ 13N
CIOS S SN O OUNGID o5 o n 5 et taae s X a gt dsennantesenlalttoosraysdsons 440 + 22N
Soupapes

Moteurs K§

Diamétre de tige de soupape

Adméssion . . ., ... 65,9604 6,975 mm
T P SR A o Ry SR YRR e SV U g e Rl B e S PR B 6,952 a 6,067 mm
Guldes de soupape

DRBIMIBITE I IBIBUL . ..\t e i iairmnansansansnssarossnssnsansnssnsans 7,000 & 7,025 mm
Jeu de la tige de soupape dans e guide

| IS S eI SRR D SR i et W A T G X § U SRl s e TS 0,025 & 0,065 mm
Limita de service .+« 0,07 mm
TR W diis s 0o ornarss bers Vot o vitrsnipsrdoicssrsvoveesvd 0,033 4 0,073 mm
Limita de service . - .o 0,1 mm
HumUrmﬁwdewmplm

Etat neul T e ey N ey ey 38,954 4081 mm
Lim#ta de service . 41,06 mm
Moteurs K16

Diamitre de tige de soupape ;

ADMESSION . ... ..ieuns ... 59524 5967 mm
LT AV PO ORI A Fa SR RN O O R A G o . 5947 a 5,962 mm
Guldes de soupape

3 T Y PR AR SRR PRI S A, Oy YR AN S U A g SR S e LU 6,000 a 6,025 mm
deohhpdooowmdlmbqum

Adrmission . IO IE . 0,033 & 0,063 mm
umndom ......................... 0,07 mm
L PP PO CAIDTR AR TR G I O (g S8 e i S A B SO O 0,038 4 0,078 mm
Limite de service . ' cos 011 mm
Murdohqadewmptm

Etat noul - ... 38934 3984 mm
LRI U SR o o i i T i T et naa T ine boasd badrscemidorisstdde asatssessss 40,10 mm
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Guides de soupape
Hauteur en place
MO e asicnaasdasepnasciheen £ COPAT AR5 A X s (O = STATR AL 103 mm
Moteurs K16 .. ... ........... RS Y SIS O X SRS CB N BRI W SA S TS B} 6,0 mm
Sieges de soupape
e RO T S T X O LR I T T X O N Y i o X T Y T 45
Largeur

Sans seges de soupape & trois anglea | -

Adrvission et échappement . ... ... ..oy -GS e K AN SN R 1.5 mm
Skkges de soupape & angle triple : -

A R R ., 10414 mm
N e R S T A Y L L O R 144 18mm
Angle de face de soupape

T R B i A PR A E O S E G 7 A g s E G L S 45

B T D T T E o e o . 45°
Vilebrequin
Jeu axial de vilebrequin . 0,10& 0,25 mm
LN OB RIIIOR L ¢ 4 45 7994 7A 0 Vs va® vwesé #4 0 avVem Ve o vweye el oWy ey ooy 0,34 mm

Epaissaur des demi-rondelles de butée

Tokrance de tourilion - Wem:lndotypek

. 2614265 mm

Nuance 1 . ., ' ‘s Ve iddveaioidedeoveiddumsVeiddsisun 47,993 a 48,000 mm
Nuance2 ............ N L AP PAPL ] S LTy oy gy pepsp 47,986 & 47,993 mm
Nuance 3 . | it ieesaedieaes, 479798 47 856 mm
Jeudanslescoussinets . ... ... ... ... .aaaan P BT TAIh S IAY by ..... 002&005mm
OvaliSEBON MAXIMBIB . . . (.o v vnnrnr i carara i iannnsnns . 0,010 mm
Tokrance de tourilion - Vuaerquinmlypee'

Nuance 1 ., v . i e e diesssseiiesses 48,0004 45,007 mm
NS R . co v 7600010 rvsa0049 by G0 PAOIIEPSOLE bIG I PAUIIGS 004 S rILs i 47,993 & 48,000 mm
Nuance 3 . . 47 986 a 47 983 mm
JOU OIS TINBIEIINL 40250400 ve0s0Acboasssivrvbss0ivartestsivhtssseds 0,013 0,043 mm
Ovalsation maximale . 0,010 mm

ToMrance de maneton - 1,11 1 41at161:
Nuance A . ...
Nuance B .
Nuance C .

.budamlum .............. :

Ovalsation maximale .

Jouadaldebsle/thledebiele . . ... ... ... .. .. ... ... :

Tokrance de maneton - 1,81

Jou axial de bielle / 18te de biolle . . . .

* Consulter les informations en ce qui conceme les premiers numéros de motewr des vilebraquins de typs A et B,

. 43,0008 43,007 mm

42,993 & 43,000 mm

... 42986 & 42,853 mm
. 0,021 4 0,048 mm

. 0,010 mm
. 0,104 0,25 mm

. 48,000 a 48,007 mm
. 47,893 & 48,000 mm

... 47,986 a 47 993 mm
... 00214 0,046 mm
.. 0,010 mm

. 0,104 0,25 mm
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MOTEUR

Segments de piston

Jeu de segment neu! dans la gorge :

K8etK16-11et14

Segment de COMPression supdaeur . .., ..., . ..., o S oo A TP T E e el 0,04 & 0,08 mm
20me SOOMONt GO COMPIBBION . . . .. . ...covvnuasorasnnnsanasnnasaransnns 0,03 A 0,062 mm
Segments Mcleurs dNUI® . .. .. ..o verrioarirrrratins s Cv o e ey ek 0,044 & 0,065 mm
Ki16-16et 18

Segment de COMPresSion SUPBIBUL . . . . .. ... oot ii e cnnaaeainnnn 0,040 4 0,072 mm
2éme segment de compression . . ... ..., e eeS TPt o O o e 0,030 & 0,062 mm
Segments mcleurs d'huile . . ... ... ... G PR AP YR AN b o aVa na c.... 00104 0,180 mm

Coupe du segment én place & 20 mm du sommaet de l'aldsage |

Ke8etKi6-11et1.4

Segment de COMPreasion SUPSIEUS . . .. ... .. .ouvunisorioaiiassiinsnrsassns 0,17 & 0.37 mm
28éme segment de compression | ... ... L., AN dsrsReiiass e iea s d 0374057 mm
SRNONE ROMIE TN s o+ e ot e irsssrunssossstniidrossnibssontnsessons 0,154 0,40 mm
Ki16-16et18

Segment de Compression BUPSHeUr . . . ... ... ... .. .ieiiiiiaeeseii. .-, D,2080,35 mm
28me Segment 08 COMPIBSEION . . ... ..ouurrerirarioorosssssanansnsnsannns 0,28 & 0,46 mm
Segments racieurs AU . . ... e 0,154 0,40 mm
Diamétre du piston

KéetK16-110114

MUNOB A c o iiei oo o rfasinaeifeissRotdn s onterssaoifesssiossns's _. 74,940 a 74,955 mm
IO I o oo o7 ='ald s a ol A1 a e o A ' AP AR AAG AN ORI S atm Mk 74956 & 74,970 mm
g R T T T 00154 0.045 mm
OV AON I = icaainacadandsacadarsnaakdanassdadaannsaaashias 0.3 mm
Ki6-16et18

MR AL e [l i sl i a Ml Ve N e a b s du'aallavaiadassn sl ddaandaaillas 70,875 & 79,980 mm
SO G TBMENGN o s v diiailavddiadaananaullarauddsasnsdidannsdasasann 0,01 a 0,04 mm
NN IR < i st A AT AR TP RO B BT LT A RS Ko AR S TR LA . 0.3 mm
Bloc-cylindres

Aksage de chemise -

K8etKi6-171et14

DRKIE TRIMMIR A0 ccovrasorrvsiens aXvindes K dandoorhve sasseX TANde .. 749704 74 985 mm
BLEUnuance B ....... . ..... .. o.onn Chdsiesecscsnareqiannnnnseessns 749863 75000 mm
Ki16-16et18

e oy Y R R R R ek Ty L
B IORACRT 64 i 300 esssavitacersnrsedesss b ees IV aIdide civiee.... B0016 4 80,030 mm
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COUPLES DE SERRAGE

Boulons de support de soution du filtre & air . | . 10Nm
Boulons de carter d'hulle an alliage*

R o v avias o osnan s asrona st anonada .. 25Nm
MAxB0 .. . 30NmM
Boubmdmlbpom—pdmwb&oc-qﬁﬂu Caenaoennansenuenasnasers - SNM
Boulons de ¥te de blele | . . 20Nm+ &5
Boulonnumophquod'ouunﬁondwppondumlmo

Sans systéme d'allumage A bobine sans Bs HT & .. ... 25N.m
Systeme d'allumage b bobine sans fils MT

~Aibre & cames dadmission . .. ... v BN RO S X B Wost R .. BN.m
~ADIC A CEMES TEChADPOMBNL . . . .. o r i s e inn s csamrnasaransnnnens 25 Nm
Boulons de suppon d'arbire & cames® O Lot e o s oo s et ey ax IO NM
Boulons de couvre-culasse sursupport® ... ... A A Tk eI A Zam e 10Nm
Boulons de pignon d'arbre & cames

S X B R M O L DS R O, AP X s LI A g L 35 N.m
e Y Y T T X Y T T S R . 65N.mM
Boulonumcapbaxd'amreamm MmaumK16 .................... ceees BNmM
BN TIOTRES B IR £ 0 00 X 6478 o X ARSI BN S BV SSY & {t L X BPL % 10NmM
Boulons de collecteur de hquide de refroidissement sur bloc-cylindres . . ... .. ., .. 25N.m
Boulon de poulle de vilsbrequin ... ... ... T R 205N.m
Boulons de culasse - *

Touslesbouwlons . .. ... ..... . c.... e e 20N.mM
- Mamuer |a position des repéres radiaux

- Faire tourner 1ous les boulans de 180° de plus
- Faire tourner tous les boulans de 180° d-plndmmm

BRIORE N R U0 IO s s s a tr e e s KD s o s Ny s e xS Y e s K ST s 10NmM
R e e O R F T T T ey O < T A O S BON.mM
Emd‘obtumudempelmm K8 . PR )
supports da it HT - malhmuoelbobinomsmmdolab«m .......... 10N.m
Vis de couvercle da M HT | ‘ R S L aps oy ST
Boulons du régulataur hydraulique - MMK!GWC ................... 25N.m
Vis entre piston &t cremailidre du réguiateur hydraubque++ . ... .. oo onan OGNm
Transmetiew de température d'hulle du regudateur hydrauligue .. .. ... ..... .... 16N.m
Ecrou de tiroir du gulateur hydraulique - Moteurs KIGVWWC . ... .. ... ... .. ... 26 Nm
Boulon de manchon de tirow du régulateur hydraulique - Motsurs K16 WC .. .. 12Nm
Bobines d'sllumage sur culasse - allumags 4 bobine sans flls HT uniquement .. BNm
K16 Boulons du carter de calage variable des soupapes . . . 10N.m
Boubmmmwondeﬁmmumgmnmdmam vmonﬁe ., 10Nm
Boulomd'ldwmurdeﬁmbm A eresen ey e iesvsserees 12NmM
Boulons de pompe & huile* + ... 10Nm
Ecrous de cofectaur dhulle .. ... . O9Nm
Boubnsmmtmudnpimmdhuhntmnaponm v rreseaci VAN
Captour de tempémiture d'hulle sur adaptateur de fltre a hulle - slmon& NP eX ., 17Nm
Boulons de carter d'hulle an scier amboull - MEMB® + e oy . 10Nm

* Semer dans l'ordre
+ Il faun mstaller des boulons Patchiok neuls
++ Ulliser la vis nouve du kit de jow
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MOTEUR

Vis de plaque-suppart de courrose de distribution amére - Moteurs K16 VWC :

3 A Ny G RS GNm
R e R P IO W N R A L B, S o ot L Y G 2ty L A 17 L 10N.m
Vis de cartas de courrole de distnbution armére - Moteurs KI6 VWC ... ... .. 10ONm
Boulons de pignon de distribution amiére - Moteurs KIEVWC ... .. ... ... ... 65 Nm
Boulons de support de silentbioc moteurdmd . . ... 45Nm
Visderotor ... .. e S e Ao B L S Y G =l B e 10N.m
R R LS. casees 2D NI
ViR 0 CuPDOB0 OB DO i <53 s s e isaiorsassessvraniasesrsasinsosisssese .. 10ON.m
Boulons de boltier de thermostat - Boltierenalbage .. . .. ... .. ... 10NmM
Boulons de boltier de thermostat - Boltierenplastique .. ... ... .. ... ... ... 8N.m
Boulon de boltier de thermostat sur bloc-cylindrés . ... ... ..o iiiieiii e 10Nm
Boulon de tandeur de courrole de distribution - Tendeur automatque+ ... .. .. .. 25N.m
Vis Allen d& poulle du tendeur de courrpie de distribution - Tendeur manuel .. ... .. 45Nm
Vis de plaque-suppart de poulle du tendeur de la cournose de distribution -

Tendeurmamml . .........ccccccivivannrannsanns CPoedie e RS20 ACLOLs S04 10Nm
Goujon de soutien du tendeur de courrole de distribution . .. ... oL 25N.m
Vis de carter inférieur de courrols de distibation .. ... . L.y ANm
Vis de carter amére de courrole de distribution . ., . ... .o e e 9Nm
Vis de carter avan! supérisur de courrole de distribution . .. ... ... L S5Nm
* Semer dans l'ordre

+ Il faut mstaller des boulons Patohlok neuts

++ Utdiser la vis nauve du kit de joim
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MOTEUR

OUTILLAGE D'ENTRETIEN

18G 55A Colier pour sogments o piston

18G 12994 Outd de dé de joint d'hulle de canter de calage variable des soupapes
du moteur K16

18G 1299A-1 Boulon central

18G 1518 Outil de base de poussoir de Soupape

18G 15191 Adaptateur de poussolr de soupape

18G 1570 Outi d'immobilisation d'arbre & cames

18G 1571 Outt d'immobifisation de volant - Volant sans bague & réluctance

18G 1574 Outil de repose de joint dhulle arrdre de vilebrequin

18G 1576N Outl de dépoae/repose de guide de soupape

18G 15762 Jauge de profondeur - Tous moteurs K16

18G 15763 Guide en nyton

18G 15764 Jauge de profondeur - Moteurs K8

18G 1577 Outl de déposa/repose de joint dhulle de guews de soupape

18G 1587 Outit de repose de joint d'hulle avant de vilebragun

18G 1604A K18 Outll de repose de joint d'huile de caner de calage variable des
soupapes

18G 1674 Quti d'immobilisation de volant - Volant avec bague & réluctance

18G 1736 Brides de retenus de chemise

186G 1744 Goupilles de centrage de carter d'hulle - 2

18G 1769A Outt da repose de joint o"hule avant et arére d'arbre & cames

18G 1770 Bride d'arbre 4 cames - Motewrs K16 VWC

18G 1770N Plague de calage - Artbre & cames d'admission avant - Moteurs K18 VWC

18G 17702 Plague de calage - Arbre 4 cames d'admission amere - Moteurs K16 VWC

18G 1749 Manchon da protection de joint d'hulle Cartre & cames

18G 1771 Alésoir de guide de soupape - Tous moteurs K16

186G 1772 Aksolr de guide de soupape - Moteurs K8

MS 1206 Guide de fraise de siege de soupape

MS 76-111 Fraise & 60 pour siége de soupape

MS 76-120 Fraise & 15 pour siége de soupape

MS 76-122 Fralse & 45' pour siége de soupape

12-182 Outil de mainten d arbre & cames
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